








Jos Alcoa®-vanteen logomerkinnässä on merkkejä kuplimisesta, 
hiiltymisestä tai mustumisesta, tämä saattaa olla osoitus siitä, että 
vanne on altistunut ylikuumenemiselle. Vanteen värin muuttuminen 
ja/tai hiiltynyt Alcoa® Wheelsin DiscMate tai muu nailonista 
valmistettu suojatiiviste saattaa myös ilmaista, että vanne on 
altistunut liialliselle kuumuudelle. Katso alla olevat kuvat.

Jos näissä lämpöilmaisimissa on merkkejä 
kuplimisesta, hiiltymisestä tai värin 
muuttumisesta tai murtumisesta, tämä 
saattaa olla merkki siitä, että vanne on 
altistunut ylikuumenemiselle.

HUOM
Vanteille, joiden kuumuuden ilmaisimessa on MITÄ TAHANSA värimuutoksia, mittatarkastuksia ennen vanteen palauttamista 
käyttöön. Ks. osio 13.e.

Kuva 13-9 Hiiltynyt kuumuuden ilmaisin valssileiman vieressä 
Kuva 13-10 Hiiltynyt kuumuuden ilmaisin valssileiman vieressä (lähikuva)
Kuva 13-11 Hiiltynyt, väriään muuttanut kuumuuden ilmaisin vannekehän urassa 
vanteen sisällä 

Kuva 13-6 Hiiltynyt-logo-tarra
Kuva 13-7 Vannekehän värin muutos hiiltyneellä kumilla
Kuva 13-8 Hiiltynyt Alcoa® Wheelsin DiscMate tai muu nailonista 
valmistettu suojatiiviste

TÄRKEÄÄ

Jos vanteessa näkyy jokin tässä esitetyistä ja kuvatuista muutoksista, 
poista vanne käytöstä välittömästi ja suorita osion 13.e. kuvaamat 
mittatarkastukset.

Tämä koskee kaikkia kuumuuden renkaalle aiheuttamia vaurioita, 
vanteen ja/tai jarrun osien värimuutoksia sekä kaikkia palaneita tai 
hiiltyneitä merkintöjä.

Älä yritä asentaa ja täyttää rengasta sellaiseen vanteeseen, jossa 
näkyy tässä osiossa esitettyjä ja kuvattuja muutoksia, kunnes osion 
13.e. kuvaamat mittatarkastukset on suoritettu.

Kuva 13-6

Kuva 13-9

Kuva 13-7

Kuva 13-10

Kuva 13-8

Kuva 13-11

Vanteet ilman kuumuuden ilmaisinta (ennen vuotta 2009):  

Vanteet joissa lämpöilmaisin (vuodesta 2009): 
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13.e.	 Mittojen tarkistukset 

Vanteissa, joilla on ajettu rengas tyhjänä, jotka ovat olleet osallisena rajussa renkaan ja vanteen toisistaan irtoamisessa tai ovat 
vaurioituneet ylikuumenemisen takia, ei ehkä ole enää oikeita mittasuhteita ja kehän muotoa pitämään renkaan jalkaosia kiinni 
vanteessa sen ollessa kuormitettuna.

Vanteet, joiden mitat ja kehän muoto eivät ole oikeat, voivat johtaa renkaan ja vanteen räjähdysmäiseen toisistaan irtoamiseen, joka voi 
aiheuttaa vakavan loukkaantumisen tai kuoleman.

Kaikki käytössä olleet vanteet on tarkastettava ennen asennusta. Poista korkealle paineelle, renkaan ja vanteen irtoamiselle tai liialliselle 
kuumentumiselle altistunut vanne ja rengas käytöstä välittömästi ja pysyvästi.

Varoitus

13.e.i. Mittojen tarkistukset
Paras tarkastusmenetelmä: vanteen kehän mittaukseen tarkoitetulla ball tape -mitalla

Kuvassa 13-12 on vanteen kehän mittaukseen tarkoitettu ball tape 
-mitta.

Mittaa renkaan kehän pituus jalka-alueen kohdalta avoimelta 
puolelta ball tape -mitalla. Katso kuva 13-13.

Vanteen kehän pituus jalkaosan kohdalta avoimelta puolelta 
mitattuna tulee tarkastaa aina renkaanvaihdon yhteydessä. Avoin 
puoli on vannelevyn vastakkainen puoli. 

Kun on kysymys keskilaippaisista leveistä vanteista tai vanteista 
joiden offset (tai inset) on alle 76 mm tai 3 tuumaa, molemmat 
vanteen jalkaosat tulee tarkastaa. 

Jokainen vanne tulee tarkistaa ennen asennusta.

TÄRKEÄÄ

Noudata tässä kappaleessa annettuja mittojen tarkistustoimenpiteitä joka kerran vannetta tarkastaessasi.

Kuva 13-12

Kuva 13-13
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HYVÄKSYTTÄVÄ
Kuva 13-16 näkyy suorakulma, joka on tasoissa kummallakin 
vannelaipalla.

Kuva 13-15

Poista vanne käytöstä

EI HYVÄKSYTTÄVÄ
Kuva 13-17 näkyy alimittainen vanteen halkaisija, jonka mittauksen 
yhteydessä suorakulman ja vanteen reunan väliin voi selvästi asettaa 
esim. luottokortin (n. 0,030 tuumaa eli 0,76 mm).

Jos kehän ympärysmitta jalka-alueen kohdalla ei ole sama kuin 
vaadittu ball tape -mitan osoittama vanteen kehän mitta, poista 
vanne käytöstä välittömästi ja pysyvästi.

Vanteen kehän mittaukseen tarkoitettuja ball tape / disk tape 
-mittoja vanteen kehän mittausta varten myy:

The Tire and Rim Association
4000 Embassy Parkway, Suite 390
Akron, OH 44333
T +1 330 666 8121
E tra@us-tra.org 

13.e.ii. Mittojen tarkistukset
Toiseksi paras tarkastusmenetelmä: jos käytettävissä ei ole ball tape -mittaa, käytä suorakulmaa

Kuva 13-14

Oikea mitta

Kuva 13-16 Kuva 13-17
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TÄMÄ TARKISTUSTAPA SOPII VAIN PARIASENNETUILLE TAI LEVYLLISILLE VANTEILLE.

Tarkasta kaikki vanteet jokaisen renkaanvaihdon yhteydessä ja 
varmista vannekehän avoimen puolen oikea muoto.
1.	 Aseta suorakulman pitkä osa vanteen levypuolen keskikohtaa 

vasten.
2.	 Ulota lyhyt osa molempien vannelaippojen yli, kuten kuvissa 

13-16 ja 13-17 on esitetty.
3.	 Toista tämä prosessi vanteen ympäri tasaisin välimatkoin neljä 

kertaa. Lyhyen osan tulee koskettaa molempia vannelaippoja 
kussakin kohdassa.

Jos lyhyen osan ja vannelaipan väliin jää suurempi rako kuin 
luottokortin paksuus (0,76 mm), vanne on poistettava käytöstä 
pysyvästi ja hävitettävä.

Kuva 13-18 

Pariasennukseen sopiva vanne

Kuva 13-19

Vain yksittäisasennukseen sopiva vanne

13.e.iii. Mittojen tarkistukset
Kolmanneksi paras tarkastusmenetelmä: pyörittämällä vannetta alla kuvatun mukaisesti

Kuva 13-20 Kuva 13-21 Kuva 13-22
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Jos käytettävissä ei ole ball tape -mittaa tai suorakulmaa, pyöritä 
vannetta ilman rengasta vähintään 3 metriä sileällä, tasaisella, 
vaakasuoralla, puhtaalla alustalla, esim. asfaltilla tai betonisella 
päällysteellä. 
Kaikki poikkeamat suorasta pyörimisestä viittaavat siihen, että mitat 
ja pyöreys eivät mahdollisesti ole oikeat. Katso kuvat 13-20, 13-21 ja 
13-22. Poista vanne käytöstä, kunnes se on kunnolla tarkistettu ball 
tape -mitalla.

Jos et täysin ymmärrä jotain tässä osiossa esitetyistä tarkistusmene-
telmistä, ota yhteyttä Howmet Wheel Systemsiin.

13.f.	 Renkaiden epätavallinen kuluminen tai tärinä 

Jos ajossa ilmenee renkaan epätavallista kulumista tai tärinää, asiaa 
saattaa auttaa säteisheiton tarkistaminen. Irrota pyörä ajoneuvosta, 
tyhjennä ja poista rengas. Katso osiosta 8 sisärenkaattomien 
renkaiden tyhjentäminen ja irrottaminen ja osiosta 7.c. täyttö ja 
jalkaosan asetuksen tarkastus.

Asenna vanne takaisin ajoneuvoon ilman rengasta. Varmista, että 
noudatat oikeita asennusohjeita, jotta vanne keskittyy hyvin napaan. 
Aseta mittari kuvan 13-23 osoittamalla tavalla mittaamaan vanteen 
jalkaosaa. Pyöritä vannetta samalla kiinnittäen huomiota mittarin 
osoittamiin eroihin. Alcoa®-vanteiden säteisheitto tulee testata 
ainoastaan jalkaosan pinnasta. Kokonaislukema 1,0 mm (0.04”) tai 
vähemmän on hyväksyttävä.

Renkaiden kuluminen voi aiheutua myös huonosti asettuvista 
renkaista. Tarkista, asettuuko rengas kunnolla vanteeseen. 
Renkaiden jalkaosia ei ole ehkä asennettu oikein. Jos näin on 
tapahtunut, poista pyörä ajoneuvosta, tyhjennä ja irrota rengas 
jalkaosista. Katso osio 8 Sisärenkaattomien renkaiden tyhjentäminen 
ja irrottaminen.

Voitele jalkaosat riittävästi ja asenna renkaiden jalkaosat uudelleen 
oikein. Katso osio 8.b.iii. Voiteluaineet ja osio 7.c. Täyttö ja jalkaosan 
asettumisen tarkastus.

Täytä pyörä uudelleen turvahäkissä tai muussa sopivassa 
turvalaitteessa. Katso osio 7.c. Täyttö ja jalkaosan asettumisen 
tarkastus.

HUOMAUTUS

Kulumistoleranssi tai mittarin osoittama kokonaislukema voi olla 
0,75 mm tai 0,03 tuumaa uuden vanteen osalta.
Jos vanne on ollut käytössä, se on saattanut jo altistua iskuille. 
Joitakin muodonmuutoksia voi esiintyä.

Kuva 13-23
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13.g.	 Vannelaipan kuluminen 

Valmistajan myöntämä rakennetakuu ei kata vannelaipan kulumista. 
Ainoastaan Dura-Flange®-vanteilla on 24 kuukauden takuu koskien 
kulumista, jossa vannelaipan reuna on muuttunu teräväksi ja vaatii 
huoltoa.

Vannelaipan pinnan epätasainen kuluminen johtuu renkaan 
jalkaosan ja sivuseinämän aiheuttamasta hankauksesta. 
Vannelaipan kulumista tapahtuu useimmiten ajossa, jossa lastit ovat 
raskaita tai liikkuvia.

Jos ajoneuvojesi vannelaipoissa tapahtuu tavallista enemmän 
kulumista, kannattaa harkita Dura-Flange® Alcoa®-alumiini-
vanteiden käyttöönottoa. Niissä on erikoiskäsittely, joka vähentää 
huomattavasti vannelaipan kulumista.

Katso lisätietoja QR-koodista

Näitä mittareita tulee käyttää ainoastaan Alcoa®-vanteiden ja vannelaipan kulumien mittaukseen. Ne eivät ole renkaan jalkaosan kulman tai 
halkaisijan mittaukseen soveltuva työkalu. Muita alumiinivanteita ja teräsvanteita saattavat koskea muut määräykset.

13.g.i. Alcoa®-vannelaipan kulumismitan käyttöohjeet

Kuva 13-24

Kaavio 13-25

Reuna hyväksyttävä

Kaavio 13-26

Reuna EI ole hyväksyttävä

Poista vanteet käytöstä, kun vannelaipat ovat liian kuluneet. 
Liiallinen kuluminen voidaan määritellä käyttämällä Howmet Wheel 
Systemsin hyväksymää kulumismittaa ja toimenpiteitä, jotka on 
selostettu osiossa 13.g.ii.

Jos vannelaipan kuluminen synnyttää teräviä reunoja ja/tai aiheuttaa 
viiltoja renkaaseen, katso reunan kunnossapito-/tasoitustoi-
menpiteet osiosta 13.g.iii.

Vanteen olka-alue

Kulumismitta

Päivänvalo tällä alueella osoittaa, 
että reuna on hyväksyttävä

Vanteen olka-alue

Kulumismitta

Jos tällä alueella ei näy päivänvaloa,  
vanne on kulunut liikaa

Alcoa®-vannelaipan kulumismittoja 
(vannetulkki) on saatavana valtuutetuilta
Alcoa® Wheels -jälleenmyyjiltä.
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13.g.ii. Vannelaipan kulumisen määrittely

VAIHE 1

Irrota rengas/vanne-kokoonpano ajoneuvosta ja poista rengas, ks. 
osio 8, Sisärenkaattomien renkaiden tyhjentäminen ja irrottaminen 
Alcoa®-vanteista.

VAIHE 2

Kun vanne on irrotettu renkaasta, tarkista, onko kehän 
ympärysmitta jalkaosan kohdalta avoimelta puolelta hyväksyttävä. 
Katso osio 13.e. Mittojen tarkistukset.

Tarkista vannelaippa Alcoa® Wheelsin vannelaipan kulumismitalla, 
jotta voit määrittää, pitääkö vanne poistaa käytöstä vannelaipan 
liiallisen kulumisen vuoksi. Katso kuvat 13-27 ja 13-28.

Arvioi tämä katsomalla edeltävät kuvat sekä Alcoa® Wheelsin 
vannelaipan kulumismitan ohjeet osiossa 13.g.i.

Vannelaipan kulumismittoja on saatavana valtuutetuilta Alcoa® 
Wheels jälleenmyyjiltä.

VAIHE 3

Jos vannelaipan kulumismitta osoittaa vanteen käyttökelpoiseksi, tarkista vannelaipan reunan terävyys kumisella terävyysmitalla. Tämä mitta 
valmistetaan kiinnittämällä puupalan ympärille renkaan sivusta leikattu tai vastaavanlainen pieni kumipala.

Kuva 13-29 
Kuminen terävyysmitta tai sopiva puupalan ympärille kiinnitetty 
kumipala.

Kuva 13-30
Vetämällä terävyysmittaa vanteen kulumisaluetta pitkin voidaan 
määrittää, onko vannelaippa niin terävä, että se leikkaa tai vioittaa 
kulumismitan kumia.

Kuva 13-27   HUOLTOKELPOINEN

Kuva 13-28   EI HUOLTOKELPOINEN
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Vetämällä terävyysmittaa vanteen kulumisaluetta pitkin voidaan 
määrittää, onko vannelaippa niin terävä, että se leikkaa tai vioittaa 
kulumismitan kumia. Jos laippa leikkaa kumia, reuna voidaan 
tasoittaa osiossa 13.g.iii. olevien ohjeiden mukaisesti.

HUOMAUTUS

Tarkista, ettei renkaan jalkaosissa tai sivuseinämissä ole leikkaus-
viiltoja. Jos näillä alueilla ei ole havaittavissa vioittumista, voit ottaa 
renkaan uudelleen käyttöön. Renkaat, joissa on leikkausviiltoja, on 
poistettava käytöstä. Samalla on syytä tarkistaa, onko renkaassa 
muita vikoja ja toimia rengasvalmistajan ohjeiden mukaisesti.

HUOMAUTUS

Tarkista vanteet jokaisen renkaanvaihdon yhteydessä tai vähintään 
KERRAN VUODESSA määrittämällä vannelaipan kuluminen ja terävät 
reunat. Näiden ohjeiden noudattaminen vähentää merkittävästi sitä 
mahdollisuutta, että vannelaippa leikkaa rengasta.

Jos vannelaippa leikkaa tai näyttää olevan tarpeeksi terävä 
leikkaamaan terävyysmitan kumia, reuna voidaan tasoittaa 
seuraavilla sivuilla annettujen ohjeiden mukaan. Jos kumi ei 
leikkaudu, vanne voidaan palauttaa käyttöön ilman lisätoi-
menpiteitä.

Älä liikuta käsiä tai sormia suojaamattomina käytettyjen 
vanteiden kuluneen vannelaipan yli.

Kulunut vannelaipan reuna on terävä ja voi viiltää haavoja 
käsiin tai sormiin.

Käytä aina suojakäsineitä käsitellessäsi käytettyjä vanteita tai 
tarkistaessasi reunan terävyyttä.

Huomio

13.g.iii. Vannelaipan huolto / reunan tasoitus

Vannelaipan kulumisen aiheuttaman vanteen terävän reunan tasoittamiseen on olemassa monenlaisia välineitä. Seuraavassa on esimerkkejä 
yleisesti käytetyistä työkaluista:

Kuva 13-31 Ilma- tai sähkökäyttöinen hiekkapaperihiomakone
Hyvin nopea ja tehokas keino reunan tasaamisen. Laitteen käyttäjän 
tulee varmistua, että reunasta tulee yhtä tasainen joka kohdasta.

Kuva 13-32 Ilma- tai sähkökäyttöinen hiekkapaperihiomakone
Toinen erittäin nopea ja tehokas tapa tasoittaa vannelaipan 
kulumisesta aiheutunutta terävää reunaa. Varo, ettei hiomalevy 
”leikkaa kiinni” poistettavaan alumiiniin. Varo kovertamasta 
vannetta.
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Kuva 13-35 Terävä reuna ennen tasoitusta Kuva 13-36 Terävä reuna tasoitettu

Kuva 13-33 Kulmahiomakone
Hiekkapaperi- tai kivilaikalla tai muulla hiomalaitteella varustettu 
sähkökäyttöinen hiomatyökalu. Tämä työkalu on erittäin nopea ja 
tehokas. Huolehdi siitä, että reuna tasoitetaan yhtä tasaisesti joka 
kohdasta ja ettei vannetta koverreta.

Kuva 13-34 Kulmahiomakone, vinkit
Kun olet irrottanut renkaan, jätä vanne renkaanvaihtolaitteeseen. 
Anna vanteen pyöriä hitaasti ja poista terävä reuna hiomakoneella. 
Irrota metalli mahdollisimman tasaisesti ilman kulmahiomakoneen 
heiluttamista tai voiman lisäämistä. Älä kolhi vannetta.

Kun terävää reunaa tasoitetaan käsin tai koneella, ympäristöön sinkoilee metallista hiontajätettä ja kipinöitä. Sähkötyökaluissa voi olla 
teräviä osia. Eräät työkalut aiheuttavat käytettäessä voimakasta melua tai ne saattavat kuumentua käytön aikana.

Metalliset hiontajätteet voivat olla teräviä ja sinkoutuessa sähkökäyttöisistä työkaluista ne voivat aiheuttaa vakavia iho- tai 
silmävammoja. Työkalujen kova käyttöääni voi vahingoittaa kuuloa. Terävät osat voivat viiltää ihoon haavoja ja kuumat pinnat voivat 
aiheuttaa palovammoja. 

Käytä aina asianmukaisia suojavälineitä, kuten suojalaseja, käsineitä, suojavaatetusta ja kuulosuojaimia, kun käytät käsi- tai 
sähkökäyttöisiä työkaluja.

Huomio
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VAIHE 4
Kuvissa 13-35 ja 13-36 on esitetty reunan tasauksen eri vaiheet. 
Mitä tahansa välinettä käytätkin, liikuta sitä vanteen kehän ympäri 
poistaen vain se määrä materiaalia, mitä reunan tasoittamiseksi 
tarvitaan. Tämän tulisi olla vain pieni määrä metallia.

Käsittele molemmat laipat, jos niissä on merkkejä terävyydestä. 
Jätä ulkoreuna hieman matalammaksi. Varmista, että reuna on 
mahdollisimman tasainen. Varo kovertamasta vannetta.

VAIHE 5
Kun reunan terävyys on poistettu, vedä terävyysmittaa VAIHE 3) 
tasoitetun reunan yli, ja tarkasta, onko reuna edelleen terävä.

Jos kumi leikkautuu edelleen, suorita edellä mainitut vaiheet 
uudelleen terävän reunan tasoittamiseksi. Poista aina vain se määrä 
metallia, mitä reunan tasoittamiseksi tarvitaan.

VAIHE 6
Tarkista vannelaipan korkeus Alcoa®-vannelaipan kulumismitalla, 
jotta voit varmistua siitä, että jäljelle jäänyt korkeus riittää tukemaan 
rengasta. Osio 13.g.ii. VAIHE 2 kuvaa mittarin käytön. Siirrä mittaria 
koko vanteen kehän ympäri varmistaen samalla, että laippa ei 
millään alueella ole mitan osoittaman hyväksymisrajan alapuolella. 
Jos koko vannelaippa on vannelaipan kulumismitan rajojen sisällä, 
niin vanne voidaan ottaa uudelleen käyttöön.

VAIHE 7
Tarkasta aina, ettei vanteen kunnossa ole mitään muuta vikaa, jonka 
takia se tulisi poistaa käytöstä. Katso kaikki tämän osion kappaleet.

TÄRKEÄÄ
Noudata aina tässä ohjekirjassa suositeltuja turvallisia asennustoi-
menpiteitä sekä hyväksyttyä turvarajoitinta tai rengashäkkiä, kun 
täytät rengas/vanne-kokoonpanoa.

Vannelaipan kuluminen voi määrätä liimattavien tai liimapainojen 
käyttöä, jos vannelaippa ei ole riittävä nipistimellä (painettava) 
kiinnitettävälle painolle.

HUOMAUTUS
Käytä Alcoa® Wheelsin vannelaipan kulumismittaa vain Alcoa® 
Wheels -vanteille.

Vannelaipan tai minkä tahansa muun Alcoa® -vanteen 
alueen hitsaaminen tai juottaminen heikentää vannetta. 
Heikentyneet tai vaurioituneet vanteet voivat aiheuttaa 
renkaan ja vanteen räjähdysmäisen irtoamisen toisistaan tai 
vanteen pettämisen ajoneuvossa.

Renkaan irtoaminen vanteesta tai vanteen pettäminen ajossa 
voi aiheuttaa vakavan loukkaantumisen tai kuoleman.

Älä koskaan yritä hitsata, juottaa tai kuumentaa mitään 
Alcoa®-vanteen pintaa.

Varoitus

Jos otetaan käyttöön vanne, jonka laippakorkeus ei ole 
Alcoa® -vannelaipan kulumismitan mukaan tarpeeksi suuri, 
seurauksena voi olla vanteen ja renkaan räjähdysmäinen 
toisistaan irtoaminen.

Räjähdysmäinen renkaan ja vanteen toisistaan irtoaminen 
voivat aiheuttaa vakavan loukkaantumisen tai kuoleman.

Jos vannelaipan korkeus jää vanteen kulumismitan hyväksy-
misrajan alapuolelle, laippa ei pysty riittävästi tukemaan 
vanteessa olevaa rengasta. Poista välittömästi ja pysyvästi 
käytöstä kaikki vanteet, joiden laippakorkeus on riittämätön.

Varoitus

Liiallinen kuumentuminen, joka johtuu tulesta, jarrujen 
toimintahäiriöstä, pyörän laakereiden rikkoutumisesta, 
rengasrikosta tai jostain muusta syystä, saattaa heikentää 
metallia ja aiheuttaa vanne-rengasyhdistelmän irtoamisen 
toisistaan räjähdysmäisesti.

Räjähtävä vanne-rengasyhdistelmä voi aiheuttaa vakavan 
loukkaantumisen tai kuoleman.

Poista liialliselle kuumentumiselle altistunut vanne käytöstä 
välittömästi ja pysyvästi.

Varoitus
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Jos käytössäsi olevien vanteiden laipat kuluvat toistuvasti tavallista 
enemmän, kannattaa harkita Dura-Flange® Alcoa® -vanteiden 
käyttöönottoa. Näissä vanteissa on erikoiskäsittely, joka vähentää 
huomattavasti vannelaipan kulumista. Vain Dura-Flange® -vanteet 
sisältävät takuun vannelaipan kulumiselle.
Dura-Flange®-vanteilla on 24 kuukauden takuu koskien kulumista, 
jossa vannelaipan reuna on muuttunut teräväksi ja vaatii huoltoa 
osion 13.g.iii. mukaisesti. Vannelaipan huolto / reunan tasoitus.

HUOMAUTUS
Takuu ei kata vähäistä kulumista tai vähäistä pistekorroosiota.

Dura-Flange® Alcoa® -vanteiden reunoja ei voi kunnostaa 
vannelaipan kunnossapitoon liittyvän osion 13.g.iii. menetelmien 
avulla. Vannelaipan huolto / reunan tasoitus.

13.g.iv. Dura-Flange® 

Kuva 13-37 Hyväksyttävä kuluma ja pistekorroosio
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13.h.i. Kiinnitysalue

Asennuksen tai vannelevyn alueen halkeamat aiheutuvat tavallisesti 
virheellisestä asennuksesta (katso osiot 10 ja 11), kohtuuttomasta 
kuormituksesta tai riittämättömästä navan tai jarrurummun laipan 
tuesta (katso osio 13.h.i.). Poista vanne käytöstä välittömästi ja 
pysyvästi.

Tämä voi johtua yhdestä tai useammasta seuraavista olosuhteista:
•	 Ylikuormitus, kuorman epätasainen jakautuminen akseleille ja/tai
•	 Virheellinen kiinnitys, voitelulaitteiden puute ja/tai
•	 Riittämätön huolto (liitospintojen puhdistaminen) ja/tai
•	 Ei-spesifikaatioiden mukaisten / muiden kuin alkuperäisosien 

käyttö

Alla olevissa esimerkkikuvissa näkyy halkeamia, jotka alkavat levyn 
alueelta. Todennäköisiä syitä ovat:
•	 Väärät kiinnitysosat tai asennuslaitteet, katso osio 11 (kuva 13-38)
•	 Riittämätön kiristysmomentti, katso osiot 10 ja 12 (kuva 13-39)
•	 Vanteen tukipinnan liian pieni läpimitta (kuva 13-40)
•	 Maali, lika ja korroosio vanteen ja navan liitospinnoissa 

asennuksen aikana (kuva 13-41)
•	 Tukipinta ei ole tasainen (kuva 13-42)

Kuva 13-38 Kuva 13-39

Halkeilleet tai muuten vaurioituneet vanteet voivat pettää tai 
irrota ajoneuvosta.

Vanteet, jotka pettävät tai irtoavat ajoneuvosta sen ollessa 
liikkeellä, voivat aiheuttaa vakavan loukkaantumisen tai 
kuoleman.

Poista välittömästi ja pysyvästi haljenneet tai vaurioituneet 
vanteet käytöstä.

Varoitus

13.h.	 Haljenneen tai vaurioituneen vanteen tarkastukset 

Tarkasta vanteet silmämääräisesti murtumien tai vaurioiden osalta. 
Poista vanteet käytöstä, jos niissä on tiedettyjä tai epäiltyjä vaurioita. 
Katso viitteenä seuraavat osiot.
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Pulttikehä Ø 
mm

Pulttien lkm Kierrekoko
ISO 4107 

-varmistus Ø mm
SAE J694 -varmistus 

Ø mm
DIN 74361-3 

-varmistus Ø mm

Howmetin 
suosittelema 

varmistus Ø mm

205 6 M18 x 1.5 250 - 251 245 - 250 250 245 - 251

245 6 M18 x 1.5 290 - 291 290 285 - 291

275 8 M20 x 1.5 320 - 321 315 - 320 320 315 - 321

275 8 M22 x 1.5 334 - 343 320 334 - 343

225 10 M22 x 1.5 270 273 - 279

335 10 M22 x 1.5 385 - 386 380 - 385 385 380 - 386

Suositeltu varmistus (katso kaavio 13-43) Sovellettavissa napakeskitettyihin Alcoa®-vanteisiin:

Kaavio 13-44

Navan ja rumpupyörän kosketuspinnan tulee olla 
tasainen ja koko alla suositellun vanteen tukihal-
kaisijan mukainen, jotta vannelevyn tuki olisi 
riittävä kaavion 13-44 suositusten mukaisesti.

Tarkista vanteen navan / rummun kosketusalue huolellisesti, ja varmista ettei niissä 
ole halkeamia tai muita vaurioita.  Jos tällä alueella havaitaan halkeama, poista vanne 
käytöstä välittömästi ja pysyvästi.

Kuva 13-40

Kuva 13-42

Kaavio 13-43

Kuva 13-41

Varmistus
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13.h.ii. Pultinreiät

Jos löysästi kiinnitetyillä vanteilla ajetaan, sekä pultti- että napakeskitetyt vanteet voivat vaurioitua.

Tarkista onko merkkejä laajentuneista tai pidentyneistä muttereista tai vaurioituneista pulteista ja 
muttereista.
•	 Napakeskitetyissä vanteissa on tarkistettava, onko niissä vannelevyn ja kierteiden jälkiä pultinrei’issä. 
•	 Pulttikeskitetyissä vanteissa liian tiukka kiristysmomentti voi aiheuttaa pallomutterireikien vaurioitumisen

Poista välittömästi ja pysyvästi käytöstä vanteet, joiden pulttien reiät ovat vaurioituneet.

Kuva 13-47 Kuva 13-48

•	 Koska tähden muotoisten napojen kosketuspinta on rajallinen, navan, vanteen ja kiinnityslaitteiston oikeanlainen kunnossapito ja 
puhdistaminen on tärkeää.

•	 European Wheel Manufacturers -yhdistyksen (EUWA) mukaan tähden muotoisissa navoissa (katso kuva 13-46) käytettävät vanteet on 
tarkastettava sisä- ja ulko-osan kiinnityksen murtumien osalta 50 000 km:n välein.

•	 Jos murtumia havaitaan, vanteet on poistettava käytöstä välittömästi ja pysyvästi.

Varoitus

Kuva 13-45

Ympyrän muotoinen napa

Kuva 13-46

Tähden muotoinen napa
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13.h.iii. Tuuletusreiät ja vannelevyn alue 

Tarkista vannelevyjen molemmilta puolilta, onko tuuletusrei’issä 
murtumia. 

Tämä voi johtua yhdestä tai useammasta seuraavista olosuhteista:

•	 Ylikuormitus, kuorman epätasainen jakautuminen akseleille ja/tai
•	 Virheellinen kiinnitys, voitelulaitteiden puute ja/tai
•	 Riittämätön huolto (liitospintojen puhdistaminen) ja/tai
•	 Ei-spesifikaatioiden mukaisten / muiden kuin alkuperäisosien 

käyttö

Vanteen kuormituskapasiteetin ylittäminen saattaa vaurioittaa 
tuuletusreikiä. Murtuma alkaa tuuletusreiästä ja jatkuu vannelevyn 
alueelle.

Vanteen reunaan tai tuuletusaukon tai tuuletusreiän alueeseen 
kohdistuvat iskut, esim. törmäys reunakiveen tai muihin esteisiin, 
voivat aiheuttaa halkeamia, jotka etenevät tuuletusaukosta - tai 
tuuletusreiästä tuuletusaukkoon - tai tuuletusreikään.

Poista vaurioituneet vanteet käytöstä välittömästi ja pysyvästi.

Kuva 13-49

Kuva 13-51

Kuva 13-50
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13.h.iv. Vannekehän alue (vanteen kehän keskisyvennys, venttiilireiän alue ja jalkaosat) 

Tarkista koko vannekehän alue kolhujen, kovertumien ja murtumien osalta. 
Jalkaosan murtumien aiheuttaja on normaalisti vanteiden ylikuormitus tai 
korkean kantavuusindeksin vanne. Jos tällaisia vaurioita havaitaan, Howmet 
Wheel Systems suosittelee WorkHorse® Alcoa® -vanteiden käyttöä.

Katso osanumerot Alcoa® Wheelsin teknisten tietojen taulukosta.

Renkaan tyhjeneminen saattaa johtua vanteen kehän keskisyvennyksen, 
venttiilin reiän aukkoa ympäröivän alueen ja jalkaosan alueen murtumista. 
Poista välittömästi ja pysyvästi vaurioituneet vanteet käytöstä.

Mahdolliset vanteen kehän keskisyvennyksen murtumien syyt:
•	 Vanne on liian kapea käytetylle renkaalle
•	 Kuormitus- tai täyttökapasiteetin ylitys
•	 Vannekehän korroosiovauriot
•	 Rengastyökalun aiheuttamat vauriot, katso kuva 13-52
•	 Staattisen jarrusatulan ja pyörivän vanteen väliin juuttuneiden 

vieraiden esineiden aiheuttamat vauriot, katso kuva 13-55

VANTEEN KEHÄN KESKISYVENNYS

Kuva 13-53Kuva 13-52

Kuva 13-54 Kuva 13-55
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VENTTIILIN REIÄN ALUE

Kuva 13-56

Kuva 13-58

Kuva 13-57

Kuva 13-59

Mahdolliset syyt venttiilin reiän alueen halkeamiin:

•	 Kuormitus- tai täyttökapasiteetin ylitys 
•	 Korroosio, katso 13.i.iii kohta.
•	 Venttiilireiän pinnan karkeus
•	 Ei-spesifikaatioiden mukaisten / muiden kuin aitojen venttiilien käyttöä varten tarkasta tiedot® Wheelsin teknisistä tiedoista.
•	 Venttiilimutterin liiallinen kiristäminen
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JALKAOSAT
Jalkaosan murtumat saattavat aiheutua seuraavista syistä:
•	 kuormitus- tai täyttökapasiteetin ylitys
•	 korroosio (katso kuva 13-61)
•	 rengastyökalun aiheuttamat vauriot (katso kuvat 13-62, 13-63)

Sisäkumin käyttö sisärenkaattomissa vanteissa piilottaa hitaat 
vuodot. Hitaat vuodot saattavat johtua haljenneista tai vaurioi-
tuneista renkaista, ja tämä aiheuttaa renkaan rikkoutumisen.

Rengasvauriot saattavat aiheuttaa onnettomuuksia, jotka 
saattavat johtaa vakavaan loukkaantumiseen tai kuolemaan.

Älä koskaan käytä sisäkumia sisärenkaattomissa 
Alcoa®-vanteissa. Poista välittömästi ja pysyvästi haljenneet tai 
vaurioituneet vanteet käytöstä ja hävitä ne.

Varoitus

Kuva 13-60

Kuva 13-62

Kuva 13-61

Kuva 13-63
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Korroosion poistamisen jälkeen:
•	 Navan aukon halkaisija saa olla korkeintaan 0,5 mm (0,02 

tuumaa) suurempi kuin mitä Alcoa®-vanteiden teknisten tietojen 
taulukossa on esitetty. Jos navan aukko on ruostunut vaikeasti, 
poista vanne käytöstä.

•	 Vannelevyn paksuus ei saa olla pienempi kuin 0,5 mm (0,02 
tuumaa) verrattuna Alcoa®-vanteiden teknisissä tiedoissa 
kuvattuun vannelevyn paksuuteen vannelevyn molemmilta 
puolilta ts. joko navan tai pariasennetun vanteen liitosalueilta.

Tietyt ympäristötekijät, kuten esim. karjankuljetus tai elintarvikkeisiin 
liittyvä kuljetus, voivat aiheuttaa korroosiota toistuvan desinfioinnin 
vaikutuksesta. Muita mahdollisesti korroosiota aiheuttavia aineita 
ovat lumen poistoon käytetty suola ja magnesiumkloridi- ja 
kalsiumkloridiyhdisteet sekä erittäin happamat tai emäksiset 
materiaalit.

Jos sisärenkaattomien renkaiden täyttämiseen käytetty ilma ei ole 
kuivaa tai itse rengas ei ole kuiva, renkaan kattamat vanteen alueet, 
vanteen kehän keskisyvennys, venttiilin reiän alue ja jalkaosat voivat 
ruostua voimakkaasti.

Vanteen kehän keskisyvennyksen, jalkaosan (katso osio 13.h.iv.), 
venttiilin reiän ja navan korroosion aiheuttaa tavallisesti loukkuun 
jäänyt kosteus. 

Vähäinen korroosio tulee poistaa lankaharjalla ja rengas tulee 
suojata renkaan voiteluaineella, joka ei sisällä vettä tai metalleja. 

Poista käytöstä kaikki vaikeasti ruostuneet renkaat.

Renkaan kattaman vanteen osan värjäytyminen on merkki 
kosteudesta. Katso kuvat 13-64 ja 13-65.

13.i.	 Korroosio  

Kuva 13-64 Kuva 13-65

13.i.i. Korroosio navassa tai asennuspinnassa

Alcoa®-vanteiden tekniset tiedot:

Kuva 13-66 Kuva 13-67
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13.i.ii. Vanteen kehän keskisyvennyksen korroosio

Kuva 13-68 Kuva 13-69

Vanteen kehän keskisyvennyksen korroosio voi johtua seuraavista syistä:
•	 Loukkuun jäänyt kosteus (katso kuva 13-68)
•	 Tasapainottavien nesteiden tai tiivisteaineiden käyttö (katso kuva 13-69)

Kuva 13-70

Nestemäisten renkaiden tasapainottajien tai tiivisteaineiden käyttö Alcoa® W-vanteissa voi aiheuttaa nopeata korroosiota vannekehän 
pinnassa.

Vaikeasti ruostuneet vanteet eivät sovellu käyttöön.

Howmet Wheel Systemsin rajoitettu takuu ei kata nestemäisten renkaan tasapainottajien tai tiivisteaineiden syövyttämiä Alcoa® 
-vanteita.

Huomio
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13.i.iii. Korroosio venttiilin reiän alueella

•	 Nestemäisten renkaiden tasapainottajien tai tiivisteiden käyttö Alcoa®-vanteissa voi aiheuttaa nopeata korroosiota venttiilin reiän 
alueella.

•	 Vanteet joiden venttiilialue on voimakkaasti ruostunut eivät sovellu käyttöön.
•	 Howmet Wheel Systemsin rajoitettu takuu ei kata nestemäisten renkaan tasapainottajien tai tiivisteaineiden syövyttämiä Alcoa® 

-vanteita.

Huomio

Kuva 13-71

Kuva 13-73

Kuva 13-75

Kuva 13-72

Kuva 13-74

Kuva 13-76

Korroosio venttiilin reiän alueella voi aiheutua seuraavista syistä:
•	 Loukkuun jäänyt kosteus
•	 Renkaan asennusmassan käyttö venttiilin voiteluun
•	 Tasapainottavien nesteiden tai tiivisteaineiden käyttö
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13.j.	 Säännöllinen tarkastus ja ruosteen poistaminen 

Tämän käyttöohjeen osiossa 14 Hoito ja kunnossapito esitettyjen 
suositusten lisäksi vaaditaan alumiinivanteiden huoltoa, jotta 
vanteet olisivat turvalliset ja luotettavat koko käyttöiän ajan.

Alumiinivanteiden säännöllinen puhdistaminen ja korroosion 
poistaminen ei vaikuta pelkästään ajoneuvon ulkonäköön, vaan 
vielä tärkeämpää on, että tämä lisää ajoneuvon turvallisuutta ja 
luotettavuutta vanteen käyttöiän aikana.

Harjatut, peilikiillotetut ja LvL ONE® Alcoa®-vanteet ovat pinnoit-
tamattomia. Alcoa®-vanteissa käytetty alumiini tai pintakäsit-
telemätön ja erittäin hyvin korroosiota kestävä metalliseos vähentää 
hapettumisen minimiin. Jos vanteita ei puhdisteta säännöllisesti 
korroosiota saattaa esiintyä kaikilla pinnoilla.

Dura-Bright® Alcoa®-vanteissa on pintakäsittely, joka suojaa 
vanteiden pintaa hapettumiselta. Käsittely saattaa vaurioitua tai 
heiketä käyttöiän aikana. 

HUOM
Ei käännettävien Dura-Bright®-vanteiden sisusta ei ole pintakäsitelty. 
 
TÄRKEÄÄ
Hapettuminen aiheuttaa korroosiota.
Jos vanteita ei puhdisteta säännöllisesti, liiallinen korroosion 
kertyminen saattaa vaikuttaa renkaiden rikkoutumiseen 
hiusmurtumien myötä tai hiusmurtumat saattavat edetä 
nopeammin. 
Kaikki liialliset korroosiokertymät tulee poistaa ajoneuvon määräai-
kaishuollon yhteydessä ennen vanteiden uudelleen käyttämistä tai 
renkaan vaihdon tai korjauksen yhteydessä.

LIITOSPINTOJEN PUHDISTAMINEN (vannelevy ja napa tai 
rumpu):
Kun liitospinnat on puhdistettu, vannelevyn (pultinreikä) 
alueen ja navan asennusalueen tulee olla kuivat, puhtaat ja 
tasaiset ennen asennusta.

Katso osio 10.a. Vanteen asennuksen valmistelu

Kuvissa käytetyt hiontatyökalut ovat saatavilla valtuutetuilta 
Alcoa®-jälleenmyyjiltä. Viite: Bristle Discs for Alcoa® Wheels.

Ota yhteyttä Howmet Wheel Systemsiin tai käy 
verkkosivuillamme.

MUIDEN KUIN LIITOSPINTOJEN PUHDISTAMINEN:

Katso lisätietoja käsittelemättömien pintojen (harjatut, peilikiillotetut 
sekä LvL ONE®) ja Dura-Bright®-pintakäsitellyt Alcoa®-vanteet) 
hoidosta ja kunnossapidosta tämän ohjekirjan seuraavilta sivuilta 
osiosta 14.

Kuva 13-77 Kuva 13-78 Kuva 13-79

Kuva 13-80
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14.	Hoito ja kunnossapito

14.a.	 Korroosiota estävä kunnossapito harjatuille, peilikiillotetuille ja LvL ONE® 
-vanteille (vanteet joissa ei Dura-Bright® -käsittelyä)

Säännöllinen puhdistus

Puhdista vanteet säännöllisesti höyryllä tai painepesurilla.
Älä käytä voimakkaita happoja tai emäksiä sisältäviä 
puhdistusaineita. Älä käytä fluorivetyhappoa. Älä käytä 
Alcoa®-vanteiden puhdistamiseen tai kiillotukseen hankaavia 
tuotteita tai työkaluja.

Nämä vanteet ovat tunnistettavissa tarran sinisestä Alcoa®-logosta:

Seuraavat tiedot on tarkoitettu Alcoa®-vanteille, joissa ei ole 
Dura-Bright®-pintakäsittelyä.
Katso tarkat Dura-Bright®-pintakäsiteltyjen Alcoa®-vanteiden huolto- 
ja puhdistusohjeet osiosta 14.b.

Harjatut, peilikiillotetut tai LvL ONE®-viimeistellyt Alcoa®-vanteet:
1.	 Puhdista säännöllisesti höyryllä tai painepesurilla. Miedon 

puhdistusaineen käyttäminen nopeuttaa puhdistusprosessia. 
Älä käytä voimakkaita happoja tai voimakkaita emäksisiä 
puhdistusaineita. Älä käytä fluorivetyhappoa.  

2.	 Renkaan poiston jälkeen koko vanne on puhdistettava ja 
tarkastettava. Katso osiot 5, 6 ja 13.  

Kun käytät Alcoa® Wheelsin Bristle Discs -työkalua tai 
teräsharjaa, poista kaikki epäpuhtaudet vanteesta renkaan 
puolelta. Älä käytä Alcoa® Wheelsin Bristle Discs -työkalua tai 
teräsharjaa lian ja korroosion poistamiseen 
vanteen näkyvältä puolelta. Alcoa® Wheelsin 
Bristle Discs on saatavilla valtuutetuilta Alcoa® 
Wheels -jälleenmyyjiltä.    

3.	 Voit säilyttää Alcoa®-vanteidesi alkuperäisen 
ulkonäön noudattamalla seuraavia toimenpiteitä:
a)	 Pese näkyvät pinnat heti vanneasennuksen jälkeen Alcoa® 

Wheels ALbrushilla tai pehmeällä kuituharjalla sekä miedolla 
pesuaineella ja lämpimällä vedellä.

b)	 Huuhtele huolellisesti puhtaalla vedellä.
c)	 Pyyhi kuivaksi, jotta vältät vesijäljet.
d)	 Puhdista Alcoa®-vanteet joka viikko niiden ulkonäön 

ylläpitämiseksi.

Käytä Howmet Wheel Systemsin ALclean- ja ALpolish-tuotteita

Harjatut, peilikiillotetut ja LvL ONE® -viimeistellyt Alcoa®-vanteet 
ovat pinnoittamattomia. Alcoa®-vanteissa käytetty erittäin hyvin 
korroosiota kestävä metalliseos vähentää hapettumisen minimiin. 
Vanteiden alkuperäisen kiillon säilyttäminen on helppoa ALclean- ja 
ALpolish-tuotteilla.
Säännöllinen ja toistuva kunnossapito pitää vanteesi loistavina ja 
kirkkaina vuosia.

Katso lisätietoja sivustomme osiosta Vanteiden 
puhdistus:

Kuva 14-1 Kuva 14-2

Kuva 14-3 Kuva 14-4
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14.b.	 Dura-Bright® XBR®- ja Dura-Bright® EVO -pintakäsiteltyjen vanteiden 
kunnossapito ja puhdistus

Nämä vanteet ovat tunnistettavissa tarrassa olevasta Alcoa®-logosta, 
joka on musta Dura-Bright® XBR®-vanteissa tai mustavihreä 
Dura-Bright® EVO-vanteissa.

Dura-Bright®-pintakäsiteltyjen vanteiden osanumerossa on DB- tai 
DD-pääte. Katso osio 4.d.

Ultra ONE® EVDURA-BRIGHT®

Dura-Bright® -vanteiden puhdistaminen on helppoa ja ne pysyvät 
kirkkaina ja kiiltävinä oikein ylläpidettyinä.

Dura-Bright®-vanteiden kunnossapitoon sopii parhaiten 
Dura-Bright® Wheel Wash -vannepesuaine tai muu pH-arvoltaan 
lähes neutraali pesuaine.

Jos pintaan tarttuneet epäpuhtaudet tai likatahrat eivät irtoa 
kylmällä vedellä, kokeile lämmintä vettä ja pyyhi pehmeällä 

pyyhkeellä tai säämiskällä. Jos jäljelle jää likaa tai epäpuhtauksia, 
käytä Dura-Bright® -vannepuhdistusainetta tai lämmitä vettä ja 
mietoa pesuainetta painepesurin avulla.

Laimenna puhdistusaine aina valmistajan suositusten mukaisesti. 
Älä koskaan käytä puhdistusainetta suoraan laimentamatta sitä 
vedellä.

Dura-Bright® Wheel Wash for Alcoa® Wheels -vannepesuaine on 
saatavilla valtuutetuilta Alcoa® Wheels -jälleenmyyjiltä. 

Katso lisätietoja verkkosivujemme osiosta Vanteiden puhdistus:  

TÄRKEÄÄ

Dura-Bright® Alcoa® -vanteita EI tule kiillottaa kiillotusaineilla tai ALpolishilla.

Kuva 14-5

Kuva 14-8

Kuva 14-6 Kuva 14-7
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TÄRKEÄÄ

Älä käytä vahvoja happoja tai vahvoja emäksiä sisältäviä tuotteita Dura-Bright®-käsi-
tellyissä vanteissa.

Fluorivetyhappoa ei tule koskaan käyttää Dura-Bright®-käsiteltyjen vanteiden kanssa.

pH-arvo on kuvattu käyttöturvallisuustiedotteesta (KTT). Jos puhdistusainetta ei ole 
laimennettu, ota yhteys puhdistusaineiden toimittajaan pH-tason ja laimennuksen 
määrittämiseksi. 

Kuvassa on esimerkki pH-arvon testaamisesta pH-indikaattoreilla (katso kuva 14-9).

HUOM. 

Alcoa® Wheelsin Dura-Bright®-vannepesuainetta voidaan käyttää laimentamatta.

Kuva 14-9

TÄRKEÄÄ

Alcoa® Wheelsin Dura-Bright®-pintakäsittely on kehitetty mahdollistamaan vanteiden tehokas puhdistus miedoilla ja ympäristöystävällisillä 
puhdistusaineilla, jolloin ulkonäkö ja kiilto säilyvät helposti.

Hyötyajoneuvojen ammattikäyttöön tarkoitetut puhdistusaineet sekä kiinteät ja liikkuvat ajoneuvojen pesupalvelut saattavat sisältää ja käyttää 
vahvoja happamia ja emäksisiä komponentteja, jotka voivat vahingoittaa Alcoa® Wheelsin Dura-Bright®-pintakäsittelyä.

Ennen Dura-Bright®-pintakäsiteltyjen vanteiden puhdistamista on suositeltavaa tarkastaa ja arvioida asia toimittajan tai palveluntarjoajan 
kanssa:
1.	 Käytettyjen tuotteiden sisältämien kemiallisten komponenttien tyyppi käyttöturvallisuustiedotteen (MSDS) mukaan.
2.	 Tuotteen (tuotteiden) laimentaminen puhtaalla vedellä tai pH-arvo.
3.	 Lämpötila, sekä pyörän pinnan että liitoskomponenttien lämpötila.
4.	 Suositeltu vaikutusaika, jotta tuotetta (tuotteita) voidaan käyttää turvallisesti ja tehokkaasti pinnan puhdistamiseen.

HUOM

Puhdistusaineita, joita on turvallista käyttää ikkunoille, maalatuille levypinnoille ja korirakenteille, voidaan käyttää Dura-Bright®-pintakäsitellyille 
Alcoa® -vanteille. Ota huomioon tässä osiossa annetut suositukset. Epäselvissä tapauksissa ota yhteyttä Howmet Wheel Systemsiin.
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Katso osiosta 14.b.i., kuinka Dura-Bright® XBR®- ja Dura-Bright® EVO -pintakäsitellyt Alcoa®-vanteet puhdistetaan viidessä vaiheessa.

Kuva 14-12

Kuva 14-14

Kuva 14-13

Kuva 14-10 Kuva 14-11

Esimerkkejä Dura-Bright® -käsittelyn altistumisesta voimakkaille pesuaineille. Ks. kuvat alla.
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14.b.i. Dura-Bright® XBR®- ja Dura-Bright® EVO -pintakäsiteltyjen Alcoa®-vanteiden 
kunnossapito ja puhdistus viidessä vaiheessa

VAIHE 1
Odota, että vanteet jäähtyvät alle 35 °C:een (95 °F) lämpötilaan.

VAIHE 2
Poista kaikki irtonainen ja näkyvä lika ja epäpuhtaudet 
huuhtelemalla vanteet huolellisesti. Vanteiden huuhteleminen 
vedellä auttaa estämään naarmuuntumisen ja hankausjäljet. Poista 
lika, hiekka jne. vesiletkun tai painepesurin avulla.

VAIHE 3
Käytä Dura-Bright®-vanteisiin Alcoa® Wheelsin laimentamatonta 
Dura-Bright®-vannepesuainetta, tavallista autonpesuainetta tai 
(lähes neutraalia) pesuainetta. Lisää autonpesuainetta tai mietoa 
puhdistusainetta (esim. tavallista astianpesuainetta) laimentaaksesi 
veden määritettyyn suhteeseen ennen kuin käytät sitä vanteisiin.
•	 Älä käytä voimakkaita happoja tai emäksiä sisältäviä 

puhdistusaineita. 
•	 Älä käytä fluorivetyhappoa (HF).

VAIHE 4
Puhdista vanteet. Käytä Dura-Bright® Alcoa®-vanteiden pintaan 
runsaasti Dura-Bright®-vanteiden vannepesuainetta, saippuaa tai 
pesuainetta Alcoa® Wheelsin ALbrushin tai pehmeän kuituharjan 
avulla. Älä käytä hiontatyökaluja tai hankaustyynyjä (esim. 3M 
Scotch-Brite®).

VAIHE 5
Huuhtele renkaat huolellisesti puhtaalla vedellä ja poista kaikki 
jäljellä oleva saippua ja lika. Kuivaa vanteet puhtaalla pehmeällä 
liinalla.

Kuva 14-15

Kuva 14-16

Kuva 14-17

Kuva 14-18

Kuva 14-19
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1. Tavalliset olosuhteet eivät vaadi erikoistoimenpiteitä

Dura-Bright® -vanteet voidaan puhdistaa Alcoa® Wheelsin 
Dura-Bright®-vannepesuaineella, saippualla ja vedellä tai miedoilla 
happopesuaineilla, joita voidaan käyttää turvallisesti myös 
ajoneuvon maalipinnoilla.

Puhdistaminen:

Tuotteiden puhdistaminen: 

14.b.ii. Lisää hoito-ohjeita Dura-Bright® XBR®- ja Dura-Bright® EVO -pintakäsitellyille 
Alcoa®-vanteille

Dura-Bright®-pintakäsitellyt Alcoa®-vanteet saattavat ajossa 
naarmuuntua tiepölyn ja/tai mekaanisen vaurion takia. Jos 
näin tapahtuu, noudata osiossa 14.b.i. annettuja pesu- ja 
puhdistusohjeita.

Dura-Bright®-pintakäsiteltyjen Alcoa®-vanteiden asennusalue saattaa 
naarmuuntua tai vahingoittua tai väri saattaa muuttua, kun vanne 
asennetaan toista vannetta, napaa tai rumpua vasten. 

Asennuksessa voidaan käyttää vanteen asennussuojia, kuten Alcoa® 
Wheelsin DiscMates tai muut nailonista valmistetut suojatiivisteet.

HUOMAUTUS

Jos tarvitset ohjeita sellaisten Dura-Bright® -pintakäsiteltyjen 
Alcoa®-vanteiden kunnossapitoon, jotka ovat olleet ja ovat alttiita 
Dura-Bright®-pintakäsittelyn vaurioille, käsittelyjäljille, eroosiolle ja 
värimuutoksille, katso tämän jakson kohdat 2. ja 3. tai ota yhteyttä: 

Howmet Wheel Systems Fleet Service Center:

2. Olosuhteet, joissa kunnossapito vaatii lisätoimenpiteitä

Käsittelymerkit, käytön jäljet
Dura-Bright®-pintakäsitellyt Alcoa®-vanteet, joissa on käsitte-
lyjälkiä tai käytön jälkiä (esim. naarmuja, kolhuja, lommoja tai 
uurteita), keräävät levyjarrupölyä niihin pinnan osiin, joista, joiden 
Dura-Bright®-pintakäsittely puuttuu. Nämä pinnat näyttävät siltä, 
että niitä ei ole käsitelty Dura-Bright®-pintakäsittelyn avulla.

Kuva 14-20 Kuva 14-21
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Kuluminen

Dura-Bright®-pintakäsitellyt Alcoa®-vanteet, jotka on asennettu 
ajoneuvoihin, joita käytetään sorateillä tai asfaltilla, jossa on hiekkaa, 
kiviä tai muita materiaaleja, kuluttavat Dura-Bright®-pintakäsittelyä, 
ja pintakäsittely heikkenee asteittain. 

Kun täydellinen Dura-Bright® pintakäsittely puuttuu, vannelaipan 
alueelle kertyy asteittain jarrupölyä.

Värin muuttuminen

Levyjarrullisiin akseleihin asennettujen Dura-Bright®-pintakäsi-
teltyjen Alcoa®-vanteiden väri saattaa muuttua asteittain käytön 
aikana. Tämä näkyy enimmäkseen etuakseleissa, kun vanteiden 
tuuletusreikien lähellä oleva pinta muuttuu ruskehtavaksi, 
kuparinväriseksi tai kultaiseksi pyörimissuunnasta riippuen. Värin 
muuttuminen johtuu levyjarrujen jarrupalojen jäämistä.

Yllä mainittu saattaa tapahtua pian talvijakson jälkeen tai jos 
puhdistamisvälit ovat pidempiä. Suositellaan tiheämpää puhdistusta 
Alcoa® Wheelsin Dura-Bright®-vannepesuaineella, saippualla ja 
vedellä tai miedoilla happopesuaineilla.

3. Kunnossapidon lisätoimenpiteet

•	 Yllä kuvattuja asioita sisältävät vanteet tai vanteen osat saattavat 
vaatia lisäkunnossapitoa.  

•	 Jarrupölyn, korroosion tai värin muuttumisen poistamiseen 
suositellaan ALclean-tuotteen käyttämistä ALbrush-harjalla 
vastaavasti kuin tavallisten käsittelemättömien pintojen kanssa.  

•	 ALcleanin käyttö ei vaikuta Dura-Bright®-käsittelyyn, jos sitä 
käytetään rajoitetusti.

Takuu ei kata näitä, ts. käsittelyjälkiä, kulumista ja/tai värin muuttumista.
Takuu kattaa 60 vuorokauden ajan valmistuksesta lankamaisen korroosion (matoa tai hiuksia muistuttavat viivat, alapinnan suojakä-
sittelyn ja pintakäsittelyn vauriot); ja pintakäsittelyn tarttuvuuden heikkenemisestä johtuvan kuplimisen tai kuoriutumisen.
Katso tietoja osiosta 2 "Rajoitettu takuu".

Ilmoitus

Kuva 14-22

Kuva 14-24

Kuva 14-23
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HUOMAA

Lue turvallisuusohjeet 1 litran ALclean-pullon 
tai 5 tai 25 litran kannun etiketistä. 

Käyttöturvallisuustiedotteet ovat ladattavissa 
Safety Data (MSDS) -linkistä Puhdistus-sivun 
alalaidassa:

Kuva 14-26
Pehmeä ALbrush2-kuituharja

Kuva 14-25 
1 litran ALclean-pullo

ALclean ja ALbrush2 ovat saatavilla valtuutetuilta Alcoa® Wheels 
-jälleenmyyjiltä.

Toimenpiteet:

1.	 Anna vanteiden jäähtyä ennen puhdistusta. On suositeltavaa, 
että vanteiden lämpötila on alle 35 °C (95 °F).

2.	 Poista kaikkien muttereiden suojat, jos nämä ovat asennettuina.
3.	 Poista huolellisesti pöly ja hiekka letkulla ja vedellä tai 

painepesurilla. Älä kuivaa vannetta.
4.	 Käytä pieni määrä (100 ml tai 3,45 fl oz) laimentamatonta 

ALclean-ainetta ja puhdista vanne huolellisesti ALbrush-harjalla 
tai muulla pehmeäkuituisella harjalla 2–3 kertaa ja pidä lyhyitä 
taukoja (2–3 minuuttia yhteensä).

5.	 Huuhtele vanne huolellisesti kylmällä tai käden lämpöisellä 
vedellä.

6.	 Toista vaiheet 4 ja 5. kunnes jarrupöly, korroosio ja/tai värin 
muutos on poistettu.

7.	 Kun vanne on kuivunut, kiinnitä mutterin suojat takaisin.

Puhdista Dura-Bright®-vanteet säännöllisesti käyttämällä 
säännöllisesti Alcoa® Wheelsin Dura-Bright®-vannepesuainetta tai 
saippuaa ja vettä, kuten osiossa 14.b.i. on kuvattu.

Suorita lisäkunnossapito käyttämällä rajoitetusti ALcleania, kuten 
vaiheissa 1–7 on kuvattu.
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14.c.	 Dura-Flange® -vanteiden kunnossapito

Nämä vanteet voidaan tunnistaa 6-numeroisen tuotenumeron 
jälkeen olevasta ”DF” tai “DD”-merkinnästä. Katso osio 4.d.
Dura-Flange®-vanteissa on siniset Alcoa® Wheels -logotarrat (DF) tai 
mustat Alcoa® Wheels -logotarrat (DD) ja kaksi lisätarraa, joihin on 
tulostettu Dura-Flange® Rim Wear Protected. 

1.	 Dura-Flange®-vanteilla on 24 kuukauden takuu koskien 
kulumista, jossa vannelaipan reuna on muuttunut teräväksi ja 
vaatii huoltoa.

2.	 Takuu ei kata vähäistä kulumista tai vähäistä pistekorroosiota. 
Katso osio 13.g.iv.

3.	 Dura-Flange®-vanteiden reunoja ei voi kunnostaa vannelaipan 
kunnossapitoon liittyvän osion 13.g.iii. menetelmien avulla.

Dura-Flange® -reunakäsitellyt vanteet voidaan puhdistaa osiossa 
14.a. (harjatut DF-vanteet) tai osiossa 14.b. (Dura-Bright®-pintakä-
sitellyt DD-vanteet) kuvatulla tavalla.

Kuva 14-27
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Käytöstä poistettujen vanteiden tunnistaminen ja 
asianmukainen hävittäminen ja kierrätys

Alcoa®-vanteet on valmistettu alumiinista. Alumiini on 
100-prosenttisesti kierrätyskelpoinen materiaali.

Käytöstä poistetut vanteet

Vanne on poistettava käytöstä, kun tarkastuksessa havaitaan, 
ettei se ole enää käyttökelpoinen. Halkeilu, korroosio, vioittuneet 
pultinreiät ja kuluneet vannelaipat ovat esimerkkejä vaurioista, 
jotka voivat johtaa vanteen poistamiseen käytöstä. Katso tämän 
käsikirjan osiosta 13 (Käytössä olevat vanteet) tai Teknologian 
ja kunnossapidon neuvoston (TMC) pyörien ja vanteiden 
käyttöoppaasta RP222 esimerkkejä vanteista, jotka olisi poistettava 
käytöstä.

Asianmukainen hävittäminen ja kierrätys

Noudata paikallisia, valtiollisia ja kansallisia ympäristömääräyksiä 
käytöstä poistettujen vanteiden osalta. Howmet kehottaa 
kierrättämään vanteet, jotka eivät ole enää käyttökelpoisia. Ennen 
Alcoa®-vanteiden tarjoamista sopivalle kierrätysyritykselle:

•	 Tee vanne pysyvästi käyttö- ja korjauskelvottomaksi poraamalla 
vanteessa oleva päiväysleima pois tai leikkaamalla polttimella 
aukko vanteen avoimella puolella olevaan laippaan.

•	 Poista, turmele tai tee lukukelvottomaksi sarjanumero, 
päivämääräkoodi ja osanumero.

•	 Irrota venttiilit, rengaspainevalvonta-anturit (TPMS), 
tasapainotuspainot ja muut osat. Noudata näiden 
komponenttien hävittämisessä paikallisia, valtiollisia ja kansallisia 
ympäristömääräyksiä.

Euroopan komission mukaan kaikki Alcoa®-vanteet (osanumerot 
ja pinnoitteet) luokitellaan vaarattomaksi jätteeksi, ja ne voidaan 
hävittää ja kierrättää.

Kiitos, että osallistut maailmanlaajuisiin kestävän kehityksen 
ponnisteluihin palauttamalla Alcoa®-vanteet kierrätysketjuun, mikä 
vähentää kaatopaikkajätettä ja luo uusia mahdollisuuksia alumiinin 
käyttöön.

Kuva 15-1

15.	Käytöstä poistetut vanteet
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1616.	Yleisesti käytetyt termit ja 
muuntokertoimet

16.a.	 Yleisesti käytetyt termit 

1-OSAINEN LAIPPAMUTTERI – Yksiosainen aluslevyn ja mutterin 
yhdistelmä. Ei suositella käytettäväksi missään Alcoa®-vannekiinni-
tyksissä.

15° – renkaan jalkaosan kulma, jota käytetään keskiraskaiden ja 
raskaiden ajoneuvojen sisärenkaattomissa renkaissa ja vanteissa.

2-OSAINEN LAIPPAMUTTERI – Kaksiosainen aluslevyn ja 
mutterin yhdistelmä, jota käytetään napakeskitettyjen vanteiden 
kiinnitykseen.

AVOIN PUOLI - Vanteen levypuolen vastakkainen puoli. Vanteen syvä 
puoli, joka voidaan asentaa pariasennuksessa. Katso myös SULJETTU 
PUOLI.

DC - Lyhenne vanteen kehän keskisyvennykselle. Katso “Vanteen 
kehän keskisyvennys” (katso kaavio 16-1). 

DISCMATE - Nailonista valmistettu suojatiiviste navan tai 
jarrurummun ja vanteen välissä ja/tai kahden vanteen välissä 
vähentämässä korroosiota.

DOT - Liikenneministeriön lyhenne. Yhdysvaltain hallituksen osasto, 
jonka vastuualueena on kuljetus.

ET - Lyhennys sanoista ”Einpresstiefe”. Näkyy tavallisesti 
teräsvanteissa. Saksankielinen sana, joka tarkoittaa ”Offset” (tai 
”Inset”). Katso ”INSET”.

fl oz - nesteunssia, nesteen tilavuuden mittaaminen

FMVSS - Liittovaltion moottoriajoneuvojen turvallisuusstandardit 
(Yhdysvallat)

ft-lbs. - lyhennys sanoista foot-pounds (kiristysmomentin mitta).

HMA - Lyhenne sanoista ”Halber Mittenabstand”. Saksankielinen 
termi sanalle puolitettu pariasennusväli (katso kaavio 16-1).

ILMATILA – Renkaan ja vanteen kehän välinen tila.

in. - Tuuman lyhenne (etäisyysmitta). 1 tuuma on 25,4 mm.

INSET tai OFFSET - Etäisyys vanteen asennuspinnasta vanteen kehän 
keskiviivaan, kun keskiviiva asetetaan asennuspinnan sisäpuolelle. 
Mittaa käytetään yksittäisen vanteen asennuksessa. Mitat ilmoitettu 
tuumina tai millimetreinä (katso kaavio 16-1).

JALKANAULAT / NEWTONMETRIT - Mutteriin tai muuhun osaan 
käytetyn kiristysmomentin määrän mittayksikkö. Voidaan mitata 
momenttiavaimella.

JALKAOSA – Vanteen kehän ulkoreunoihin rajoittuva alue, jolla 
asennettu rengas ja vanteen kehä ovat kosketuksissa toisiinsa.

KAKSIPUOLINEN - Termi, jotka käytetään levyvanteesta, joka 
voidaan kääntää toisinpäin navassa renkaan keskiviivan paikkaa 
muuttamatta.

KESKIREIKÄ - Katso ”VANTEEN KESKIREIKÄ” (katso kaavio 16-1).

kg - Kilogramman lyhenne (painomitta) = 1 000 grammaa.

KIRISTYSMOMENTTI - Muttereiden kiristämiseen käytetty voima. 
Ilmoitetaan tavallisesti newtonmetreinä tai jalkanauloina ja mitataan 
momenttiavaimella. Vääntömomentin mittaus. 

kPa - Kilopascalin lyhenne. 100 kilopascalia on 1 baari (paineen 
mittayksikkö).

lb - symboli punnalle, painon mittaukselle.

LEVYPYÖRÄ – Yksiosainen (taottu) tai kaksiosainen (hitsattu) 
vannelaipan ja -kehän asennuskokonaisuus.

LYHYT PYÖRÄN MUTTERI – Vastakierteinen pyörän mutteri, jossa 
on lyhyt jatkoholkki, ja jota käytetään yksittäisten vanteiden 
kiinnitykseen. Katso myös PITKÄ PYÖRÄNMUTTERI.

MAKSIMITÄYTTÖPAINE – Suurin sallittu ilmanpainemäärä, mitattu 
ympäristön normaalilämpötilan ollessa noin 20 °C.

millilitra - ml, 1 000 millilitraa vastaa 1 litraa, nesteen tilavuuden 
mittaaminen.

mm - Lyhenne sanoista millimetri. 1 000 mm vastaa 1 metriä.

NAPAKESKITETTY ASENNUS - Vanteen asennusmenetelmä, jossa 
käytetään napaa yhden (yksittäisen vanteen asennuksessa) tai 
kahden (pariasennus) vanteen keskittämiseen ja kiinnitykseen 
kaksiosaisia laippamuttereita.

Newtonmetrin lyhenne (kiristysmomentin mittayksikkö). 

NEWTONMETRIT / JALKANAULAT (NEWTON METERS /
FOOT-POUNDS) – Pyöränmutteriin tai muuhun osaan käytetyn 
kiristysmomentin määrän mittayksikkö. Voidaan mitata momentti-
avaimella.

OFFSET – käytetään myös nimitystä ”INSET”, Katso myös ”OUTSET” ja 
”INSET” (Skatso kaavio 16-1).

Ohjausripa tai PAD - Navassa koholla olevat pinnat/osat, joita 
käytetään napakeskitetyn vanteen keskittämiseen.
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OUTSET - Etäisyys vanteen asennuspinnasta vanteen kehän 
keskiviivaan, kun kehän keskiviiva sijoittuu asennuksessa navan 
etupinnan ulkopuolelle. Tämä mitta on sama kuin PUOLITETTU 
PARIASENNUSVÄLI. Katso ”Puolitettu pariasennusväli” ja ”HMA”. 
Mitat ilmoitettu tuumina tai millimetreinä (katso kaavio 16-1).

PARIVANNE - Mikä tahansa vanne, jonka vannelevy voidaan 
liittää toisen vanteen vannelevyyn, jotta tuloksena on sisemmän 
ja ulomman vanteen pariasennuskokoonpano. Ks. myös 
YKSITTÄISVANNE.

PCD - (Pitch Circle Diameter) on vanteen kaikkien pultinreikien 
keskipisteen kautta piirretyn kuvitteellisen ympyrän halkaisija. Katso 
PULTTIKEHÄ.

PITKÄ PYÖRÄNMUTTERI – Asennukseen käytetty vastakierteinen  
mutteri, jossa on pitkä jatkoholkki paripyörien  asennusta varten 
(katso myös LYHYT PYÖRÄNMUTTERI).

POUND – lb - symboli punnalle, painon mittaukselle.

PSI - Naulaa neliötuumalle -lyhenne paineen mittayksikkö. 

PULTINREIÄT – Vannelevyn reiät, jotka pinnapultit läpäisevät.

PULTTI – Kierteillä varustettu, navan pinnasta ulkoneva pultti, johon 
vanteet kiinnitetään pyörän muttereilla (katso kaavio 16-1).

PULTTIKEHÄ – Vanteen pultinreikien keskikohtien määrittämä 
kehä, halkaisijan mitat ilmoitettu millimetreinä tai tuumina (katso 
kaavio16-1).

PULTTIKESKITETTY, BALL SEAT -ASENNUS - Vanteen asennusjär-
jestelmä, jossa käytetään pultteja ja ball seat -muttereita vanteen 
keskittämiseen ja kiinnitykseen. Ei koske napakeskitettyjä vanteita.

PUOLITETTU PARIASENNUSVÄLI (HDS) - Pariasennuksessa 
käytettävä vannemitta. Puolet kahden pariasennetun rengas/
vanne-kokoonpanon keskiviivojen välisestä etäisyydestä. Mitta on 
sama kuin ns. ”OUTSET”-mitta. (SKatso kaavio 16-1).

RENKAAN JALKAOSAT - Renkaan pinta, joka koskettaa vanteen 
jalkaosia.

SISEMPI PYÖRÄN MUTTERI – Pyörän mutteri, jota käytetään 
sisemmän vanteen asennukseen pariasennuksen pulttikeskitetyssä 
vanteen asennuksessa. Ei koske napakeskitettyjä vanteita.

SULJETTU PUOLI - Pariasennettavan vanteen vannelevyn pinta, 
vanteen yläpuoli tai parempi puoli. Katso myös AVOIN PUOLI.

TPMS - Rengaspaineen valvontajärjestelmä on sähköinen 
järjestelmä, joka on suunniteltu ajoneuvojen renkaiden 
ilmanpaineen valvontaan.

TURVAPÄÄ - Vanteen pieni ja integroitu koholla oleva osa, joka 
sijaitsee yhden jalkaosan päässä lähellä vannekehän uraa. Se estää 
renkaan jalkaosan liukumisen renkaan vannekehän uraan, kun 
renkaan rengaspaine on alhainen tai rengas tyhjenee (katso kaavio 
16-1).

ULOMPI PYÖRÄN MUTTERI – Pyöränmutteri, jota käytetään  
kiinnittämään ulompi pulttikeskitetty vanne pariasennuksessa,  
ja joka kiinnittyy kierteillä sisempään pyörän mutteriin Ei koske 
napakeskitettyjä vanteita.

VANNEKEHÄ - Vanteen osa, joka tukee rengasta.

VANNELAIPPA - Vanteen kehän koholla oleva osa, joka pitää renkaan 
jalkaosan paikoillaan.

VANNELEVYN ALUE - Pystysuora vannelevy, joka tukee vanteen 
kehää ja on kytketty napaan tai toisen vanteen levyyn, jos kyseessä 
on pariasennus (katso kaavio 16-1).

VANTEEN ASENNUSPINTA – Asennusalue, tukipinnan  halkaisija, 
se osa vanteen pintaa, joka on kosketuksessa  napaan tai 
jarrurumpuun. (katso kaavio 16-1). 

VANTEEN KEHÄN KESKISYVENNYS – Vanteen kehän keskiosassa 
oleva syvennys, johon sisärenkaaton rengas voidaan asentaa (katso 
kaavio 16-1).

VANTEEN KEHÄN KESKIVIIVA – Vanteen kehän laippojen välisestä 
keskikohdasta vanteen radiaaliakseliin vedetty viiva.

VANTEEN KESKIREIKÄ - vannelevyn keskireikä, halkaisijan mitat 
ilmoitettu tuumina tai millimetreinä (katso kaavio16-1).

YKSITTÄISVANNE – yksittäin asennettava vanne, mikä tahansa 
vanne jota ei voida pariasentaa liittämällä vannelevyt yhteen toisen 
vanteen kanssa. Ks. myös PARIVANNE

98

16



2

1

3 9

11

10

6
7

8

5

4

Common wheel terms

Dual spacing

Wheel outset
(O�set)

Wheel inset
(HDS, HMA)

Hub bore
Bolt circle

Rim centreline Rim centreline

Pulttikehä

16.b.	 Yleisiä termejä

Kaavio 16-1

16.c.	 Muuntokertoimet

Tuumat muunnettuna millimetreiksi 
Tuumat x 25,4 = millimetrejä

Millimetrit muunnettuna tuumiksi
Millimetrit x = 0,03937 = tuumaa

Millilitrat nesteunsseiksi (UK)
ml x 0.035195065 = fl oz (UK)

Nesteunssit (UK) millimetreiksi
Fl oz (UK) x 2.841.307 = millimetreiksi

Millimetrit nesteunsseiksi (US)
ml x 0.03381402 = fl oz (US)

Nesteunssit (US) millimetreiksi
Fl oz (US) x 2.957.353 = millimetreiksi

Bar muunnettuna kPa
Bar x 100 = kPa

kPa muunnettuna Bar
kPa x 0.01 = Bar

psi muunnettuna kPa
psi x 68.948 = kPa

kPa muunnettuna psi
kPa x 0.145 = psi

Naulat muunnettuna kilogrammoiksi
Naulat x 0.4536 = kg

Kilogrammat muunnettuna nauloiksi
kg x 22.046 = nauloiksi

Jalkanaulat muunnettuna newtonmetreiksi
Ft-lbs. x 135.582 = Nm

Newtonmetrit muunnettuna jalkanauloiksi
Nm x 0.737562 = Ft-lbs.

1.	 Vanteen reuna
2.	 Renkaan jalkaosa
3.	 Turvapää
4.	 Vannelevyn alue
5.	 Pultti
6.	 Kaksiosainen laippamutteri 
7.	 Vanteen keskireiän ura 
8.	 Asennuspinta
9.	 Ilmakammio
10.	 Vanteen kehän keskisyvennys
11.	 Vanteen jalkaosa

Pariasennusväli

Vanteen outset 
(HDS, HMA)

Vanteen inset
(Offset, ET)

Vanteen kehän keskiviiva Vanteen kehän keskiviiva

Vanteen keskireikä
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1717.	Linkit ja viitteet

DURA-BRIGHT®

EVEV WHEELSWHEELS

LIMITED
5 YEAR

WARRANTY

2 YEAR

LIMITED WARRANTY

Dura-Flange®

®Rim Wear Protected

FOR ALCOA® WHEELS

ACCESSORY & 
MAINTENANCE PRODUCTS

Alcoa® Wheels1 is a product brand of Howmet Aerospace

> Huoltokäsikirja

> Yleinen tuote-esite

> Puhdistusohjeet

> Rajoitettu takuu

> Mistä ostaa

> Lisäosat ja huoltotuotteet

> Tekniset tiedot

> YouTube
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https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Service-Manual-for-Alcoa-Wheels-FI.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Alcoa-Wheels-General-Brochure-FI.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Alcoa-Wheels-Cleaning-leaflet-FI.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Alcoa-Wheels-Limited-Warranty-FI.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/mista-ostaa.asp
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Alcoa-Wheels-Accessories-FI.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Alcoa-Wheels-Specification-Sheet-FI.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Service-Manual-for-Alcoa-Wheels-FI.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Alcoa-Wheels-General-Brochure-FI.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Alcoa-Wheels-Cleaning-leaflet-FI.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Alcoa-Wheels-Limited-Warranty-FI.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/mista-ostaa.asp
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Alcoa-Wheels-Accessories-FI.pdf
www.youtube.com/playlist?list=PLZ-kj5DYAzZgaSVYQ8MukUP3NYA1hgO66
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Service-Manual-for-Alcoa-Wheels-FI.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Alcoa-Wheels-General-Brochure-FI.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Alcoa-Wheels-Cleaning-leaflet-FI.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Alcoa-Wheels-Limited-Warranty-FI.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/mista-ostaa.asp
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Alcoa-Wheels-Accessories-FI.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Alcoa-Wheels-Specification-Sheet-FI.pdf
www.youtube.com/playlist?list=PLZ-kj5DYAzZgaSVYQ8MukUP3NYA1hgO66
www.youtube.com/playlist?list=PLZ-kj5DYAzZgaSVYQ8MukUP3NYA1hgO66
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/fi/pdf/Alcoa-Wheels-Specification-Sheet-FI.pdf


1818.	Yhteystiedot 
Fleet Service Center Eurooppa

Howmet-Köfém Ltd.
Howmet Wheel Systems
1-15 Verseci út 
H-8000 Székesfehérvár, Hungary

Email:	 fleet@howmet.com
Web:	 www.alcoafleet.eu
Tel:	 +36 22 531 841

Markkinointi ja myynti Eurooppa

Howmet-Köfém Ltd.
Howmet Wheel Systems
1-15 Verseci út
H-8000 Székesfehérvár, Hungary

Email:	 info.wheels@howmet.com
Web:	 www.alcoawheelseurope.com

Kaikki alueet
www.alcoawheels.com

Tämä Huolto-opas ei välttämättä vastaa uusinta tuotekehitystä, eikä sen tarkkuutta taata. Howmet Aerospace varaa oikeuden muuttaa tämän 
Huolto-oppaan tietoja mukaan lukien Alcoa® Wheels -vanteiden mallit ja tekniset ominaisuudet. Tulostettu  EU:ssa 2021

Printed in EU 2021
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www.alcoawheels.com
www.alcoawheels.com


HOWMET WHEEL SYSTEMS
info.wheels@howmet.com 
www.alcoawheelseurope.com

Alcoa® Wheels1 on Howmet Aerospacen tuotemerkki.
© 2021 Howmet Aerospace Inc. tai Howmet Aerospace Inc:n tytäryhtiö.
1 Alcoa-tuotemerkit omistaa Alcoa USA Corporation ja niitä käyttää Howmet 
Aerospace Inc. tytäryhtiöineen lisenssillä, jonka on myöntänyt Alcoa USA Corporation.

Fi
nn

is
h 

– 
O

ct
ob

er
 2

02
2 

– 
Ed

iti
on

 3
.3

www.alcoawheelseurope.com

