<

ALCOA

WHEELS




TCCTCTCTETCCOCNEE

Podrecznik serwisowy felg Alcoa® Wheels' wydanie 3

Europa, Ameryka tacinska, region Azji i Oceani, wydanie 3.
Kwiecien 2021 | Zastepuje dokument z marca 2017

E

. Elementy MONTAZOWE ........cveeeeeeeneieiiecieceieiei e sss e saeene

POAreCzniK. ..ot

Ograniczona gwarancja na felgi Alcoa® Wheels' ........

BeZPIECZEASIWO ...
WWYDOE FRIG vttt

4.a.  Specyfikacja techniczna felg Alcoa® Wheels

4b.  Osie wyposazone w hamulce tarczowe
4.c.  Charakterystyka ogélna

4.d.  Oznaczenia felg Alcoa® Wheels
4.e.  Tabela: dopasowanie opony do felgi zgodnie z normga ETRTO

4f. Wymiary felg

4.£.i. Pomiar minimalnej odlegtosci migdzy felgami blizniaczymi

4£.ii. Pomiar odsadzenia (felgi pojedyncze)

4.g.  Jednoczesne zastosowanie roznych felg Alcoa® Wheels
4.h.  Jednoczesne zastosowanie felg Alcoa® Wheels i felg stalowych

4.i. Oznaczenia whasciciela/czasu eksploatacji

Przekazanie felg dO eKSPloatagji .......vveereeecueeriiriereeeieieiseiseisesesseseseesessessssensennes
5.a.  Przekazanie felg do eksploatacji/niewidoczne uszkodzenia

5.b.  Przekazanie felg do eksploatacji/modyfikacje felg

5.c.  Przekazanie felg do eksploatacji/érednica powierzchni montazowej i powierzchni czotowej
5.d.  Przekazanie felg do eksploatacji/przed montazem opony/kontrola dopasowania felgi

5.e.  Zawory do felg Alcoa® Wheels

5.e.i. Zawory z czarnym/pomaranczowym pierscieniem uszczelniajgcym o przekroju w ksztalcie litery T i nakretka jednoczesciowag

5.e.ii. Nakretki zaworéw i moment dokrecania

5.e.iii. Zawory, zalecenia ogblne

5.e.iv. Wymiana zaworéw

5.e.v. Zawory i moduty TPMS
5.f.  Zawory przedtuzone

Przed montazem opon bezdetkOWYCh ...

6.a. Bezpieczenstwo i zgodnos¢
6.b.  Narzedziaisprzet

6.c.  Ogledziny

6.d.  Dopasowywanie obcigzenia opon, felg i osi
6.e.  Zawory,
6.f.  Smar

6.g.  Montaz opon na felgach z symetrycznym i niesymetrycznym zagtebieniem

6.h.  Felgiz zagtebieniem symetrycznym z garbem zabezpieczajgcym
Montaz opon bezdetkowych na felgach Alcoa® Wheels.........ccocvcerineencnnnns

7.a.  Montaz opony na feldze

7.b.  Reczny montaz i demontaz opon bezdetkowych
7.c.  Pompowanie opon i sprawdzanie osadzenia stopek

Spuszczanie powietrza i demontaz opon bezdetkowych z felg Alcoa® Wheels .......

8.a.  Przed spuszczeniem powietrza i demontazem
8.b.  Sprzet, narzedzia i smary

8.b.i. Sprzet
8.b.ii. Narzedzia

8.b.iii. Smary

8.c.  Spuszczanie powietrza i demontaz
Wywazanie felg Alcoa® Wheels ciezarkami naklejanymi .........cocooevvereuneen.

. MONEAZ FRIGI. vttt

10.a. Przygotowanie do montazu felgi
10.b. Montaz felgi

10.c.  Centrowanie na piascie

10.d. Grubos¢ tarczy i dtugos¢ czynna gwintu

11.a.  Montaz felg Alcoa® Wheels przy zastosowaniu standardowych dwuczeéciowych nakretek kotnierzowych i wymianie szpilek

11.a.i. Pomiar dtugosci szpilek (osie z hamulcami bebnowymi)




12.

13.

14.

15.
16.

17.
18.

11.a.ii. Potwierdzenie prawidtowej dtugosci szpilki 50

11.a.iii. Dostepnos¢ nakretek 51
11.a.iv. Dostepnos¢ szpilek 51
11.a.v. Bardzo dtugie szpilki 51
11.b.  Montaz felg Alcoa® Wheels za pomocg standardowych szpilek i nakretek tulejowych 52
11.b.i. Weryfikacja dtugosci czynnej gwintu 53
11.b.ii. Szpilki gwintowane czgSciowo/bez gwintu w dolnej czgsci 53
11.b.iii. Ogledziny stanu szpilek 54
11.c.  Dwuczesciowe, szedciokgtne nakretki tulejowe do felg Alcoa® Wheels 54
11.d. Elementy montazowe do felg Alcoa® Wheels wyprodukowane specjalnie dla Volvo 56
INGKIETKT FIG cvvvuvuteiricticietretrtt sttt s bbb s s a a0 b s etk bbb bbb nb s bbb b neie 57
12.a. Dokrecanie nakretek 57
12.b.  Nakretki felg zawsze musza by¢ dokrecone 59
12.c.  Konfiguracja blizniacza z felgami stalowymi 60
12.d. Nieprawidtowe konfiguracje zespotéw felg 61
EKSPIOATACIA FRIG wvuvvevereercrreteirie ettt s s b b8 b bbbt 62
13.a. Obowigzek doktadnych i czestych przegladow 62
13.b.  Niewidoczne uszkodzenia 62
13.c.  Modyfikacja felg 63
13.d. Uszkodzenia spowodowane wysoka temperaturg 64
13.e. Kontrola wymiaréw felgi 66
13.e.i. Kontrola wymiarow felgi 66
13.e.ii. Kontrola wymiaréw felgi 67
13.e.iii. Kontrola wymiaroéw felgi 68
13.f.  Zuzycie opon lub wibracje 69
13.g.  Zuzycie kotnierza felgi 70
13.g.1. Instrukcja obstugi wskaznika zuzycia kotnierza felgi Alcoa® Wheels 70
13.g.ii. Okreslanie stopnia zuzycia kotnierza felgi 71
13.g.iii. Procedury konserwacji kotnierza felgi/usuwania krawedzi 72
13.g.iv. Dura-Flange® 75
13.h.  Kontrola peknietych lub uszkodzonych felg 76
13.h.i. Powierzchnia montazowa 76
13.h.ii. Otwory montazowe 78
13.h.iii. Otwory wentylacyjne lub centralne i powierzchnia tarczy 79
13.h.iv. Powierzchnia felgi (zagtebienia felgi, otwdr na zawdr i powierzchnia styku felgi ze stopka) 80
13.i.  Korozja 83
13.i.i. Korozja obszaréw otworu na piaste, tarczy felgi lub powierzchni montazowej 83
13.1.ii. Korozja w zagtebieniu felgi 84
13.i.iii. Korozja obszaru otworu na zawor 85
13j.  Regularne ogledziny i usuwanie korozji 86
PIElEENACIA | KONSEIWATIA .. cvureeeeiueereieieieiieiscieies ettt es bbb bbb bbb bbb bbb 87
14.a. Ochrona przed korozjg felg szczotkowanych, polerowanych i felg LvL ONE® 87
14.b. Konserwacja i czyszczenie felg poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright® XBR® i Dura-Bright® EVO 88
14.b.i. Konserwacja i czyszczenie felg Alcoa® Wheels poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright® XBR® i Dura-Bright® EVO. .............. 91
14.b.ii. Dodatkowe wskazdwki dotyczace pielegnacji felg poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright® XBR® i Dura-Bright® EVO......... 92
14.c.  Konserwacja felg Dura-Flange® 95
Felgi nienadajgce Sie dO UZYtKU.....ovoreereeeerieireeseeeesie e sssssssssssssessesans
Stownik najczesciej wystepujgcych termindw i wspotczynniki konwersji
16.a. Stownik najczesciej wystepujacych terminéw
16.b. Najczesciej wystepujace terminy
16.c.  Wspotczynniki konwersji
Linki i odnosniki
Kontakt ......... ‘




1. Podrecznik

Nalezy doktadnie zapoznac sig z ponizszymi instrukcjami. Podrecznik nalezy zachowa¢ do p6zniejszego wykorzystania. Niniejszy
podrecznik zawiera szczegotowe informacje i jest dostepny online na naszej stronie internetowe]. Niniejszy podrecznik dotyczy

felg Alcoa® Wheels produkowanych przez Howmet-Kéfém Kift. (,Firma”) zgodnie z aktualng europejska Specyfikacjg techniczng felg E Lty
Alcoa® Wheels lub felg starszej generacji z poprzednich publikacji Specyfikacji technicznej. Wydrukowane egzemplarze sg réwniez

dostepne na prosbe w siedzibie firmy Howmet Wheel Systems oraz u autoryzowanych dystrybutoréw produktéw Alcoa® Wheels. W celu

uzyskania takich kopii skontaktuj sie z regionalnym oddziatem Howmet Wheel Systems.

2. Ograniczona gwarancja na felgi Alcoa® Wheels'

(Kwiecier 2020)

Niniejsza ograniczona gwarancja dotyczy felg Alcoa® Wheels,

w tym kutych felg aluminiowych do samochodéw ciezarowych
przeznaczonych do pracy pod Srednim i duzym obcigzeniem, przyczep
ciezarowych, autobuséw, kamperéw lub samochodéw kempingowych
(,Felgi”) oraz obrébki powierzchni lub obrébki kotnierza felgi Howmet
stosowanej w Felgach. Gwarancje okreslone w niniejszym dokumencie
dotyczg wszystkich felg Alcoa® Wheels (, Felgi”) wyprodukowanych
przez firme Howmet i sprzedawanych przez nig lub jej autoryzowanego
dystrybutora pierwszemu nabywcy Felgi lub kocowemu
uzytkownikowi Felgi.

Niniejsza ograniczona gwarancja dotyczy felg Alcoa® Wheels,

w tym kutych felg aluminiowych do samochodéw ciezarowych
przeznaczonych do pracy pod Srednim i duzym obcigzeniem, przyczep
ciezarowych, autobuséw, kamperéw lub samochodéw kempingowych
(,Felgi”) oraz obrébki powierzchni lub obrébki kotnierza felgi Howmet
stosowanej w Felgach. Gwarancje okreslone w niniejszym dokumencie
dotycza wszystkich felg Alcoa® Wheels (, Felgi”) wyprodukowanych
przez firme Howmet i sprzedawanych przez nig lub jej autoryzowanego
dystrybutora pierwszemu nabywcy Felgi lub koncowemu
uzytkownikowi Felgi.

Howmet udziela 60-miesiecznej gwarancji, od daty produkgji
oznaczonej na feldze, ze felga jest wolna od wad materiatowych

i wad wykonania, Howmet nie udziela natomiast gwarangcji na
miemateriatowe wady kosmetyczne, takie jak drobne odbarwienia,
Slady po polerowaniu lub odpryski oraz nie zapewnia ich naprawy.
Howmet zobowigzuje sie do bezptatnej naprawy lub wymiany felgi
uszkodzonej podczas eksploatowania w normalnych warunkach
(patrz warunki ponizej), jesli uszkodzenie jest spowodowane wadami
materiatowymi lub wadami wykonania. Howmet udziela 24-miesiecznej
gwarangji, od daty produkcji oznaczonej na feldze, na obrébke
kotnierza felgi Alcoa Dura-Flange® chronigcg przed zuzyciem, w
wyniku ktérego powstaje ostra krawedz wymagajacg serwisowania.
Howmet udziela gwarancji na obrébke powierzchni Alcoa Dura-Bright®
obejmujacej:

(i) korozje nitkowa (o wygladzie nitek lub waskich tuneli, powstajaca
pod powierzchnig powtoki ochronnej w wyniku uszkodzenia obrobki
powierzchni); oraz

(i) pecherzenie lub odpryskiwanie spowodowane utratg przylegania
obrébki powierzchni;

Powyzsza obrébka powierzchni Alcoa Dura-Bright® jest objeta 60-
miesieczng gwarancja od daty produkcji oznaczonej na feldze. Jesli
obrébka kotnierza felgi Alcoa Dura-Flange® lub

obrobka powierzchni Alcoa Dura-Bright® ulegng uszkodzeniu podczas
eksploatadgji lub serwisowania w normalnych warunkach (patrz sekcja
warunki ponizej) w celu wypetnienia powyzszych gwarancji na felge,
Howmet zobowigzuje sie do bezptatnej wymiany felgi na identyczng lub
podobna. Wymiana felgi nie obejmuje wymiany elementéw wyprodu-
kowanych przez strony trzecie, takich jak systemy monitorowania
cisnienia w oponach i filtry zaworéw. Naprawa lub wymiana, jak
przewidziano w niniejszej ograniczonej gwarancji, musza by¢ zgodne z
procedurg autoryzacji zwrotu materiatow Howmet.

Warunki:

Firma Howmet nie ponosi odpowiedzialnosci, nie udziela gwarangiji i nie

zobowiazuje sie do naprawy, wymiany ani modyfikacji w odniesieniu

do felg, obrébki powierzchni lub obrébki kotnierza felgi w przypadku
felg, ktére byty uzywane w nieodpowiedni sposéb, naduzywane lub
poddawane niewtasciwej modyfikacji. Dotyczy to sytuacji, gdy:

(@) zastosowano zbyt duzy rozmiar opony wbrew normom zalecanym

przez stowarzyszenie Tire and Rim Association, Inc. lub zaleceniom

innych uznanych organizacji branzowych, takich jak ETRTO

(Europa) itp.;

felgi nie zostaty zamontowane oraz nie byty uzytkowane lub

konserwowane w Scistej zgodnosci ze wszystkimi obowigzujgcymi

przepisami prawa, regulacjami, kodeksami i normami branzowymi;

(c) felga zostata obcigzona tadunkiem przekraczajgcym maksymalne

dozwolone obcigzenie felgi okreslone przez Howmet;

opony zostaty napompowane ponad obowigzujgce maksymalne

cisnienie okreslone przez Howmet;

zmieniono pierwotny stan felgi poprzez modyfikacje lub poddanie

jej jakimkolwiek modyfikacjom lub obrébce, takim jak spawanie,

prostowanie, malowanie, powlekanie, montaz nowego zaworu
opony lub obrébka cieplna, z wyjatkiem przypadkéw dozwolonych

w Podreczniku serwisowym felg Alcoa® Wheels (,Podrecznik

serwisowy");

(f) felga brata udziat w wypadku lub byta eksploatowana w niestan-

dardowych lub cigezkich warunkach, w tym migdzy innymi podczas

pozaru opony, pozaru hamulcéw, silnego przyblokowania lub
zakleszczenia uktadu hamulcowego lub podczas jazdy z przebitg
opong;

nie przestrzegano instrukcji serwisowych, innych instrukcji oraz

ostrzezen zawartych w Podreczniku serwisowym, biuletynach

technicznych i innej dokumentacji dotyczacej felg. Zalecane
procedury serwisowe obejmuja, miedzy innymi, zastosowanie

odpowiedniego momentu dokrecania, okresowe czyszczenie i

polerowanie, wymiane zaworéw, przeglady pod katem zuzycia

kotnierza felgi i przestrzeganie procedur serwisowania kotnierza
felgi oraz okresowe przeglady opon i komponentéw uktadu
podtaczonych do felgi pod katem uszkodzen i poluzowania
nakretek;

odpryski, rysy i inne uszkodzenia powierzchni powstaty w wyniku

zaniedbania, kontaktu z solg drogowa, trudnych warunkéw,

nieprawidtowego serwisowania, czyszczenia, kontaktu z obiektami
na drodze i z kraweznikami, wypadku lub eksploatacii;

(i) doszto do zuzycia kotnierza felgi (z wyjatkiem kotnierzy felg
poddanych obrébce Dura-Flange®);

() uzyto jakichkolwiek uszczelek lub adapteréw;

(k) doszto do uszkodzenia powierzchni podczas montazu opony
i montazu felgi lub montazu felgi w pojezdzie w wyniku uzycia
niewfasciwych narzedzi lub wywazania odwaznikami;

() doszto do uszkodzenia w wyniku czyszczenia Srodkami
chemicznymi o silnym dziataniu (kwasowym lub zasadowym) lub
Srodkami Sciernymi, takimi jak szczotki $cierne, wetna stalowa,
maty Scierne; lub

(m) po wykryciu wady felga jest nadal uzywana.

(b

d

(e

—

(8

(h

=

I Nazwa ,,ALCOA” i symbol geometryczny sq zastrzezonymi znakami towarowymi firmy Alcoa USA Corporation, ktdra udzielita licencji na korzystanie z

nich firmie Howmet Aerospace Inc. i jej spétkom zaleznym.


https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Service-manual-for-Alcoa-Wheels-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Service-manual-for-Alcoa-Wheels-PL.pdf

PRODUCENT NIE GWARANTUJE, ZE OKRESLONA FELGA BEDZIE
DOSTEPNA W SPRZEDAZY, BEDZIE ODPOWIEDNIEJ JAKOSCI LUB

ZE BEDZIE PRZEZNACZONA DO OKRESLONYCH ZASTOSOWAN.
PRODUKTY NIE SA ROWNIEZ OBJETE ZADNA INNA WYRAZNA
GWARANCJA, POZA GWARANCJA OPISANA W NINIEJSZYM
PODRECZNIKU. WSZELKIE WARUNKI LUB GWARANCJE OPISANE
PRZEZ OBOWIAZUJACE PRZEPISY PRAWA DOTYCZACE SPRZEDAZY
FELG SA WYLACZONE W NAJSZERSZYM ZAKRESIE DOZWOLONYM
PRZEPISAMI PRAWA. Z WYJATKIEM ODPOWIEDZIALNOSCI, KTORE)
NIE MOZNA WYLACZYC

LUB OGRANICZYC OBOWIAZUJACYMI PRZEPISAMI PRAWA, HOWMET
NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA JAKIEKOLWIEK SZKODY
PRZYPADKOWE, WYNIKOWE, POSREDNIE LUB SZCZEGOLNE
WYNIKAJACE Z WSZELKICH NARUSZEN GWARANCJI. ODPOWIE-
DZIALNOSC HOWMET | WYLACZNE SRODKI NAPRAWCZE DOSTEPNE
DLA KAZDEJ STRONY ZGODNIE Z PRAWEM WNOSZACE) O REALIZACJE
GWARANC]JI OGRANICZAJA SIE DO NAPRAWY LUB WYMIANY FELGI,
JAK OKRESLONO W NINIEJSZE] OGRANICZONE) GWARANC]I.
NINIEJSZA OGRANICZONA GWARANCJA NIE ODNOSI SIE DO
TOWAROW WYPRODUKOWANYCH PRZEZ DOSTAWCOW
ZEWNETRZNYCH, TAKICH JAK SYSTEMY MONITOROWANIA
CISNIENIA W OPONACH | FILTRY ZAWOROW, A HOWMET NIE
UDZIELA ZADNYCH GWARANCJI W ODNIESIENIU DO NICH. WSZELKIE
GWARANCJE DOTYCZACE TAKICH TOWAROW OGRANICZAJA SIE DO
GWARANC]I, KTORE SA OFEROWANE PRZEZ TYCH DOSTAWCOW | SA
ZBYWALNE.

Ostrzezenie

Niniejsza ograniczona gwarancja powinna by¢ uzywana w potaczeniu z
Podrecznikiem serwisowym i instrukcjg czyszczenia felg Dura-Bright®.
Podrecznik serwisowy zawiera wazne informacje i ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa. Nieprzeczytanie i niezrozumienie tych
informacji moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata lub Smiercia.

Najnowszg wersje ograniczonej gwarancji mozna
znalez¢ tutaj

Podrecznik serwisowy i instrukcja czyszczenia sg -

Wheel Systems Europe, korzystajac z ponizszego
Fleet Service Center

dostepne na stronie www.alcoafleet.eu. W celu ich E F

uzyskania mozna tez skontaktowac si¢ z Howmet

adresu: E E
Howmet-Kofém Ltd.

1-15 Verseci Ut E

H-8000 Székesfehérvar "
Wegry

Felgi zamontowane lub serwisowane w nieprawidtowy sposéb moga stanowic zagrozenie.

Nieprzestrzeganie prawidtowych procedur montazu lub serwisowania felg moze spowodowac obrazenia ciata lub $mier¢.

Nalezy przestrzegac prawidtowych procedur montazu i serwisowania felg opisanych w niniejszym Podreczniku serwisowym Alcoa ® Wheels.

Aby uzyskac najnowszg wersje Podrecznika serwisowego i innych
przydatnych dokumentéw, nalezy skontaktowac sie lokalnym
oddziatem Howmet Wheel Systems lub skorzystac ze strony
internetowej

Publikacje dostepne do pobrania ze strony Howmet:
+ Podrecznik serwisowy Alcoa® Wheels

+ Specyfikacja techniczna felg Alcoa® Wheels

+ Czyszczenie felg Alcoa® Wheels

+ Ogolna broszura dotyczaca felg Alcoa® Wheels

+ ...iwiele wiecej

Informacje dostepne w branzy:

DIN (Niemiecki Instytut Normalizacyjny)
Informacje dostepne na stronie www.din.de/en

ETRTO (Europejska Organizacja Techniczna ds. Opon i Felg) Informacje
dostepne na stronie www.etrto.org

EUWA (Stowarzyszenie Europejskich Producentéw Két) Informacje
dostepne na stronie www.euwa.org

ISO (Miedzynarodowa Organizacja Normalizacyjna) Informacje
dostepne na stronie www.iso.org

JATMA (Japonskie Stowarzyszenie Producentéw Opon
Samochodowych) Informacje dostepne na stronie www.jatma.or.jp

SAE International (Miedzynarodowe Stowarzyszenie Inzynieréw
Motoryzacyjnych) Informacje dostepne na stronie www.sae.org

TIA (Stowarzyszenie Przemystu Oponiarskiego)
Informacje dostepne na stronie www.tireindustry.org

TMC (Rada ds. Technologii i Konserwacji) Informacje dostepne na
stronie http://tmc.trucking.org

TRA (Stowarzyszenie ds. Opon i Felg ) Informacje dostepne na stronie
WwWw.us-tra.org


http://www.alcoafleet.eu
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/do-pobrania.asp
www.alcoafleet.eu
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Limited-warranty-PL.pdf

3. Bezpieczenstwo

Ostrzezenie

+ Powietrze w napompowanym kole sprezone jest pod
cisnieniem moggcym spowodowac oddzielenie sie opony od
felgi, czemu towarzyszy wystrzat.

+ Nieprzestrzeganie sSrodkéw bezpieczenstwa lub
zatwierdzonych procedur montazu i demontazu moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub Smierci.

+ Nalezy zapoznac sie z procedurami opisanymi w niniejszym
podreczniku, zrozumiec je i bezwzglednie ich przestrzegac.

/1N

Bezpieczenstwo to bardzo wazna kwestia, a przestrzeganie

przepiséw bezpieczenstwa stanowi obowigzek kazdego uzytkownika.
Podejmowanie préb serwisowania zespotéw két bez odpowiedniego
przeszkolenia jest zabronione.

Wazne jest, aby uzywac¢ odpowiednich narzedzi. Nalezy sie upewnic¢, ze
wszystkie zalecane narzedzia i sprzety sg dostepne oraz nalezy uzywac
ich zgodnie z zaleceniami producenta.

Felgi i opony bezdetkowe wymagajg stosowania takich samych
Srodkoéw ostroznosci. Mimo ze kota bezdetkowe zawierajg mniej
elementoéw niz kota wyposazone w detki, nadal nalezy obchodzi¢ sie z
nimi we wiasciwy sposob, zachowujgc ostroznos¢.

Szczegblng uwage nalezy zachowac podczas najwazniejszych procedur
serwisowych:

+ Demontazu zespotéw opony i felgi z pojazdow

+ Demontazu opony z felgi

+ Inspekdji felgi

+ Montazu opony na feldze

* Pompowania opony

* Serwisowania i przechowywania napompowanych két

+ Montazu két w pojazdach

W dowolnym momencie mozna uzyskac¢ informacje na temat
bezpieczenstwa i serwisowania. Producenci felg, opon i sprzetu
serwisowego oferujg podreczniki serwisowe i inne materiaty
szkoleniowe. Nalezy aktualizowac¢ wiedze na temat odpowiednich
procedur i przechowywac aktualne wersje materiatéw instruktazowych
w warsztacie. Z informacjami na temat bezpieczenstwa i serwisowania
nalezy sie zapoznac i stosowac je podczas pracy.

Statystyki dowodzq, Ze w wiekszosci branz w najgorszym
przypadku tylko 1 powazny wypadek na 1000 ma skutki
smiertelne. Jednak gdy wypadek ma zwigzek z oponami

i felgami, statystycznie 1 powazny wypadek na 10 ma
skutki Smiertelne. To 100 razy czesciej niz w przypadku
wiekszosci innych branz.

1 wypadek na 1000
WIEKSZOSC BRANZ

1 wypadek na 10
BRANZA SERWISOWA

Grafika 3-1

Wprowadzenie

Jako wiodacy producent felg aluminiowych rozwinelismy

branze transportowg dzieki wprowadzeniu pierwszych kutych
felg aluminiowych w 1948 r. i od tego czasu nieprzerwanie je
udoskonalamy. Wiecej informacji mozna znalez¢ na naszej stronie
internetowej: www.alcoawheelseurope.com

Felgi Alcoa®® Wheels to najlepsze rozwigzanie dla biznesu. Oferujemy
szeroki wachlarz wymiaréw kutych felg aluminiowych. Nasze
wysokiej jakosci felgi Alcoa® Wheels mozna wybra¢ w konfiguratorach
producentow samochodoéw ciezarowych, autobuséw i naczep, a
takze sg one dostepne za posrednictwem naszej szerokiej sieci
autoryzowanych dystrybutoréw Alcoa® Wheels.

Najblizszych dystrybutoréw mnozna znalez¢ tutaj:

Alcoa® Wheels to marka i produkt jednostki

biznesowej Howmet Wheel Systems, ktéra jest
czescig firmy Howmet Aerospace Inc. (wczesniej znanej jako Alcoa Inc.).



https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/gdzie-kupic.asp

4. Wybor felg

4.a. Specyfikacja techniczna felg Alcoa® Wheels

Dane techniczne felg podane w Specyfikacji technicznej mogg ulec Uwaga: felgi Dura-Bright® wyprodukowane po listopadzie 2002 r.
zmianie bez uprzedzenia. Aby uzyskac wiecej informacji, mozna majg numery katalogowe felg Alcoa® Wheels zakorczone literami
zapoznac sie z najnowszg ,Specyfikacja techniczng” ,DB". Obrébka powierzchni Dura-Bright® jest dostepna dla wiekszosci
felg Alcoa® Wheels lub skontaktowac¢ sie z Howmet E ar [} : rozmiarow felg.

Alcoa® Wheels. Aby uzyskac dostep do dokumentu
online lub go pobrag, nalezy przej$¢ do strony:
Specyfikacja techniczna felg Alcoa® Wheels
zawiera aktualne numery czesci, informacje na
temat dostepnosci czesci i petne dane techniczne,

Uwaga: felgi Dura-Flange® majg numery katalogowe felg Alcoa®
Wheels zakonczone literami ,,DF". Obrébka kotnierza felgi Dura-Flange®
jest rowniez dostepna dla felg Alcoa® Wheels poddanych obrébce
powierzchni Dura-Bright®.

takie jak wymiary felg, odsadzenie (odsadzenie ujemne), potowa Uwaga: numery katalogowe felg Alcoa® Wheels zakonczone literami
podwdjnego odstepu (odsadzenie dodatnie) i dozwolone obcigzenie. ,DD" wskazujg na felgi poddane obrobce powierzchni Dura-Bright® i
Zaleca sie zachowanie poprzednich Specyfikacji technicznych do Dura-Flange®.

pbzniejszego wykorzystania.

4.b. Osie wyposazone w hamulce tarczowe

Wiekszos¢ felg Alcoa® Wheels jest dostepnych z zaworem schowanym Europa:

lub zewnetrznym, co zmniejsza ryzyko, ze podczas jazdy dojdzie do Wszystkie aktualnie produkowane felgi Alcoa® Wheels o $rednicy
uszkodzenia zaworu przez ciata obce, takie jak kamienie dostajace sie 22,5"i19,5" s3 wyposazone w zawor schowany lub zewnetrzny, ktéry
do wnetrza felgi. Obiekty uderzajgce w statyczny zacisk tarczowego stosowany jest w przypadku osi wyposazonych w hamulce tarczowe.
uktadu hamulcowego moga spowodowac uszkodzenie zaworu Niektdre felgi Alcoa® Wheels o $rednicy 17,5" nie sg wyposazone w

lub zacisku. Obiekty, ktére utknety miedzy statycznym zaciskiem zawor schowany (wewnetrzny) i mozna je montowac jedynie na osiach
a obracajaca sie felga, moga réwniez prowadzi¢ do uszkodzenia i wyposazonych w hamulce bebnowe. Wiecej informacji mozna znalez¢
przedwczesnej awarii felgi. w Specyfikacji technicznej felg Alcoa® Wheels.

Azja, Ameryka tacinska i region Oceanii:

Aby uzyskac szczegbtowe informacje dotyczace stosowania felg z
zaworem wewnetrznym w pojazdach z hamulcami tarczowymi lub w
osiach z hamulcami tarczowymi, nalezy skontaktowac sie z regionalnym
oddziatem Howmet.

Grafika 4-1 Zawér zewnetrzny Grafika 4-2 Zawdr wewnetrzny


https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Specification-Sheet-PL.pdf

4.c. Charakterystyka ogdlna

Materiaty: kute aluminium
Atesty:

Certyfikaty:

LBF, TUV, KBA, JWL-T oraz wszystkich europejskich producentéw pojazdéw uzytkowych MD i HD, INMETRO
ISO 14001:2015 (System Zarzadzania Ochrong Srodowiska)

IATF 16949: 2016 (System Zarzadzania Jakoscig)

Rozmiary opon:
Maksymalne cisnienie:
Nakretki:

Montaz:

Moment dokrecania zaworu: 12-15 Nm (9-11 funtostop)

Moment dokrecania nakretki felgi:
Dostepnos¢:

4.d. Oznaczenia felg Alcoa® Wheels

Od 1977 r. wszystkie felgi Alcoa® Wheels oznaczane sg stemplem
zawierajgcym informacje, takie jak: maksymalne dopuszczalne
obcigzenie felgi, maksymalne ciSnienie w oponach, data produkgji,
numer czesci, opis felgi i oznaczenie Departamentu Transportu Stanéw
Zjednoczonych (DOT).

Do czerwca 1996 r. wszystkie felgi Alcoa® Wheels do samochodéw
ciezarowych przeznaczonych do pracy pod duzym obcigzeniem
oznaczane byty symbolem identyfikacyjnym Alcoa® [symbol
identyfikacyjny Alcoa®] umieszczanym po zewnetrznej stronie tarczy
w poblizu otworu centralnego, w linii z otworem do montazu zaworu.
Oznaczenie to byto stopniowo wycofywane z uzycia w przypadku felg
do samochodéw ciezarowych wyprodukowanych po czerwcu 1996 r.
Oznaczenie felg Alcoa® Wheels znajduje sie zwykle pod katem 180
stopni od zaworu po zewnetrznej stronie felgi.

WAZNE
Oznaczenie felgi musi by¢ czytelne. Jesli oznaczenie jest nieczytelne lub
nie spetnia wymagan, felgi nalezy wycofac z eksploatacji i zeztomowac.

wszystkie rozmiary zatwierdzone przez ETRTO

900 kPa, 130 PSI (zimne ogumienie), chyba ze zaznaczono inaczej

nakretka dwuczesciowa lub nakretka dwuczesciowa z tulejg zgodnie z normami DIN 74361-3
centrowanie na piascie zgodnie z normami DIN 74361-3

zgodnie z zaleceniami producenta pojazdu lub osi
za posrednictwem wszystkich producentéw pojazdéw lub autoryzowanych dystrybutoréw Alcoa® Wheels

Felgi Alcoa® Wheels moga mie¢ oznaczenia na stemplu wskazujgce na

certyfikacje w innych regionach:

+ Felgi zatwierdzone przez INMETRO, Instituto Nacional de Metrologia,
sg oznaczone symbolem [symbol INMETRO].

+ Felgi zatwierdzone przez japonskie Ministerstwo Transportu
sg oznaczone symbolem [symbol japorskiego Ministerstwa
Transportu].

Wszystkie felgi poddane obrobce powierzchni Dura-Bright® sg
oznaczane literami ,DB” umieszczonymi po numerze czesci, na
przyktad 89U513DB.

Wszystkie felgi Dura-Flange® sa oznaczane literami ,,DF" umieszczonymi
po numerze czesci, na przyktad 88U520DF.

Felgi poddane obrébce zaréwno Dura-Bright®, jak i Dura-Flange®
sq oznaczone literami ,DD” umieszczonymi po numerze czesci, np.
88U513DD.

Symbol identyfikacyjny Alcoa®

Grafika 4-3

Symbol INMETRO

N

Grafika 4-4

Symbol japoniskiego Ministerstwa
Transportu

JUULr T
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Felgi wyprodukowane w latach 1999 - 2009

* ALCOA® FORGED

+ MAX LOAD 3550 Kg (oznaczenie nosnosci)

+ MAXKPa 952 (maksymalne cisnienie)

* T-DOT (oznaczenie FMVSS 120)

+ JWL-T (symbol japonskiego testu uderzeniowego)

+ MADE IN HUNGARY (wyprodukowano w...) (inne mozliwe oznaczenia to:
JAPAN/MEXICO- /U.S.A.)

+ 021703 (data produkgji w formacie miesigc/dzier/rok, w tym przypadku
17 lutego, 2003 r.) (felgi wyprodukowane przed rokiem 2000 mogga by¢
oznaczone jedynie miesigcem i rokiem)

+ PART NO 874503 (numer katalogowy czesci)

+ 22.5X7.50 15° DC (Srednica felgi dla ogumienia bezdetkowego do pracy
pod duzym obcigzeniem)

+ 1(2lub 3)(linia pakowania)

Zdjecie 4-6

Felgi wyprodukowane w latach 2009 - 2012

+ ALCOA® FORGED

+ MAX LOAD 4500 kg (9920 LB) (0znaczenie no$nosci)

+ MAX PRESS. 900 kPa (130 PSI) (maksymalne ci$nienie)

+ MADE IN HUNGARY (wyprodukowano w...) (inne mozliwe oznaczenia to:
JAPAN/MEXICO- /U.S.A.)

+ 112309 (data produkgji w formacie miesigc/dzien/rok, w tym przypadku
23 listopada, 2009 r.)

+ PART NO 812522DB (numer katalogowy czesci)

+ 22.5X11.75 - 0 (rozmiar felgi i odsadzenie (odsadzenie ujemne) lub
potowa odlegtosci miedzy oponami blizniaczymi (odsadzenie dodatnie))

* T-DOT (oznaczenie FMVSS 120)

* JWL-T (symbol japonskiego testu uderzeniowego)

s
Zdjecie 4-7
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Felgi wyprodukowane w latach 2012 - 2017

+ 22.5X9.00 - 176 (rozmiar felgi i odsadzenie (odsadzenie ujemne)
lub potowa odlegtosci miedzy oponami blizniaczymi (odsadzenie
dodatnie))

+ MAXLOAD 4125 kg (9090 LB) (0znaczenie no$nosci)

+ MAXPRESS. 900 kPa (130 PSI) (maksymalne ci$nienie)

* ALCOA® FORGED

+ MADE IN HUNGARY (wyprodukowano w...) (inne mozliwe
oznaczenia to: CHINA/JAPAN/MEXICO- /U.S.A.)

+ REG 000809/2012 (numer rejestracyjny/rok INMETRO)
(poprzedzone logo INMETRO)

+ T-DOT (oznaczenie FMVSS 120)

+ JWL-T (symbol japoriskiego testu uderzeniowego)

+ 011416 (data produkgji w formacie miesigc/dzier/rok, w tym
przypadku 14 stycznia 2016 r.)

* PART NO 892510 (numer katalogowy czesci)

Zdjecie 4-8

Felgi wyprodukowane po roku 2017

+ 22.5X9.00 - 176 (rozmiar felgi i odsadzenie (odsadzenie ujemne)
lub potowa odlegtosci miedzy oponami blizniaczymi (odsadzenie
dodatnie))

+ MAXLOAD 4125 kg (9090 LB) (0znaczenie no$nosci)

+ MAX PRESS. 900 kPa (130 PSI) (maksymalne ci$nienie)

* FORGED

+ MADE IN HUNGARY (wyprodukowano w...) (inne mozliwe
oznaczenia to: CHINA/JAPAN/MEXICO- /U.S.A.)

+ REG 000809/2012 (numer rejestracyjny/rok INMETRO,
poprzedzone logo INMETRO)

* T-DOT (oznaczenie FMVSS 120)

* JWL-T (symbol japonskiego testu uderzeniowego)

+ 120516 (data produkgji w formacie miesigc/dzien/rok, w tym
przypadku 5 grudnia 2016 r.)

+ PART NO 892513DB (numer katalogowy czesci)

Zdjecie 4-9



4.e. Tabela: dopasowanie opony do felgi zgodnie z normg ETRTO

Przed zamontowaniem opony na feldze nalezy sprawdzi¢, czy rozmiar Nalezy skontaktowac sie z Howmet Wheel Systems lub autoryzowanym
opony jest dopasowany do rozmiaru felgi. dystrybutorem Alcoa® Wheels, poniewaz:
+ Niektére wymiary felg wymienione w tej tabeli moga by¢
Nalezy skontaktowac sie z producentem opon, poniewaz: niedostepne na niektérych kontynentach
+ Moga istnie¢ dodatkowe dopasowania felgi do opony, ktére nie
zostaly tutaj ujete Uwaga:
+ Konkretni producenci opon mogg mie¢ inne lub uzupetniajace + Nie wolno obcigzac felgi ponad jej maksymalng nosnos¢
rekomendacje + Nie wolno pompowac zespotu ponad maksymalne cisnienie, jak

wskazano na stemplu. Patrz 4.d.

Tabela dopasowania szerokosci felgi do opony dla pojazdéw uzytkowych zgodnie z podrecznikiem norm

ETRTO 2021

Rozmiar opony/kod przekroju Zatwierdzone rozmiary felgi (wymiary w calach)

Przekroje standardowe

8i8.5 5.25 6.00 6.75
9i9.5 6.00 6.75
10 6.75 7.50
11 7.50 8.25
12 8.25 9.00
13 9.00 9.75

Serie 70/, '75','80" i ‘90

205 5.25 6.00 6.75
215 6.00 6.75

225 6.00 6.75

235 6.75 7.50

245 6.75 7.50

255 6.75 7.50 8.25
265 6.75 7.50 8.25
275 7.50 8.25

285 7.50 8.25 9.00
295 8.25 9.00

305 8.25 9.00

315 9.00 9.75

365 9.75 11.75 10.50*
375 9.75 11.75

445 13.00 14.00

605 18.00

*standaryzowane przez TRA dla 365/70
Tabela 4-10
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Tabela: dopasowanie opony do felgi (cigg dalszy)

Serie '65'
205

385

425

445

525
Serie 60’
265

285

295

305

315

555
Serie '55'
265

295

385

445

455
Serie '50'
355

375

445
Serie '45'
315

355

375

415

435

455

495
Tabela 4-11

6.00

11.75
12.25
13.00

16.00

7.50
8.25
9.00
9.00
9.00

16.00

8.25
9.00
11.75
14.00

14.00

11.75
11.75

14.00

9.75

11.75
11.75
13.00
14.00
14.00

16.00

6.75
12.25
13.00 14.00

14.00

8.25
9.00
9.75
9.75
9.75

17.00

9.75

12.25

15.00

12.25

15.00

12.25
14.00
15.00
15.00

17.00



Tabela dopasowania szerokosci felgi do opony dla opon FRT* (Free Rolling Tyres) zgodnie z podrecznikiem

norm ETRTO 2021
Rozmiar opony/kod przekroju Zatwierdzone rozmiary felgi (wymiary w calach)

Przekroje standardowe FRT

9.5 R 175 6.00 6.75
10 R 175 6.75 7.50
1 R 225 7.50 8.25
12 R 225 8.25 9.00
Serie '75' FRT

215/75 R 175 6.00 6.75
235/75 R 175 6.75 7.50
Serie "70' FRT

245/70 6.75 7.50
255/70 R 225 6.75 7.50 8.25
265/70 R 175 6.75 7.50 8.25
265/70 R 195 7.50 8.25
275/70 R 225 7.50 8.25
285/70 R 195 8.25 9.00
Serie '65' FRT

205/65 R 175 6.00 6.75
385/65 R 195 11.75 12.25
425/65 R 225 12.25 13.00 14.00
445/65 R 225 13.00 14.00
Serie '60' FRT

255/60 R 195 7.50 8.25
275/60 R 195 8.25 9.00
Serie '55' FRT

265/55 R 195 8.25

385/55 11.75 12.25
425/55 R 195 13.00 14.00
Serie '50' FRT

435/50 14.00 15.00
Serie '45' FRT

445/45 R 195 14.00 15.00
455/45 R 225 14.00 15.00
Serie ‘40' FRT

365/40 R 195 11.75

455/40 R 225 15.00 16.00

FRT* lub Free Rolling Tyres: opony pojazdéw uzytkowych przeznaczone jedynie do wyposazenia osi nienapedowych, z wytgczeniem przednich osi
kierujacych pojazdéw silnikowych
Zrédto: Europejska Organizacja Techniczna ds. Opon i Felg - Podrecznik norm - 2021

Tabela 4-12
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4f.  Wymiary felg

4.f.i. Pomiar minimalnej odlegtosci miedzy felgami blizniaczymi

Minimalna odlegto$¢ miedzy oponami blizniaczymi okreslana jest
przez producenta opon i podawana jest w udostepnianym przez
niego podreczniku obstugi. W celu okreslenia, czy zespét blizniaczych
felg Alcoa® Wheels zapewnia odpowiednig minimalng odlegtos¢
miedzy wybranymi oponami, warto$¢ potowy podwaéjnego odstepu
lub warto$¢ odsadzenia dodatniego zastosowanej felgi Alcoa® Wheels
nalezy pomnozy¢ przez 2.

Jesli potowa podwdjnego odstepu lub odsadzenie dodatnie
pomnozone przez 2 sg rowne lub wieksze niz odlegtos¢ zalecana

Odlegto$¢ miedzy oponami blizniaczymi
Przeswit miedzy oponami
Przeswit miedzy pojazdem i opona

przez producenta opon, zespét zapewni wystarczajacg odlegtosé
miedzy oponami blizniaczymi. Wartosci potowy podwojnego odstepu
(odsadzenie dodatnie) i odsadzenia (odsadzenie ujemne) podane sa dla
kazdej felgi w Specyfikacji technicznej Alcoa® Wheels.

Wartosci odsadzenia (odsadzenie ujemne) i potowy podwdéjnego
odstepu (odsadzenie dodatnie) mierzone sg od ptaszczyzny montazu
felgi do jej ptaszczyzny symetrii. Utrzymanie odpowiedniego ci$nienia
w oponie i indeksu no$nosci ma kluczowe znaczenie dla utrzymania
odpowiedniej odlegtosci miedzy oponami blizniaczymi.

Szerokos¢ przekroju opony

Otwor piasty

Rozstaw otworéw montazowych

Odsadzenie dodatnie lub potowa podwdjnego

odstepu

Odsadzenie ujemne lub odsadzenie

9. Odlegtos¢ ptaszczyzny symetrii opony od
obrzeza felgi

10. Plaszczyzna symetrii felgi/opony

Nouk,rwh =

©

Na felgach Alcoa® Wheels, ktére mozna zamontowac blizniaczo,

na stemplu za wymiarem felgi (np. 22,5 x 9,00 - 176) znajduje sie
oznaczenie Half Dual Spacing (HDS). Oznacza to, ze HDS wynosi 176
milimetréw.

HMA: skrot od Halber Mittenabstand, powszechnie stosowany na
felgach produkowanych w Niemczech, oznacza Half Dual Spacing
(HDS).

Grafika 4-13

MONTAZ BLIZNIACZY

ZABRANIA SIE montazu felg o réznym odstepie Half Dual Spacing
(HDS), chyba ze jest to dopuszczalne przez producenta osi do pojazdu
lub naczepy:

+ Nie wolno montowac felg z mniejszym odstgpem HDS z uwagi na
ryzyko stykania sie opon pod obcigzeniem. Moze to spowodowac
przegrzanie gumy opon i wystrzat.

* Montaz felg z mniejszym odstepem HDS moze zmniejszy¢ rozstaw
két. Moze to negatywnie wptynac na stabilnos¢ i/lub trwatos¢ czesci
zawieszenia pojazdu zwfaszcza pod obcigzeniem lub na zakretach.



4.f.ii. Pomiar odsadzenia (felgi pojedyncze)

Wartos¢ odsadzenia (lub odsadzenia ujemnego) ustala producent osi
pojazdu ciezarowego lub naczepy i podawana jest w udostepnianym
przez niego podreczniku obstugi. Aby ustali¢, czy felga odpowiada
zalecanemu odsadzeniu (lub odsadzeniu ujemnemu) dla osi pojazdu
ciezarowego lub naczepy, nalezy zapoznac sie ze Specyfikacja
techniczng felg Alcoa® Wheels.

a) Plaszczyzna symetrii felgi (opony)

b) Kotnierz mocujgcy, tarcza felgi

c) Odsadzenie lub odsadzenie ujemne: odlegtos¢
miedzy ptaszczyzng symetrii felgi a kotnierzem
mocujgcym podana w milimetrach

MONTAZ POJEDYNCZY

ZABRANIA SIE montazu felg o réznym odsadzeniu (lub odsadzeniu
ujemnym), chyba ze jest to dopuszczalne przez producenta osi pojazdu
ciezarowego lub naczepy. Np. nie wolno montowac felg 22,5 x 11,75 z
odsadzeniem (odsadzeniem ujemnym) 120 na osi, gdzie standardem
jest odsadzenie 135 oraz nie wolno montowac felg 22,5 x 11,75 z
odsadzeniem 135, gdzie standardem jest odsadzenie 120.

Odsadzenie/odsadzenie ujemne wieksze

+ Felga lub opona mogg ocierac o czesci hamulcéw, uktadu
kierowniczego, zawieszenia lub podwozia. Moze to spowodowac
wystrzat opony lub uszkodzenie czesci pojazdu, co moze grozi¢
wypadkiem skutkujgcym powaznymi obrazeniami ciata lub Smiercia.

+ Moze to negatywnie wptyna¢ na stabilnosc i/lub trwato$¢ czesci
zawieszenia pojazdu zwtaszcza pod obcigzeniem lub na zakretach.

Uwaga:

Na felgach Alcoa® Wheels, ktére mozna zamontowac tylko pojedynczo,
na stemplu za wymiarem felgi (e.g. 22.5 x 11.75 - 120) znajduje sie
warto$¢ odsadzenia (lub odsadzenia ujemnego). Oznacza to, ze
odsadzenie wynosi 120 milimetréw.

ET: skrét od Einpresstiefe, stosowany najczesciej na felgach

produkowanych w Niemczech, oznacza odsadzenie (lub odsadzenie
ujemne).

e Pfaszczyzna symetrii felgi (opony)

%

A
\

Odsadzenie (mm)

Kotnierz mocujqcy

K

Grafika 4-14

Odsadzenie/odsadzenie ujemne wieksze/mniejsze

* Przesuniecie ptaszczyzny symetrii opony/felgi zmieni charakterystyke
rozktadu obcigzenia na fozyskach. To moze skrécic¢ ich okres
uzytkowania lub spowodowac uszkodzenie. tozyska mogg ulec
przegrzaniu, co moze spowodowac zapton lub by¢ przyczyng pozaru.

+ Moze to mie¢ negatywny wpltyw na geometrie osi pojazdu, a w
efekcie wptywac na zdolno$¢ manewrowg pojazdu.

Odsadzenie/odsadzenie ujemne mniejsze
+ Zespotfelgi i opony moze przekracza¢ maksymalng dozwolong
szeroko$¢ pojazdu, tamigc tym samym przepisy drogowe.

Odsadzenie (odsadzenie ujemne) + grubos¢ tarczy felgi = Potowa podwoéjnego odstepu (odsadzenie dodatnie). Wszelkie rozmiary znajduja sie w
Specyfikacji technicznej felg Alcoa® Wheels lub w Specyfikacji technicznej innych stosowanych felg stalowych lub felg ze stopu.
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4.g. Jednoczesne zastosowanie roznych felg Alcoa® Wheels

Zmiany w projekcie i specyfikacjach moga skutkowac zastosowaniem
réznych felg Alcoa® Wheels w jednym pojezdzie lub na jednej osi.

W przypadku zastosowania réznych felg Alcoa® Wheels na jednej

osi wymiary felgi, Srednica otworu montazowego i odsadzenie w
przypadku montazu pojedynczego lub potowa podwojnego odstepu w
przypadku montazu blizniaczego muszg by¢ zgodne.

taczna nosnosc felg musi by¢ réwna lub moze przekracza¢ nosnosc¢ osi.
Nalezy zapoznac sie ze specyfikacjg pojazdu lub osi.

Samochody ciezarowe, autobusy i naczepy moga mie¢ rézne wartosci
nosnosci felg w jednym pojezdzie. Obowigzkowe jest przestrzeganie
homologacji producenta pojazdu lub osi, a takze lokalnych i krajowych
przepiséw dotyczacych pojazddw drogowych.

4.h. Jednoczesne zastosowanie felg Alcoa® Wheels i felg stalowych

Felgi Alcoa® Wheels mozna montowac w uktadzie blizniaczym z felga
stalowa po stronie wewnetrznej. W przypadku zastosowania felgi
stalowej po stronie wewnetrznej nalezy zwrécic szczegdlng uwage, aby
obie felgi zostaty prawidtowo przykrecone do piasty.

W celu prawidtowego dokrecenia felg do piasty nalezy zastosowac
odpowiednie elementy montazowe, tzn. nakretki, nakretki z tulejami i
szpilki. Nalezy sie réwniez upewnic, ze dtugos$¢ wypustu centrujgcego
piasty jest wystarczajgca do wycentrowania zewnetrznej felgi
aluminiowe;j.

Obie felgi, stalowa i Alcoa® Wheels, musza posiadac identyczny wymiar
oraz potowe podwoéjnego odstepu (odsadzenie dodatnie), indeks
nosnosci felgi, a takze muszg by¢ wyposazone w opony o takich
samych parametrach i z bieznikiem o takiej samej wysokosci.

Montaz két blizniaczych w konfiguracji mieszanej podlega wszelkim
zaleceniom i wytycznym w zakresie bezpieczenstwa i prawidtowego
montazu stalowych i aluminiowych felg blizniaczych, zawartych w
podrecznikach producentéw felg stalowych i Podreczniku serwisowym
Alcoa® Wheels.

Ostrzezenie

WAZNE

Nalezy zapoznac sie i przestrzega¢ homologacji producenta pojazdu
lub osi, a takze lokalnych i krajowych przepiséw dotyczacych pojazdéw
drogowych odnosnie stosowania zespotéw w konfiguracji mieszanej,
np. felg stalowych i aluminiowych na jednej osi lub w jednym pojezdzie.

Grafika 4-15

Podczas montazu lakierowanych felg stalowych z felgami Alcoa® Wheels w ukfadzie blizniaczym nalezy unika¢ nagromadzenia sie lakieru na

powierzchni felgi stalowej.

Nadmiar lakieru (> 90 pm lub 3,5 mil) moze zmniejszy¢ site docisku i spowodowac poluzowanie felg, co moze prowadzi¢ do powaznych

obrazen ciata lub $Smierci.

Nalezy przestrzega¢ prawidtowych procedur montazu i serwisowania felg opisanych w niniejszym rozdziale.

Wiecej informacji na temat montazu i elementéw montazowych felg Alcoa® Wheels mozna znalez¢ w Rozdziatach 10, 11 12.



Montujac felge stalowa od wewnatrz i felge aluminiowg z nakretkami tulejowymi od zewnatrz, nalezy:
a) Okresli¢ dugos¢ czynng gwintu zgodnie ze wskazdéwkami podanymi w Rozdziale 11.b.
b) W przypadku korzystania z nakretek tulejowych, sprawdzi¢, czy nie doszto do sytuacji, gdy szpilki sa bez gwintu w dolnej czesci, jak opisano w

Rozdziale 11.b.ii.

Grafika 4-16

Ostrzezenie

Zastosowanie niewfasciwych felg i/lub elementéw montazowych moze skutkowac niewtasciwym zamontowaniem felg.

Grafika 4-17

Nieprawidtowy montaz felg moze prowadzi¢ do ich oddzielenia i odpadniecia z pojazdu.

To z kolei moze prowadzi¢ do obrazen ciata lub Smierci.

Wiecej informacji na temat montazu i elementéw montazowych felg Alcoa® Wheels mozna znalez¢ w Rozdziatach 10, 111 12.

MOCOWANIE DO PIASTY

1. Dtugos¢ szpilek i dtugos¢ czynna gwintu (elementy montazowe)

A.

Przy zastosowaniu dwucze$ciowych nakretek z kotnierzem i podczas
wymiany szpilek (na dtuzsze) nalezy zapewni¢ nastepujacg minimalng
dtugos¢ szpilek:

1x grubos¢ tarczy felgi stalowej + 1x grubos¢ tarczy felgi Alcoa® Wheels
+wysokos¢ nakretki + 3 mm w przypadku gwintow M22, M20 lub M 18
x 1,5 (lub 2 petne skoki gwintu w przypadku innych typéw gwintu, na
przyktad BSF lub UNF).

Przyktad: grubos¢ tarczy jednej felgi stalowej i jednej felgi Alcoa®
Wheels oraz wysokos$¢ standardowej dwuczesciowej nakretki z
kotnierzem M22 x 1,5 musi dawa¢ minimalng dtugos¢ szpilki réwng 14
+22+27+3=66mm.

B.

W przypadku zastosowania dwuczesciowych nakretek z tulejg i przy
zachowaniu oryginalnych szpilek minimalna dtugo$¢ czynna gwintu

mi

edzy szpilka i nakretka musi wynosic:
14 petnych obrotéw przy srednicy M22 x 1,5

13 petnych obrotéw przy $rednicy M20 x 1,5
12 petnych obrotéw przy $rednicy M18x 1,5
10 petnych obrotéw przy Srednicy 7/8"-11 BSF
12 petnych obrotéw przy Srednicy 7/8"-14 UNF

(gwint metryczny,
Volvo od 2005 r.)

(gwint metryczny)
(gwint metryczny)
(Scania)

(Volvo do 2004 r.)
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2. Centrowanie

Piasty opracowane z myslg o stalowych felgach centrowanych na
piascie moga by¢ wyposazone w zbyt krotki wypust, uniemozliwiajacy
montaz blizniaczych felg aluminiowych Alcoa® Wheels lub felgi Alcoa®
Wheels na zewnatrz z felgg stalowg od wewnatrz.

Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na dtugos¢ wypustu centrujgcego
piasty, szczegélnie przy wymianie felg blizniaczych ze stalowych na
aluminiowe. Wypust centrujacy nalezy zmierzy¢ i sprawdzi¢, czy ma
minimalna dtugo$¢, co najmniej 5 mm, bez uwzglednienia fazowanej
krawedzi, ktéra pozwala na wycentrowanie felgi zewnetrzne;.

Na przykfad:

Pozioma cze$¢ wypustu centrujgcego powinna wynosic co najmniej
27 mm, jedli tarcza wewnetrznej felgi aluminiowej ma grubo$¢ 22 mm.
Pozioma czes$¢ wypustu centrujgcego powinna wynosi¢ co najmniej 19
mm przy montazu blizniaczym w konfiguracji mieszanej, jesli tarcza
felgi stalowej ma grubos¢ 14 mm.

3. Moment dokrecania

Podczas montazu blizniaczych felg stalowych w konfiguracji z felgami
Alcoa® Wheels nalezy przestrzegac zalecen producenta pojazdu w
zakresie odpowiedniego momentu dokrecania oraz stosowania
odpowiednich smaréw do gwintow.

WAZNE

W przypadku gdy felgi Alcoa® Wheels sg montowane z felgami
stalowymi w ukfadzie blizniaczym, zaleca sie stosowanie tarcz
dystansowych DiscMate Alcoa® Wheels lub innych tarcz nylonowych w
celu unikniecia korozji. Patrz zdjecie 4-19.

W przypadku montazu felgi stalowej od wewnatrz nalezy zwrdéci¢
szczeg6lng uwage podczas jej montazu na piascie lub bebnie przed
montazem felgi aluminiowej od zewnatrz.

Wymagany jest wybdr odpowiednich elementéw montazowych,
poniewaz zapewnienie wtasciwej dtugosci gwintu w celu zabezpieczenia
zewnetrznych, aluminiowych felg blizniaczych jest kluczowe.

W takim przypadku firma Howmet Wheel Systems zaleca stosowanie
nakretek tulejowych.

Felgi stalowe i kute felgi aluminiowe majg rézne wtasciwosci
mechaniczne.

Réznice te mogg zmniejszy¢ zywotnos¢ obu produktow.

W zwigzku z tym nie zaleca sie stosowania takiej konfiguracji
w profesjonalnych flotach pojazdéw przeznaczonych do pracy
pod duzym obcigzeniem i/lub uzytkowanych na podfozu
nieutwardzonym.

Zdjecie 4-19

4.i.  Oznaczenia wtasciciela/czasu eksploatacji

Niektérzy klienci flotowi wymagaja umieszczenia na felgach specjalnego oznaczenia WEASCICIELA i CZASU EKSPLOATAC)I. Firma Howmet Wheel
Systems zaleca klientom flotowym wdrozenie zasady oznaczania felg datg przekazania ich do eksploatacji po raz pierwszy.

1. Nalezy stosowac stemple o matym nacisku.

2. Oznaczenia nalezy umieszczac na tarczy zewnetrznej, po zewnetrznej stronie wzgledem linii wyznaczonej miedzy Srodkami otworéw
wentylacyjnych, w odlegtosci okoto 2,5 cm (1 cala) od obrzeza kazdego otworu wentylacyjnego.
3. Oznaczenie po wewnetrznej stronie felgi powinno by¢ umieszczone mozliwie najblizej oznaczenia fabrycznego.

Uwaga: Oznaczenie stemplem felg poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright® moze wptynaé na wyglad i trwatos¢ obrébki powierzchni

Dura-Bright® w miejscu umieszczenia stempla i wokoét niego.



5. Przekazanie felg do eksploatacji

Ostrzezenie A\ Ostrzezenie 4\

+ Niedozwolone jest przekraczanie maksymalnej nosnosci + Niektorych felg nie wolno montowac na osiach wyposazonych
wskazanej na feldze. w hamulce tarczowe.

* Przekroczenie maksymalnej nosnosci felgi moze spowodowac + Préba montazu lub uzytkowania felg nieprzeznaczonych do
wystrzat felgi/opony, co moze skutkowa¢ powaznymi osi z hamulcami tarczowymi moze spowodowac uszkodzenie
obrazeniami ciata lub $miercia. felgi lub czesci pojazdu, a w konsekwencji doprowadzi¢ do

+ Nalezy poréwna¢ maksymalng nosnos¢ pojazdu i opony z obrazen ciata lub $mierci.
maksymalng nosnoscig felgi. + Aby upewnic sie, ze dang felge mozna montowac na osiach/w

pojazdach z hamulcami tarczowymi, nalezy zapoznac sig z
numerami czesci na feldze lub w Specyfikacji technicznej felg
Alcoa® Wheels.

Przed montazem opony zawsze nalezy przeprowadzi¢ kontrole
dopasowania felgi, aby zapewni¢ odpowiednig odlegtos¢ od wszelkich
elementoéw pojazdu. Patrz Rozdziat 5.d , Kontrola dopasowania felgi”.

Ostrzezenie

+ Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia zespotu opony i felgi

+ Przekroczenie maksymalnej nosnosci felgi moze spowodowac wystrzat felgi/opony, co moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata lub
$miercia.

*+ Aby uzyska¢ prawidtowe ciSnienie w oponach, nalezy zapoznac sie z zaleceniami producentéw opon i felg.

Maksymalna no$nos¢ felgi i ciSnienie w oponie sg podane na stemplu na feldze. Patrz Sekcja 4.d.
W zadnym wypadku nie wolno przekracza¢ wartosci cisnienia w zimnym ogumieniu podanej przez producenta opony i felgi oraz oznaczonej na
oponie i feldze.

5.a. Przekazanie felg do eksploatacji/niewidoczne uszkodzenia

Réznego rodzaju uszkodzenia felgi mogg by¢ ukryte pod opona, wiec
przy kazdym demontazu opony catg felge nalezy poddac doktadnym
ogledzinom. Felge nalezy doktadnie oczysci¢. Miejsce styku felgi ze
stopka opony nalezy oczysci¢ szczotkg druciang lub wetng stalowa.

Otwory montazowe nalezy sprawdzi¢ pod katem peknie¢, powiekszenia
lub wydtuzenia, ktére mogg wystapi¢ po poluzowaniu sie nakretek.
Patrz Rozdziat 12.a. Smugi brudu rozchodzace sie promieniscie od
otworéw mocujgcych i/lub wentylacyjnych moga wskazywaé na
poluzowane nakretki. Patrz zdjecie 5-1.

Zdjecie 5-1
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5.b. Przekazanie felg do eksploatacji/modyfikacje felg

Firma Howmet Wheel Systems zabrania wprowadzania jakichkolwiek
modyfikacji w felgach, z wyjatkiem drobnych zmian kosmetycznych
majacych na celu poprawe wygladu. Piaskowanie i/lub szlifowanie sg
dozwolone w celu utrzymania obszaru kotnierza felgi w dobrym stanie.
Patrz Rozdziat 13.g.

Niedozwolone jest modyfikowanie felg poprzez spawanie, zgrzewanie
lub inne formy obrébki cieplnej, jak naktadanie powtok proszkowych w
celu naprawienia lub wyprostowania felg.

Stosowanie adapteréw lub zabezpieczen typu bead-lock do felg Alcoa®
Wheels jest zabronione.

Niedozwolone jest lakierowanie felg, naktadanie na nie powtok
proszkowych lub jakichkolwiek innych powtok w jakikolwiek sposéb
mogacych wptyng¢ na powierzchnie montazowe.

Felgi noszace $lady modyfikacji nalezy wycofac z eksploatacji i
zeztomowac.

5.c. Przekazanie felg do eksploatacji/Srednica powierzchni

montazowej i powierzchni czotowej

W celu zapewnienia odpowiedniego podparcia dla tarczy felgi powierzchnia czotowa piasty powinna by¢ ptaska na
obszarze o Srednicy zalecanej ponizej (zgodnie z ISO 4107, SAE J694 i DIN 74361-3).

Dane techniczne felg Alcoa® Wheels centrowanych na piascie:

Oznaczenie felgi musi by¢ czytelne. Jesli oznaczenie jest nieczytelne lub
nie spetnia wymagan, felgi nalezy wycofac z eksploatacji.

Ostrzezenie

+ Spawanie, zgrzewanie lub innego rodzaju obrébka cieplna
jakiejkolwiek czesci felgi Alcoa® Wheels spowoduje ostabienie
struktury felgi.

+ Ostabione lub uszkodzone felgi mogg spowodowac wystrzat
opony lub awarie felgi zamontowanej w pojezdzie. Wystrzat
opony lub awaria felgi zamontowanej w pojezdzie moga
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub Smierci.

+ Spawanie, zgrzewanie lub poddawanie obrébce cieplnej
jakichkolwiek czesci felgi Alcoa® jest zabronione.

/1N

Czofo

Grafika 5-2

SRR TSE | oo o IS0 4107 $rednica | SAEJ694 érednica | D /43013 Zalecana przez
otworow . Rozmiar gwintu Srednica czota Howmet Srednica
. montazowych czota (mm) czota (mm)
montazowych (mm) (mm) czota (mm)
205 6 M18x 1.5 250 - 251 245 - 250 250 245 - 251
245 6 M18x 1.5 290 - 291 290 285-291
275 8 M20x 1.5 320- 321 315-320 320 315-321
275 8 M22x 1.5 334-343 320 334-343
225 10 M22 x 1.5 270 273-279
335 10 M22x 1.5 385-386 380-385 385 380-386
Tabela 5-3

Ostrzezenie

+ Zuwagi na ograniczong powierzchnie styku piast w ksztatcie gwiazdy wazne jest regularne przeprowadzanie czynnosci konserwacyjnych i

czyszczenie piast, felg i elementéw montazowych.

+ Zgodnie z zaleceniami Stowarzyszenia Europejskich Producentéw Két (Association of European Wheel Manufacturers, EUWA), wewnetrzne i
zewnetrzne powierzchnie montazowe felg montowanych na piastach w ksztatcie gwiazdy nalezy sprawdza¢ pod katem peknie¢ co 50 000 km.

+ Felgi z peknieciami nalezy natychmiast i trwale wycofac z eksploatacji.



5.d. Przekazanie felg do eksploatacji/przed montazem opony/kontrola dopasowania

felgi

* Niedozwolone jest przekraczanie maksymalnej nosnosci felgi.
Nalezy poréwnac nosnos¢ osi oryginalnego pojazdu z maksymalng
nosnoscig felgi.

+ Prawidtowe ci$nienie w oponie okreslone jest w zaleceniach
producenta opon.

+ Przed montazem opony nalezy przeprowadzi¢ kontrole
dopasowania felgi, aby zapewni¢ odpowiednig odlegtos¢ od
wszelkich elementéw pojazdu. Patrz ,Kontrola dopasowania felgi”.

+ Niedozwolone jest uzywanie felg, ktére narazone byty na zbyt

wysokie ci$nienie powietrza, wystrzat opony, jazde z przebitg

opong, dziatanie zbyt wysokiej temperatury lub inne uszkodzenia
mechaniczne. Felga narazona na uszkodzenia wymienione powyzej
mogta straci¢ swoje oryginalne wymiary i ksztatt, co uniemozliwi
prawidtowe przyleganie stopki po napompowaniu opony.

Peknieta lub uszkodzona felga moze spowodowac awarie lub

oddzielenie sie felgi od pojazdu w czasie jazdy.

+ Felg nie wolno prostowa¢. Nagrzewanie felg w celu nadania
im wiekszej elastycznosci podczas prostowania lub naprawy

Kontrola dopasowania felgi

uszkodzenia jest zabronione. Specjalny stop uzyty do produkgji felg
zostat poddany obrébce cieplnej. Niekontrolowane nagrzewanie
ostabi strukture felgi.

+ Pod zadnym pozorem nie wolno spawac felg.

+ Po zdjeciu opony catg felge nalezy oczysci¢ i poddac ogledzinom. Za
pomocg szczotki nalezy usungc wszelkie zanieczyszczenia znajdujagce
sie w miejscu styku felgi ze stopkag opony (krawedz podtrzymujaca
opone).

+ Kotnierz felgi nalezy skontrolowa¢ pod katem zuzycia za pomoca
wskaznika zuzycia kotnierza felgi Alcoa® Wheels. OSTRE KRAWEDZIE
KOENIERZA FELGI NALEZY USUNAC zgodnie z opisem w Rozdziale
13.g.iil.

* Podczas kazdorazowej wymiany opony zaleca si¢ wymiane zawordw.
Patrz Rozdziat 5.e.iv.

+ Za kazdym razem podczas montazu lub demontazu opony zaleca sie
nasmarowac kotnierze felg; powierzchnie osadzenia stopki opony
oraz same stopki opon.

1. Obecne felgi nalezy zdjg¢ z koncdw osi, aby przeprowadzi¢ niezbedng kontrole dopasowania.

2. Nalezy oczysci¢ powierzchnie montazowa piasty i powierzchnie montazowag montowanej felgi (patrz Rozdziat 10.1. kroki 1, 2 i 3).

3. Felge poddawanga kontroli dopasowania nalezy umiesci¢ ponad szpilkami i przytrzymac felge na piascie i sprawdzi¢, czy lezy réwno.
Powierzchnia montazowa felgi musi przylegac réwno do powierzchni montazowej piasty. Tylna czes¢ felgi (oraz ciezarki wywazajgce) nie moga
opierac sie o zadne elementy pojazdu, takie jak zacisk hamulca, elementy zawieszenia i uktadu kierowniczego, ciezarki wywazajace, nity itp.

4. Nalezy zatozy¢ trzy nakretki i dokrecic je recznie. Felge nalezy obrocic (i skreci¢ catkowicie kolumne kierownicy w obu kierunkach, jesli
sprawdzana jest pozycja kierownicy), aby zapewni¢ odpowiednig odlegtos¢ od wszelkich elementéw pojazdu.

5. Te kroki nalezy powtérzy¢ dla kazdej osi.

5.e. Zawory do felg Alcoa® Wheels

Nowe felgi Alcoa® sg sg wyposazone w zawory. Wszystkie nowe zawory
i nakretki sg niklowane i wyposazone w metalowy, koputkowy kapturek
ochronny z uszczelkg, zapewniajacy catkowitg szczelnos¢. Zaleca sie
kapturki metalowe.

Zawory uzywane przez Howmet Wheel Systems do felg Alcoa® Wheels
sg standaryzowane przez ETRTO: stosowanie zaworoéw, ktére nie
spetniaja tych specyfikacji lub zawordéw nieoryginalnych, moze zagrozi¢
dopuszczeniu pojazdu do ruchu drogowego lub bezpieczenstwu.

Podczas zamawiania i wymiany zawordw nalezy zapoznac sie ze
Specyfikacja techniczna felg Alcoa® Wheels w celu uzyskania informacji
o prawidtowym i pasujgcym zaworze.

Jesli nie uda sig znalez¢ numeru czesci felgi i pasujgcego zaworu, nalezy
skontaktowac sie z Howmet Wheel Systems lub autoryzowanym
dystrybutorem Alcoa® Wheels.

Zawory oryginalne i zamienne mozna naby¢ u autoryzowanego
dystrybutora Alcoa® Wheels.

Uwaga: Zgodnie z wytycznymi Departamentu Transportu (DOT)
wymagane sg kapturki metalowe zamiast plastikowych.
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https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Specification-Sheet-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/gdzie-kupic.asp

5.e.i. Zawory z czarnym/pomaranczowym pierscieniem uszczelniajgcym o przekroju w
ksztatcie litery T i nakretkg jednoczesciowg

40MS-00N, 54MS-00N, 60MS-00N (brak zdjecia), 70MS-07N2, Nakretka réowniez ogranicza ryzyko uszkodzenia tego obszaru przy
83MS-00N zawory oryginalne (zdjecie 5-4) zastosowaniu zbyt silnego momentu dokrecania.

70MS-27N, 70MS-45N (brak zdjecia), 70MS-60N (brak zdjecia) zawory Zawory te niekoniecznie wymagaja smarowania podczas sprawdzania
zamienne (zdjecie 5-5) lub wymiany.

Te zawory sg dostepne z nakretka jednoczesciowa o zwiekszonej Smarowanie pomaga zapobiegac korozji i utatwia montaz zaworu.
powierzchni styku, ktéra réwnomiernie rozktada sity w obszarze Patrz VALVEgrease.

otworu na zawor.

Zdjecie 5-4 Zdjecie 5-5

VALVE grease

Podczas montazu lub wymiany zaworéw nalezy uzy¢ smaru
VALVEgrease do felg Alcoa® Wheels lub $rodka smarnego, ktéry
nie jest na bazie wody lub metalu.

NIE WOLNO uzywac pasty do montazu opon podczas montazu lub
wymiany metalowych zaworéw.

Smar VALVEgrease do felg Alcoa® Wheels jest dostepny u
autoryzowanych dystrybutoréw Alcoa® Wheels.

Zdjecie 5-6

Nalezy zapoznac sie ze Specyfikacjg techniczng felg Alcoa® Wheels w celu uzyskania informacji o prawidtowym i pasujgcym
zaworze. Jesli nie uda sie znalez¢ numeru czesci, nalezy skontaktowac sie z Howmet Wheel Systems lub autoryzowanym
dystrybutorem Alcoa® Wheels.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w Specyfikacji technicznej felg Alcoa® Wheels:

Zawory oryginalne i zamienne mozna naby¢ u autoryzowanego dystrybutora Alcoa® Wheels.
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Podczas montazu zawory z pierécieniem uszczelniajgcym o przekroju w ksztatcie litery T mogg ulec zgnieceniu lub zatamaniu.

Moze to spowodowac pekniecie lub rozdarcie pierscienia i w efekcie wyciekanie powietrza.

Podczas montazu zaworu nalezy zachowac ostroznos¢, aby pierscien uszczelniajacy o przekroju w ksztafcie litery T nie ulegt zgnieceniu lub

zlamaniu. Smarowanie utatwia montaz zaworu.

5.e.ii. Nakretki zaworéw i moment dokrecania

Zawory Alcoa® Wheels wyposazone sg w nakretki szeSciokatne 14 i 16 mm. Zalecany moment dokrecania to 12-15 Nm (9-11 funtostép).

5.e.iii. Zawory, zalecenia ogolne

ZALECENIA

Podczas kazdorazowej wymiany opony zaleca sie wymiane
zaworow na oryginalne zawory do felg Alcoa® Wheels, ktére sg
dostepne u autoryzowanych dystrybutoréw Alcoa® Wheels.
Przed montazem nowego zaworu nalezy sprawdzi¢, czy zawor
moze by¢ montowany z dang felga. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w Specyfikacji technicznej felg Alcoa® Wheels.

W celu uniknigcia utraty ci$nienia spowodowanej nieprawidtowym
montazem felgi Alcoa® Wheels powinny by¢ wyposazone

w chromowane lub niklowane zawory spetniajgce normy i
zaprojektowane specjalnie do felg Alcoa® Wheels.

Podczas wymiany pierscieni uszczelniajgcych o przekroju okraglym
lub pierscieni uszczelniajacych nalezy uzywac pierscieni uszczel-
niajacych o przekroju okraglym lub pierscieni uszczelniajacych
Viton® lub EPDM.

Przy wymianie rdzeni zaworéw zaleca sie nasmarowanie
pierscieni uszczelniajgcych o przekroju okraglym lub pierscieni
uszczelniajgcych smarem VALVEgrease do felg Alcoa® Wheels lub
Srodkiem smarnym, ktéry nie jest na bazie wody lub metalu.
Opony nalezy pompowac¢ wytgcznie suchym powietrzem. Nalezy
upewni¢ sig, ze osuszacz powietrza jest wtasciwie konserwowany.
Zaleca sig zastosowanie oddzielaczy wilgoci zainstalowanych na
przewodzie sprezarki.

Zaleca sie stosowanie kapturkéw ochronnych z uszczelka.

PRZECIWWSKAZANIA

1.

10.

Nie wolno montowac zaworéw przeznaczonych do felg stalowych.
Zawory do felg stalowych mogg miec inng $rednice, giecie (kat) i/
lub nieodpowiednia dtugos¢ gwintu.

Nie wolno uzywac niegalwanizowanych zaworéw mosieznych.
Kontakt aluminium z mosigdzem przyspiesza korozje galwaniczna.
Korozja moze spowodowac wycieki powietrza.

Nie wolno wyginac¢ standardowego zaworu w celu nadania mu
innego ksztattu.

Nie wolno stosowa¢ gumowych pierscieni uszczelniajgcych o
przekroju okraglym lub pierscieni uszczelniajgcych.

NIE wolno uzywac pasty do montazu opon podczas montazu lub
wymiany zaworow.

Opony nie wolno pompowac powietrzem pochodzacym ze
sprezarki wyposazonej w automatyczny system smarowania.

Nie wolno stosowac ptynéw wywazajacych lub uszczelniajgcych.
Produkty te mogg powodowac bardzo szybka korozje obszaru
otworu na zawor, styku felgi ze stopka opony i zagtebienia

felgi. Mogg powodowac pojawianie sie pekniec¢ skutkujgcych
uchodzeniem powietrza.

Nie zaleca sie wywazania kot proszkiem lub granulatem. Produkty
te moga spowodowac nieprawidtowe dziatanie zaworu i w efekcie
jego nieszczelnos¢.

Nie wolno stosowa¢ metalowych lub mosieznych zaworéw
przedtuzonych, pozbawionych odpowiedniej podstawy.
Przedtuzone zawory metalowe pozbawione podstawy
przyspieszajg zuzycie podstawy zaworu lub obszaru otworu na
zawor w wyniku dziatania sit odsrodkowych. W rezultacie moga
pojawic sie pekniecia podstawy zaworu i/lub obszaru otworu na
zawor, co spowoduije spadek ciSnienia w oponie.

Nie wolno uzywac elastycznych przewodéw przedtuzajgcych,
pozbawionych odpowiedniego systemu mocujgcego przewdd

do felgi zewnetrznej. Luzne przewody przedtuzajgce moga
spowodowac uszkodzenie felgi i przewodu i w rezultacie spadek
ci$nienia w oponie.
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5.e.iv. Wymiana zaworow

Najlepsza okazjg do sprawdzenia stanu zawordw jest wymiana opon.
Montaz nowego zaworu zaleca sie przy kazdej wymianie opon na
nowe.

Po zdemontowaniu zaworu nalezy doktadnie oczysci¢ gniazdo i otwér
na zawor. Nalezy usung¢ zabrudzenia, smar i utleniong warstwe.
Nalezy sie upewni¢, ze wszystkie powierzchnie styku sg suche, a
krawedzie nie sg ostre i s3 pozbawione zadzioréw. Patrz zdjgcie 5-7.

Nalezy unika¢ uzycia ostrych narzedzi i/lub nadmiernej sity, ktére moga
doprowadzi¢ do powstania rys lub wgniecen na powierzchni. Nieréwne
lub uszkodzone powierzchnie mogg doprowadzi¢ do nieszczelnosci. Do
oczyszczenia powierzchni otworu zaworu, bez ryzyka jej uszkodzenia
nalezy uzy¢ drobnego papieru sciernego, wetny stalowej, miekkiej
szczotki drucianej lub tarczy Bristle Disc do felg Alcoa® Wheels.

Otwér na zawor i powierzchnie o $rednicy 2,5 cm lub 1 cala wokét
otworu na zawor nalezy nasmarowac smarem VALVEgrease do felg
Alcoa® Wheels lub Srodkiem smarnym, ktéry nie jest na bazie wody lub
metalu. Patrz zdjecie 5-8.

Przed montazem zaworu nalezy natozy¢ cienkg warstwe VALVEgrease
do felg Alcoa® Wheels lub innego $rodka smarnego, ktéry nie jest na
bazie wody lub metalu, na podstawe zaworu, w miejscu montazu
pierscienia uszczelniajacego o przekroju okragtym lub w ksztatcie litery
T. Patrz zdjgcie 5-9.

Nie wolno stosowac¢ zadnych innych smaréw na bazie wody lub
zawierajgcych metale.

Podczas montazu zawdr nalezy umiesci¢ w odpowiednim miejscu i
zweryfikowac jego ustawienie, aby mozna byto podtaczy¢ przedtuzony
zawér wymagany przy montazu blizniaczym. Dotyczy zaworéw
katowych.

Uwaga:

Podczas montazu zaworu z pierscieniem uszczelniajgcym o przekroju
w ksztatcie litery T nalezy zachowac ostroznos¢, aby pierscien
uszczelniajgcy o przekroju w ksztafcie litery T nie ulegt zgnieceniu lub
ztamaniu. Moze to spowodowac pekniecie lub rozdarcie pierscienia i w
efekcie nieszczelno$¢ i uchodzenie powietrza.

Zawor nalezy zainstalowac ostroznie, przestrzegajac zalecanego
momentu dokrecania o wartosci 12-15 Nm (9-11 funtostop).

WAZNE

Informacje na temat montazu lub wymiany zaworéw z modutami
systemu monitorowania cisnienia w oponach (TPMS) mozna znalez¢
u producenta pojazdu ciezarowego lub naczepy. Wiecej informacji
dotyczacych zaworéw z modutami TPMS mozna znalez¢ w Rozdziale
5.ewv.

Zdjecie 5-7

Zdjecie 5-8

Zdjecie 5-9



5.e.v. Zawory i moduty TPMS

Zamiast zaworu do felg Alcoa® Wheels producent pojazdu moze
zaoferowac system monitorowania cisnienia w oponach (Tyre Pressure
Monitoring System, TPMS) pojazdéw. TPMS jest elektronicznym
systemem przeznaczonym do monitorowania ci$nienia powietrza w
oponach.

Zawory stosowane w wersji wewnetrznej, gdzie modut TPMS znajduje
sie w komorze powietrznej, s specjalnie zaprojektowane przez/

dla producenta pojazdu. Zawory z modutem TPMS s3 dostepne
wylacznie za posrednictwem organizacji producentéw pojazdéw i
u autoryzowanycvh dystrybutoréw Alcoa® Wheels.

Wersje zewnetrzne mogg by¢ montowane lub podtaczane za pomoca
zaworu Alcoa® Wheels stuzacego za podstawe. Nalezy zwrdci¢

uwage na prawidtowy montaz tj. dopasowanie gwintu, zastosowanie
wiasciwego momentu dokrecenia i wiasciwej stabilizacji lub podparcia
dla unikniecia dodatkowych naprezer na zaworze lub otworze na
zawor.

O ile producent pojazdu/osi nie zaleca inaczej: otwér na zawor, jak
réwniez powierzchnie felgi na zewnatrz i wewnatrz (na powierzchni o
$rednicy 2,5 cm wokot otworu na zawér) nalezy nasmarowac smarem
VALVEgrease do felg Alcoa® Wheels lub $rodkiem smarnym, ktéry nie
jest na bazie wody lub metalu.

5.f.  Zawory przedtuzone

Autoryzowani dystrybutorzy Alcoa® Wheels oferujg rozne rodzaje
zaworow przedtuzonych. Wysokiej jakosci zawér przedtuzony, o
dtugosci 150 mm (6 cali), umozliwia kontrole i regulacje cisnienia w
oponie wewnetrznej w standardowym zespole blizniaczym.

W przypadku zastosowania metalowych zaworéw przedtuzonych
nalezy zamontowac stabilizator rdzenia zaworu.

Masa metalowego zaworu przedtuzonego w potgczeniu z predkoscig
obrotowag moze wytwarzac sity powodujgce pekniecie w okolicy otworu
na zawor lub pekniecia rdzenia zaworu.

Zaleca sie montaz zaworéw przedtuzonych POM z tworzywa
sztucznego, ktére mozna naby¢ u autoryzowanego dystrybutora Alcoa®
Wheels.

W przypadku stosowania przewoddw przedtuzajacych przewdd nalezy
przymocowac za pomocg odpowiedniej obejmy zaciskowej (zdjecie
5-11) przymocowanej do otworu wentylacyjnego felgi zewnetrznej.

UWAGA: Stosowanie stabilizatoréw lub obejm zaciskowych w felgach
poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright® moze wptyna¢ na
wyglad i skuteczno$¢ obrébki powierzchni Dura-Bright® w obszarze
styku ze stabilizatorem lub obejmga zaciskowa.

Dostepnos¢ zaworow

Wytyczne dotyczgce stosowania felg Alcoa® Wheels z TPMS dla
poszczegolnych producentéw pojazdéw mozna uzyska¢ w Howmet
Wheel Systems.

Podczas demontazu lub montazu opon nalezy unika¢ kontaktu
miedzy stopkami opony a wewnetrznym modutem TPMS, aby
zapobiec uszkodzeniu opony i/lub wewngtrznego modutu TPMS.

Uszkodzony modut TPMS moze spowodowac nieprawidtowe
dziatanie systemu lub wystrzat opony, co moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata lub Smierci.

Aby uzyskac informacje na temat prawidtowego montazu,
wymaganych czesci i narzedzi, nalezy skontaktowac sie z
producentem pojazdu.

(N

Zdjecie 5-10

Zdjecie 5-11

Nalezy stosowac wytgcznie oryginalne zawory Alcoa® Wheels. Zawory te s3 specjalnie dostosowane do felg Alcoa® Wheels i niedostepne na
rynku wtérnym/rynku czesci zamiennych. Howmet Wheel Systems oferuje wszystkie wymienione na liscie czesci zawory do felg Alcoa® Wheels za
posrednictwem swojej sieci dystrybutoréw. Aby uzyskac wiecej informacji nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym dystrybutorem Alcoa® Wheels

lub Howmet Wheel Systems.
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6. Przed montazem opon bezdetkowych

6.a. Bezpieczenstwo i zgodnosc¢

Opony i felgi zamontowane lub serwisowane w nieprawidtowy sposéb

Ostrzezenie A B

Zawsze nalezy przestrzegac procedur zawartych w katalogach
producentéw opon i felg, instrukcjach obstugi lub innych branzowych i

Serwisowanie opon i felg moze by¢ niebezpieczne. rzadowych materiatach instruktazowych.

Nieprzeczytanie i nieprzestrzeganie wszystkich tych procedur Nalezy przestrzegac¢ whasciwych praktyk montazu i konserwacji opon
i praktyk moze skutkowac powaznymi obrazeniami ciata lub zawartych w podrecznikach producentéw opon oraz w Rozdziatach
$miercia. 6.b. do 7.c. niniejszego podrecznika.

Serwisowanie opon i felg przeprowadza¢ moze wytgcznie Aby unikna¢ ewentualnych obrazer podczas serwisowania opon i
odpowiednio przeszkolony personel z zastosowaniem felg, zawsze nalezy nosi¢ odpowiednie okulary ochronne (lub ostone
odpowiednich procedur i narzedzi. twarzy), obuwie ochronne oraz $rodki ochrony stuchu.

6.b. Narzedziaisprzet

Zawsze:
+ Nalezy uzywac narzedzi zalecanych przez producenta opon lub felg

[J [
OS tr z e z e n ' e A + Nalezy utrzymywac narzedzia w czystosci i czesto sprawdzac ich stan

Nie wolno:
Jesli nie wiesz, jak uzywa¢ narzedzi do serwisowania opon: « Uzywac narzedzi przeznaczonych do opon do jakichkolwiek innych
Zatrzymaj sie! czynnoéci niz demontaz i montaz opon

+ Uzywac przedtuzaczy tyzek
Nieprzestrzeganie wtasciwych procedur moze skutkowac + Uzywac narzedzi z poluzowanym lub peknietym uchwytem
powaznymi obrazeniami ciata lub Smiercia. « Uzywac narzedzi pogietych, popekanych, wyszczerbionych lub

wgniecionych

Serwisowanie opon moze przeprowadzac wytgcznie + Modyfikowa¢ ani podgrzewa¢ narzedzi serwisowych

odpowiednio przeszkolony personel.
Nie wszystkie urzadzenia do montazu/demontazu opon dziatajg w ten
Standardowe narzedzia do serwisowania opon: sam sposob. Przed przystgpieniem do montazu lub demontazu opon
* tyzki do zdejmowania stopek opon nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi sprzetu.
+ Zestaw lyzek do zdejmowania opon bezdetkowych
+ Zapinany uchwyt pneumatyczny/manometr i przewdd o
odpowiedniej dtugosci
+ Sprzet zabezpieczajacy/klatka bezpieczenstwa



6.c. Ogledziny

1. Nalezy uwaza¢, aby podczas ogledzin nie zarysowac ani nie
wgnies¢ powierzchni felgi.

2. Niedozwolone jest uzywanie felg, ktére zostaty narazone
na dziatanie wysokiej temperatury, na przyktad z powodu
pozaru opony, pozaru hamulcéw, silnego przyblokowania
lub zakleszczenia uktadu hamulcowego. Patrz Rozdziat 13.d.
Uszkodzenia spowodowane wysokg temperatura.

3. Nie wolno uzywa¢ uszkodzonej opony ani uszkodzonej felgi.
Przed montazem nalezy poddac je doktadnym ogledzinom. Patrz
Rozdziat 13 Eksploatacja felg.

Ostrzezenie 71\

Zastosowanie detek w felgach bezdetkowych moze ukry¢
powolny spadek cisnienia. Powolny spadek cisnienia moze
oznaczac¢ pekniecia lub uszkodzenia felgi prowadzace do
powaznych awarii. Patrz Rozdziat 13.h.iv.

Awarie felg moga prowadzi¢ do wypadkéw skutkujgcych
powaznymi obrazeniami ciata lub $miercia.

Stosowanie detek z felgami bezdetkowymi Alcoa® Wheels jest
zabronione. Peknigte lub uszkodzone felgi nalezy natychmiast i
trwale wycofac z eksploatacji i zeztomowac.

4. Nie wolno uzywac felg mocno skorodowanych. Patrz Rozdziaty 13.i.

i13,].
5. NALEZY USUNAC OSTRE KRAWEDZIE KOENIERZA FELGI. Patrz
Rozdziat 13.g. Zuzycie kotnierza felgi.

Uwaga:

+ Aby przeprowadzi¢ ogledziny opon, nalezy zapoznac sie z
dokumentacja producenta.

+ Informacje dotyczace ogledzin felg Alcoa® Wheels znajduja sie w
Rozdziale 13 niniejszego podrecznika.

Ostrzezenie A

Montaz uszkodzonej opony lub felgi moze spowodowac
oddzielenie sie opony od felgi, czemu towarzyszy wystrzat.

Wystrzat moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub
Smier¢.

Przed montazem opon i felg nalezy poddac je ogledzinom
pod katem uszkodzen. Uszkodzone opony lub felgi nalezy
natychmiast i trwale wycofac z eksploatacji i zeztomowac.

6.d. Dopasowywanie obcigzenia opon, felg i osi

1. Nalezy stosowac jedynie opony o odpowiednim rozmiarze,
dopasowane do szerokosci felgi, zgodnie z zaleceniami ETRTO i/lub
producenta opon. Wiecej informacji mozna znalez¢ w dokumentacji
producenta pojazdu oraz producenta opon. Patrz Rozdziat 4.e.
Tabela: dopasowanie opony do felgi.

2. Felgi Alcoa® Wheels przeznaczone sg jedynie do opon bezdetkowych
do pojazdéw uzytkowych o kacie pochylenia stopki wynoszacym 15°.
Nigdy nie wolno uzywac opon detkowych w felgach Alcoa® Wheels.

3. Niedozwolone jest przekraczanie maksymalnej no$nosci felgi.
Nalezy poréwnac nosnos¢ osi oryginalnego pojazdu z maksymalng
nosnoscig felgi.

4. Przed montazem opony nalezy przeprowadzi¢ kontrole
dopasowania felgi w pojezdzie, aby zapewni¢ odpowiednig odlegtos¢
od wszelkich elementéw pojazdu. Patrz Rozdziat 5.d ,,Kontrola
dopasowania felgi"”.

5. Prawidtowe ci$nienie w oponie okreslone jest w zaleceniach
producenta opon. Zalecane ci$nienie w oponach nie moze
przekracza¢ maksymalnego dopuszczalnego cisnienia dla felgi.

Niedopasowanie $rednic opony i felgi jest niebezpieczne. Zle dobrany
zespdt opony i felgi moze oddzieli¢ sie od pojazdu i spowodowac
powazne obrazenia ciata lub $mier¢. To ostrzezenie dotyczy zespotdéw
opon i felg w rozmiarze 15”1 15.5",16"i16.5",17"i17.5", 19" 19.5", 22"
i 22.5",24"124.5", jak réwniez innych niewymienionych rozmiaréw.

Ostrzezenie A

Nigdy nie wolno montowac opony na feldze bez uprzedniego
sprawdzenia, czy sa dobrane do siebie rozmiarowo.

Jedli zostanie podjeta proba osadzenia stopki opony poprzez
napompowanie niewtasciwie dobranej opony, stopka opony
peknie lub opona oddzieli sie od felgi z sitg wystrzatu, co moze
spowodowac powazne obrazenia ciata lub Smier¢.

Przed zamontowaniem opony na feldze nalezy doktadnie
sprawdzi¢, czy Srednice opony i felgi sg zgodne.
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6.e. Zawory

1. Nalezy sprawdzi¢, czy pasujacy zawdr jest montowany we witasciwy sposoéb i z wtasciwym momentem dokrecenia.
Patrz Rozdziat 5.e. podrecznika (Zawory do felg Alcoa® Wheels).

2. Podczas montazu opon na felgach Alcoa® Wheels zawér zamontowany w feldze nalezy umiesci¢ w najlzejszym
punkcie opony.

3. Wiecej informacji na temat doboru pasujacych zawordw oraz dodatkowe informacje mozna znalez¢ w Specyfikacji
technicznej felg Alcoa® Wheels w kolumnie ,Zawory".

6.f. Smar

1. Do smarowania nalezy stosowa¢ smary do montazu opon, ktére
nie zawierajg wody ani metali, oraz majg neutralne pH. [ [

2. Alternatywnie do stopek opon i powierzchni felgi mozna uzy¢ Ostrzezen’e
niepalnego smaru pochodzenia roslinnego lub na bazie mydta,
zawsze o neutralnym pH.

Nigdy nie wolno stosowa¢ ptynu rozruchowego, propanu, eteru,

Smarowanie zagtebienia felgi oraz powierzchni styku felgi ze stopka: benzyny ani innych tatwopalnych materiatéw i/lub srodkéw

+ Do smarowania nalezy stosowac smary, ktére nie zawierajg wody i wspomagajacych do smarowania stopek opony lub powierzchni
metali oraz majg neutralne pH. styku felgi ze stopka opony.

+ Smary na bazie wody przyspieszajg korozje zagtebienia felgi oraz
powierzchni styku felgi ze stopka. Moze to spowodowac oddzielenie sie opony od felgi, czemu

+ Skorodowane powierzchnie styku felgi ze stopka moga spowodowac towarzyszy wystrzat, podczas serwisowania lub podczas jazdy po
nieszczelno$¢. Korozja powierzchni przylegania stopek opony do felgi drodze, co moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata lub
moze powodowac pekniecia skutkujgce uchodzeniem powietrza. Smiercia.

+ Korozja w zagtebieniu felgi moze powodowac pekniecia skutkujace
wyciekaniem powietrza. Nalezy stosowa¢ odpowiednie smary przeznaczone do

smarowania stopek opony lub powierzchni styku felgi ze stopka
Smarowanie zawordw i obszaru otworu na zawor: opony.

+ Do felg Alcoa® Wheels nalezy stosowac¢ smar VALVEgrease lub
smary, ktére nie zawierajg wody i metali oraz majg neutralne pH.

+ Smary na bazie wody i/lub metalu moga powodowac i przyspieszac
korozje zawordw i obszaru otworu na zawor.

+ Korozja zaworu i obszaru otworu na zawér moze spowodowac
utrate szczelnosci pierscieni uszczelniajgcych o przekroju okraglym
lub pierscieni uszczelniajgcych.

+ Korozja moze powodowac pekniecia w obszarze otworu na zawor
skutkujgce wyciekaniem powietrza.


https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Specification-Sheet-PL.pdf

6.2. Montaz opon na felgach z symetrycznym i niesymetrycznym zagtebieniem

Felgi Alcoa® Wheels czesto sg wyposazone w symetryczne zagtebienie
z waskim rantem po obu stronach felgi. Dzieki temu opone mozna
montowac z obu stron felgi.

Jednakze niektore felgi Alcoa® Wheels sg niesymetryczne majg
niesymetryczne zagtebienie i waski rant znajdujacy sie jedynie po jednej
stronie felgi (patrz grafika 6-1). Felgi o ptytkim zagtebieniu, jak rowniez

felgi o innej konstrukgji, majg wigkszg Srednicg od spodu zagtebienia
i niesymetrycznie nachylony profil wewnetrzny, zapewniajacy wiecej
miejsca na elementy uktadu hamulcowego.

W celu zminimalizowania ryzyka uszkodzenia stopki opony wszelkie
czynnosci zwigzane z montazem i demontazem opony nalezy
wykonywac tylko od strony z waskim rantem.

Grafika 6-1

montowac od tej strony

#

nie montowac od tej strony

NS

Opony nalezy montowac/demontowac
Jjedynie od strony tarczy felgi.

6.h. Felgi z zagtebieniem symetrycznym z garbem zabezpieczajgcym

Felgi Alcoa® Wheels czesto sa wyposazone w garb zabezpieczajacy z
jednej strony na powierzchni styku felgi ze stopkg opony. Rozwigzanie
to powstato na prosbe europejskich producentéw pojazdéw. Garb
uniemozliwia zeslizgniecie sie stopki opony w miejsce zagtebienia felgi
podczas jazdy na zakretach pojazdami z niskim ci$nieniem w oponach
lub spuszczonym powietrzem w oponach.

garb zabezpieczajqcy

Grafika 6-2

W felgach z zagtebieniem symetrycznym opone mozna montowac od
strony bez garbu zabezpieczajgcego.

garb zabezpieczajgcy

Grafika 6-3
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7. Montazopon bezdetkowych na felgach Alcoa® Wheels

7.a. Montaz opony na feldze

WAZNE

Nie wszystkie urzadzenia do montazu/demontazu opon dziatajg w
ten sam sposéb. Przed przystgpieniem do montazu lub demontazu
opon nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi sprzetu danej marki.
Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi sprzetu danej marki.
Do mocowania felg aluminiowych na montazownicy nalezy uzywac
specjalnych uchwytéw do felg aluminiowych. Patrz na przyktad
zdjecie 7-1.

Do montazu opon na felgach Alcoa® Wheels nalezy uzy¢
plastikowych lub nylonowych zaciskéw. Patrz na przyktad zdjecie 7-2.

Przed montazem:

+ Nalezy wyczyscic¢ stopki opony. Przed montazem nalezy sprawdzic,

—

) , ) B . Zdjecie 7-1
Opone nalezy podda¢ ogledzinom pod katem uszkodzen. Nalezy

zapoznac sie z dokumentacja i wytycznymi producentéw opon.

czy stopki oraz powierzchnia wewnetrzna opony sg suche.
Niedozwolone jest przekraczanie maksymalnej nosnosci felgi. Nalezy
poréwnac nos$nos¢ pojazdu/osi z maksymalng nosnoscia felgi.
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dopasowania felgi w pojezdzie/na
osi, aby zapewni¢ odpowiednig odlegtos¢ od wszelkich elementéw
pojazdu.

Patrz Rozdziat 5.d , Kontrola dopasowania felgi”.

Zdjecie 7-2

Nalezy uwaza¢, aby nie zarysowac ani nie wgnies¢ powierzchni felgi.

Uwaga: Podczas montazu felg poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright® nalezy zachowa¢ dodatkowg ostroznos¢, poniewaz wgniecen
i rys na powierzchni nie da sie wypolerowac. Patrz Rozdziat 14.b. odnos$nie szczegdlnych srodkéw ostroznosci oraz procedur pielegnacji i
konserwadji.

Felge nalezy poddac¢ ogledzinom pod katem uszkodzen. Nie wolno uzywac felg uszkodzonych lub mocno skorodowanych. Patrz Rozdziat 13.
NALEZY USUNAC OSTRE KRAWEDZIE KOENIERZA FELGI. Patrz Rozdziat 13.g.

Nalezy znaleZ¢ krétsza strone zagtebienia felgi. Jednoczesciowe felgi do opon bezdetkowych nalezy montowac od krétszej strony zagtebienia,
tzn. montaz stopek opon nalezy zacza¢ od strony kotnierza bedacego blizej zagtebienia felgi.

Uwaga: Felgi aluminiowe majg zazwyczaj symetryczne zagtebienie, ktére umozliwia montaz felg z obu stron. Jednakze w niektérych felgach
aluminiowych, ktére majg niesymetryczne zagtebienie, krétsza strona zagtebienia znajduije sie blizej tarczy felgi. Patrz Rozdziat 6.g.

Przed montazem nowej opony nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie styku felgi ze stopka do uzyskania gtadkiej i czystej powierzchni. Wiecej
informacji w Rozdziale 10, zdjecia 10-2, 10-3i 10-4.

Uwaga: Nalezy unikac uzycia ostrych narzedzi $ciernych i/lub nadmiernej sity, ktére moga doprowadzi¢ do powstania wgniecen na powierzchni.
Nieréwne lub uszkodzone powierzchnie moga doprowadzi¢ do nieszczelnosci.

Uwaga: Czesta zmiana opon w niesprzyjajacych warunkach, stosowanie smaréw na bazie wody lub o pH innym niz neutralne do montazu
opony, jak réwniez zaniedbanie obowigzku czyszczenia powierzchni styku stopki z felgg moze prowadzi¢ do uchodzenia powietrza z opony
wynikajgcego z korozji, utleniania aluminium i nagromadzenia sig brudu.

Uwaga: Niektore typy gumy moga przywiera¢ do powierzchni styku felgi ze stopka. Jesli guma i inne pozostatosci nie zostang usuniete przed
montazem nowej opony, nieréwnosci na powierzchni moga prowadzi¢ do uchodzenia powietrza z opony.

Po oczyszczeniu powierzchni styku felgi ze stopka w rdzen zaworu nalezy wsunga¢ drut, aby zabezpieczy¢ go przed zatkaniem.

Nalezy umiesci¢ felge na montazownicy. Nastepnie nalezy nasmarowac powierzchnie styku felgi ze stopkg oraz stopki opony za pomoca
zatwierdzonego smaru. Montaz stopek opon nalezy zaczg¢ od strony kotnierza bedgcego blizej zagtebienia felgi.
Uwaga: Podczas montazu opon na felgach Alcoa® Wheels rdzen zaworu zamontowany w feldze nalezy umiesci¢ najlzejszym punkcie opony.



6. Z przodu kotierza felgi nalezy zatozy¢ zacisk.

Zdjecie 7-3 Zdjecie 7-4

7. Przed natozeniem smaru nalezy sprawdzi¢, czy powierzchnia styku felgi ze stopka i zagtebienie felgi sq suche. Bezposrednio przed montazem
opony, obracajac felge na montazownicy, nalezy obficie nasmarowac kotnierz felgi, powierzchnie styku felgi ze stopkg i zagtebienie felgi
zatwierdzonym smarem. Zacisk nalezy ustawi¢ na godzinie dziesiate;.

Zdjecie 7-5 Zdjecie 7-6

8. Bezposrednio przed montazem opony nalezy nasmarowac obie stopki opony i wnetrze drugiej stopki. Nie mozna pozwoli¢, aby smar wysecht.

Zdjecie 7-7 Zdjecie 7-8 Zdjecie 7-9

9. Nalezy umiesci¢ opone na feldze z tylng stopkg umieszczong na zacisku. Ramie montazownicy (zdjecie 7-11) nalezy ustawi¢ na wysokosci
kotnierza felgi (bez styku z kotnierzem) i sprawdzi¢, czy ramie zachodzi catkowicie na stopke. Nastepnie nalezy obracac felge w prawo do
momentu petnego zamontowania i osadzenia stopki w zagtebieniu felgi. Nalezy zdjag¢ zacisk.

Zdjecie 7-10 Zdjecie 7-11 Zdjecie 7-12
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10. Ramie montazownicy nalezy ustawic¢ z przodu na wysokosci
kotnierza felgi (bez styku z kotnierzem) i sprawdzi¢, czy ramie
zachodzi catkowicie na stopke. Zawér ma znajdowac sie na gorze.
Zacisk nalezy zamontowac nieco powyzej ramienia, pod zaworem.
Felge nalezy obraca¢ w prawo do catkowitego osadzenia drugiej
stopki. Nalezy zdjg¢ zacisk i wyjg¢ ramie montazownicy.

WAZNE
Nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie przecigé ani nie uszkodzi¢ stopki
opony.

Zdjecie 7-13

7.b. Reczny montaz i demontaz opon bezdetkowych

W przypadku recznego montazu nalezy zapoznac sie z instrukcjami
i wskazdéwkami dostawcow i/lub producentéw narzedzi do recznego B Y['UT“ bE
montazu i demontazu opon bezdetkowych.
Patrz kanat na YouTubie Alcoa® Wheels (od lewej do prawej):

Uwaga: Montaz/demontaz opon, 22,5 x 9,00
Przy recznym montazu i demontazu opon zaleca si¢ umieszczenie felg Montaz/demontaz opon, 22,5 x 17,75 odsadzenie 0
aluminiowych na czystej drewnianej podtodze lub gumowej macie. Montaz/demontaz opon, 22,5 x 17,75 odsadzenie 120

Podczas montazu i demontazu felg poddanych obrébce powierzchni
Dura-Bright® nalezy zachowa¢ dodatkowg ostroznos$¢, poniewaz
wgniecen i rys na powierzchni nie da sie wypolerowac¢. Patrz Rozdziat
14.b.

7.c. Pompowanie opon i sprawdzanie osadzenia stopek

Ostrzezenie A B Ostrzezenie

Napompowany zespét opony i felgi moze wystrzeli¢ i gwattownie W zadnym wypadku nie nalezy stosowa¢ materiatéw lotnych

sie rozdzielic. lub tatwopalnych, takich jak eter lub benzyna jako srodkéw
wspomagajacych osadzenie stopek opony na feldze, poniewaz

To gwattowne rozdzielenie moze spowodowaé powazne mogg one spowodowac niekontrolowany wzrost ci$nienia w

obrazenia ciata lub $mier¢. oponie i w rezultacie jej wystrzat.

Podczas pompowania zespét opony i felgi zawsze nalezy Wystrzat opony moze nastapi¢ podczas takiego osadzania

umieszcza¢ w zatwierdzonej klatce bezpieczenstwa. stopek na feldze, podczas pompowania opony przy

zamontowanym lub zdemontowanym kole lub podczas jazdy.
Utrata kontroli nad pojazdem moze skutkowa¢ obrazeniami
ciafa lub Smiercia.

Nalezy uzywac jedynie zatwierdzonych mechanicznych lub
pneumatycznych urzgdzen do osadzania stopek.
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www.youtube.com/watch?v=0PIVdkNTyGI
www.youtube.com/watch?v=DyEfRDjlN-s
www.youtube.com/watch?v=HFch9eutyu4

ZABRANIA SIE ponownego pompowania opony eksploatowanej bez
ci$nienia lub z ci$nieniem zanizonym, tj. eksploatowanej z ci$nieniem
stanowigcym 80% lub mniej zalecanego cisnienia roboczego. Przed

ponownym napompowaniem takiej opony w klatce bezpieczerstwa

nalezy jg zdemontowa¢, poddac ogledzinom i dopasowac wszystkie

Ostrzezenie

Powietrze w napompowanym zespole opony i felgi sprezone jest elementy opony i felgi.

pod ci$nieniem mogacym spowodowac oddzielenie sie opony

od felgi, czemu towarzyszy wystrzat. Jesli opona bezdetkowa po przebiciu zostata napompowana gazem/
powietrzem, nalezy spuscic¢ z niej powietrze i kilkakrotnie napompowacg,

Nieprzestrzeganie Srodkéw bezpieczenstwa lub zatwierdzonych aby przed naprawa opony usunac z niej potencjalnie wybuchowa

procedur montazu i demontazu moze doprowadzi¢ do mieszanke.

powaznych obrazen ciata lub $mierci.

Aby zapewni¢ sobie bezpieczeristwo, nalezy zapoznac sie z
procedurami opisanymi w niniejszym podreczniku, zrozumie¢ je
i bezwzglednie ich przestrzegac.

Uwaga:

Zdjecie 7-14 przedstawia jeden z typdw sprzetu zabezpieczajgcego

lub klatki bezpieczenstwa. Producenci zalecaja, aby zatwierdzony
sprzet zabezpieczajacy lub klatki bezpieczenstwa byty sprzetem
wolnostojgcym i znajdowaly sie z dala od wszelkich pionowych, ptaskich
lub litych powierzchni. Sprzet zabezpieczajacy opone nie powinien by¢
przymocowany do podtogi.

1. Przed napompowaniem zespotu opony i felgi nalezy doktadnie
przeczyta¢ i zrozumie¢ WSZYSTKIE OSTRZEZENIA oraz ich
przestrzegac.

2. Opony nalezy pompowac wytgcznie suchym powietrzem.
Nalezy upewnic sie, ze osuszacz powietrza jest wiasciwie
konserwowany. Zaleca si¢ zastosowanie oddzielaczy wilgoci
zainstalowanych na przewodzie sprezonego powietrza
sprezarki.

3. Po zamontowaniu opony na feldze, w razie potrzeby, mozna Zdjecie 7-14
uzy¢ cylindra ze sprezonym powietrzem z zaworem, ktéry mozna
szybko usung¢, do osadzenia stopek. Przed umieszczeniem
zespotu w sprzecie zabezpieczajgcym lub klatce bezpieczenstwa
nie nalezy pompowac opony do ci$nienia powyzej 20 psi/140

5. Nalezy dalej pompowac opone do wtasciwego osadzenia stopek
na feldze. Nalezy doktadnie sprawdzi¢ osadzenie stopek po obu
stronach opony. Przez caty czas pompowania nalezy wizualnie

kpa/1,4 bara. kontrolowac zespét opony i felgi pod katem nieprawidtowego
osadzenia. Przed umieszczeniem zespotu w sprzecie zabezpie-
4. Opone nalezy pompowac z usunietym rdzeniem zaworu za czajgcym lub klatce bezpieczenstwa nie nalezy pompowac opony

pomoca zapinanego uchwytu pneumatycznego lub regulatora do cidnienia powyzej 20 psi/140 kpa/1,4 bara.

ci$nienia z przewodem o odpowiedniej dtugosci. Opone nalezy

napompowac do ciénienia maks. 20 psi/140 kpa/1,4 bara. NIGDY nie nalezy pompowac opony powyzej 20 psi/140 kpa/1,4
bara podczas osadzania stopek. Jesli stopki nie sg osadzone

WAZNE przy cis$nieniu 20 psi/140 kpa/1,4 bara, ZATRZYMA] SIE! Nalezy

Boki opon nalezy sprawdzi¢ pod katem wszelkich odksztatcen, catkowicie spusci¢ powietrze z opony, usunac jg ze sprzetu

zataman i innych nieprawidtowosci. Nalezy zwréci¢ uwage zabezpieczajgcego lub klatki bezpieczerstwa i zdemontowac jg

na wszelkie dzwieki pekania lub trzaskania. Jesli wystapi w celu ustalenia przyczyny. Nastepnie nalezy ponownie umiescic

KTOREKOLWIEK z powyzszych zjawisk: ZATRZYMAJ SIE! NIE opone na feldze, nasmarowac ja napompowac.

ZBLIZA] sie do opony. Przed wyjeciem zespotu z zatwierdzonego

sprzetu zabezpieczajacego lub klatki bezpieczenstwa nalezy 6. Zespdtopony ifelgi nalezy umiesci¢ w zatwierdzonym sprzecie

zdalnie spusci¢ cate powietrze z opony. Nalezy odpig¢ uchwyt. zabezpieczajgcym lub klatce bezpieczenstwa, po osadzoniu stopki

Opone nalezy oznaczy¢ jako uszkodzong, grozacg wystrzatem. opony. Patrz zdjgcie 7.14.

Nalezy niezwtocznie oznaczy¢ opone jako niezdatng do uzytku,

nienaprawialng i zeztomowac. 7. Nalezy kontynuowa¢ pompowanie opony do zalecanego cisnienia.

Prawidtowe cié$nienie w oponie okreslone jest w zaleceniach
producenta opon. Zesp6t opony i felgi nalezy napompowac

do wiasciwego cisnienia przy uzyciu zapinanego uchwytu
pneumatycznego lub samozamykajgcego sie uchwytu prostego z
zaworem zdalnym i manometrem.
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WAZNE

Podczas pompowania opony nalezy trzymac sie z dala od jej trajektorii.
Patrz grafiki 7-15, 7-16 i 7-17. Podczas pompowania opony NIE WOLNO
stawac ani opierac zadnej czesci ciata na sprzecie zabezpieczajgcym lub
klatce bezpieczeristwa ani sigga¢ ponad nimi.

WAZNE

Boki opon nalezy sprawdzi¢ pod katem wszelkich odksztatcen, zataman
i innych nieprawidtowosci. Nalezy zwrdci¢ uwage na wszelkie dzwigki
pekania lub trzaskania. Jesli wystapi KTOREKOLWIEK z powyzszych
zjawisk: ZATRZYMA SIE! NIE ZBLIZA| sie do opony. Przed wyjeciem
zespotu z zatwierdzonego sprzetu zabezpieczajgcego lub klatki
bezpieczenstwa (zdjecie 7-14) nalezy zdalnie spusci¢ cate powietrze

z opony. Odepnij uchwyt. Opone nalezy oznaczy¢ jako uszkodzong,
grozacg wystrzatem. Nalezy niezwtocznie oznaczy¢ oponeg jako
niezdatna do uzytku, nienaprawialng i zeztomowac.

Grafika 7-15

Trajektoria Trajektoria

Grafika 7-16 Grafika 7-17

8. Nie wolno przekracza¢ dozwolonego ciénienia w oponach. Opony nalezy pompowac do ci$nienia zalecanego przez producenta i w zadnym
wypadku nie przekracza¢ wartosci ci$nienia w zimnym ogumieniu podanej na stemplu na feldze. Jesli opona nie wydaje zadnych dzwiekéw
strzelania lub trzaskania, nalezy odpig¢ uchwyt, zamontowac rdzen zaworu i wyregulowac ci$nienie w oponie do zalecanego cisnienia
roboczego.

9. Przed usunieciem zespotu opony i felgi ze sprzetu zabezpieczajacego lub klatki bezpieczenstwa nalezy wizualnie skontrolowac, czy stopki i
wszystkie inne czesci s prawidtowo i koncentrycznie osadzone.

10. Nalezy przeprowadzi¢ ostateczne ogledziny. Na bokach opon do samochodéw ciezarowych przeznaczonych do pracy pod duzym obcigzeniem
obok stopki znajduije sie rysa centrujaca lub piersciert mocujacy. Patrz zdjecie 7.18. Po napompowaniu opony rysa centrujgca powinna biec w
réwnej odlegtosci od kotnierza felgi na calym obwodzie felgi. Patrz zdjecie 4-19. Przed wyjeciem zespotu z zatwierdzonego sprzetu zabezpie-
czajacego lub klatki bezpieczeristwa nalezy sprawdzi¢ potozenie pierécienia montazowego.

Jesli rysa lub pierscien i felga nie sg utozone wspoétsrodkowo wzgledem siebie, nalezy spusci¢ powietrze z zespotu w klatce bezpieczehstwa.
Po zdemontowaniu opony ponownie jg nasmarowac, zamontowac i napompowac w zatwierdzonym sprzecie zabezpieczajgcym lub klatce
bezpieczenstwa. Nalezy powtdrzy¢ kroki od 4 do 9.



Zdjecie 7-18 Zdjecie 7-19

11. Zespotopony i felgi nalezy sprawdzi¢ pod katem uchodzenia powietrza. Nalezy zatozy¢ odpowiedni kapturek ochronny na zawér. Zaleca sie
stosowanie kapturkéw ochronnych z uszczelka.
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8. Spuszczanie powietrzai demontaz opon
bezdetkowych z felg Alcoa® Wheels

8.a. Przed spuszczeniem powietrza i demontazem

Jesli opona lub felga mogty ulec lub ulegty uszkodzeniu lub jesli

opona byfa eksploatowana z ciSnieniem stanowigcym 80% lub mniej
zalecanego cisnienia roboczego, przed spuszczeniem z niej powietrza
nalezy odczekac do ostygniecia zespotu do temperatury otoczenia.
Przed zdjeciem zespotu opony i felgi z osi nalezy wykrecic¢ rdzer zaworu
i spuscic cate powietrze z opony.

8.b. Sprzet, narzedzia i smary

Ostrzezenie A W Ostrzezenie A

Demontaz uszkodzonej opony lub felgi moze spowodowac Dziatanie wysokiej temperatury moze ostabi¢ strukture felgi
oddzielenie sie opony od felgi, czemu towarzyszy wystrzat. aluminiowej. Patrz Rozdziat 13.d. Uszkodzenia spowodowane
wysoka temperatura.
Wystrzat moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub
Smierc. W przypadku zespotéw opon i felg narazonych na
dziatanie wysokiej temperatury istnieje ryzyko nagtego i
Przed demontazem z pojazdu opony i felgi nalezy poddac niespodziewanego oddzielenia sie opony od felgi, co moze
ogledzinom pod katem uszkodzen. W przypadku stwierdzenia spowodowac powazne obrazenia ciata lub Smier¢.
uszkodzenia przed odkreceniem nakretek nalezy catkowicie
spusci¢ powietrze z opony. Uszkodzone opony lub felgi nalezy Felgi, ktore zostaty narazone na dziatanie wysokiej temperatury
natychmiast i trwale wycofac z eksploatacji i zeztomowac. (np. podczas pozaru opony, awarii tozyska felgi lub w wyniku

przyblokowania/zakleszczenia uktadu hamulcowego, lub po
wystrzale i oddzieleniu sie opony od felgi) nalezy natychmiast i
trwale wycofa¢ z eksploatacji i zeztomowac.

8.b.i. Sprzet

WAZNE
+ Nie wszystkie maszyny do montazu/demontazu opon dziatajg w + W przypadku korzystania z montazownicy do montazu/demontazu
ten sam sposéb. Przed przystapieniem do montazu lub demontazu opon z felg aluminiowych nalezy zwrdci¢ szczegélng uwage na
opon nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi danego sprzetu. Nalezy zapobieganie uszkodzeniom powierzchni felgi.
postepowac zgodnie z konkretng instrukcjg obstugi. + Kontakt elementéw montazownicy z felgg podczas jej serwisowania
+ Do mocowania felg aluminiowych na montazownicy nalezy uzywac moze spowodowac odksztatcenia metalu lub felgi.
specjalnych uchwytéw do felg aluminiowych. Patrz na przyktad + Uderzenia lub nadmierna sita mogg spowodowac uszkodzenie
zdjecia 8-9i 8-10. strukturalne obreczy lub felgi i peknigcia prowadzace do wycieku

powietrza.

8.b.ii. Narzedzia

Do montazu lub demontazu opon i felg nalezy zawsze uzywac¢ wiasciwych narzedzi. Nalezy zapoznac sie z sekcja ,Standardowe narzedzia do

serwisowania opon”. Patrz Rozdziat 6.b.

+ NIGDY nie wolno uderzac opony i/lub felgi mtotkiem w celu zdjecia stopek opony.

+ NIE WOLNO uzywac¢ narzedzi udarowych do zdejmowania stopek, poniewaz mogg one spowodowac uszkodzenie powierzchni styku felgi ze
stopka opony, garbu zabezpieczajgcego lub wgtebienia felgi.

+ Utrzymuj narzedzia w dobrym stanie i dbaj o nie.



8.b.iii. Smary

Do smarowania stopek opony i innych powierzchni felgi nalezy uzywac niepalnego preparatu na bazie mydta lub pochodzenia roslinnego o
neutralnym pH. Aby utatwi¢ demontaz opony po spuszczeniu powietrza i przed demontazem opony z felgi, nalezy nasmarowac stopki opon i
powierzchnie styku felgi ze stopka.

8.C. Spuszczanie powietrza i demontaz

WAZNE

Przed demontazem opony z felgi zawsze nalezy catkowicie spuscic
powietrze z zespotu opony i felgi. Nalezy wykreci¢ rdzen zaworu i
wsung¢ w niego drut, aby catkowicie spusci¢ powietrze z opony. Nigdy
nie nalezy zdejmowac z felgi opony, z ktérej nie spuszczono catkowicie
powietrza.

Uwaga:

Wiekszos¢ felg Alcoa® Wheels ma zazwyczaj symetryczne zagtebienie,
ktére umozliwia demontaz felg z obu stron. Jednakze w niektorych
felgach aluminiowych krétsza strona zagtebienia znajduje sie blizej
tarczy felgi. Patrz Rozdziat 6.g.

1. Nalezy znalez¢ krotszg strone zagtebienia felgi. Jednoczesciowe Zdjecie 8-1
felgi do opon bezdetkowych nalezy zdemontowac od krotszej
strony zagtebienia, tzn. demontaz stopek opon nalezy zaczg¢ od
strony kotnierza bedacego blizej zagtebienia felgi.

2. Przed zdjeciem kofa z pojazdu nalezy wykreci¢ rdzen zaworu, aby
spusci¢ powietrze z opony. W rdzen zaworu nalezy wsung¢ drut,
aby catkowicie spusci¢ powietrze z opony.

3. Nalezy umiesci¢ koto na montazownicy. Koto nalezy podnies¢,
tak aby talerz montazownicy stykat sie z tylng stopkg opony bez
dotykania kotnierza felgi.

4. Nalezy obracac felgg kierujac talerz montazownicy w strone
zagtebienia bez dotykania talerzem felgi. Obracajac felge, nalezy
natozy¢ zatwierdzony smar na stopke opony oraz na powierzchnie Zdjecie 8-2
styku felgi ze stopka.

5. Nalezy obracac felgg kierujac talerz montazownicy w strone
zagtebienia bez dotykania talerzem felgi. Obracajac felge, nalezy
natozy¢ zatwierdzony smar na stopke opony oraz na powierzchnie
styku felgi ze stopka.

Zdjecie 8-3
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6. Ramie montazownicy nalezy ustawi¢ na wysokosci kotnierza
felgi (bez styku z kotnierzem) i sprawdzi¢, czy ramig zachodzi
catkowicie na stopke. Nalezy wsungc tyzke nieco ponizej ramienia
montazownicy i obracac felge w prawo do momentu catkowitego
demontazu przedniej stopki.

7. Ramie montazownicy nalezy przesungc do tytu i ustawi¢ na
wysokosci kotnierza felgi z przodu (bez styku z kotnierzem) i
sprawdzi¢, czy ramie zachodzi catkowicie na tylng stopke. Nalezy
wsunac tyzke nieco ponizej ramienia montazownicy i obracac felge
w prawo do momentu catkowitego demontazu tylnej stopki.

WAZNE
Nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie przecig¢ ani nie uszkodzi¢ stopki
opony.

Zdjecie 8-4

Zdjecie 8-6

Zdjecie 8-8



Zacisk do mocowania felg aluminiowych Montaz zacisku w uchwycie montazownicy

Zdjecie 8-9 Zdjecie 8-10

Zaciski z tworzywa sztucznego stosowane podczas montazu tyzka, z plastikowg ostonkga, stosowana podczas demontazu

Zdjecie 8-11 Zdjecie 8-12

Nie wolno uzywa¢ mtotka ani narzedzi udarowych, poniewaz Demontaz opon przy uzyciu montazownicy

mogg uszkodzi¢ kotnierze felgi, powierzchnie styku felgi ze

stopka opony, garb zabezpieczajacy lub zagtebienie felgi. Nie wolno dotykac felgi, tj. kotnierza felgi, powierzchni styku felgi
ze stopka opony, garbu zabezpieczajacego lub zagtebienia felgi,

Uderzenia w kotnierze felgi, powierzchnie styku felgi ze stopkg talerzem montazownicy podczas dociskania stopek opony w

opony, garb zabezpieczajacy lub zagtebienie felgi moga kierunku zagtebienia.

spowodowac pekniecia na pdzniejszym etapie prowadzace do

uchodzenia powietrza. Uszkodzenie, przeciecie, wgniecenie lub odksztatcenie metalu
ramieniem montazownicy moze powodowac pekniecia na

Nalezy zachowac szczeg6Ing ostroznosc, aby podczas pozniejszym etapie prowadzace do uchodzenia powietrza.

zdejmowania stopek opony nie uszkodzi¢ kotnierzy felgi,

powierzchni styku felgi ze stopka, garbu zabezpieczajacego lub Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby podczas

zagtebienia felgi. zdejmowania stopek opony nie dotyka¢ kotnierzy felgi,

powierzchni styku felgi ze stopka, garbu zabezpieczajgcego
lub zagtebienia felgi talerzem montazownicy ani zadng inng jej
czescia.
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9. Wywazanie felg Alcoa® Wheels ciezarkami

naklejanymi

Felgi Alcoa® Wheels sa poddawane kompleksowej obrébce, dlatego
nie wymagaja wywazania. Jednak zespot opony i felgi moze wymagac
wywazenia. Nie zaleca sie wywazania proszkami lub ptynami do
wywazania. Aby unikng¢ przebarwien i korozji powierzchni felgi, zaleca
sie wywazanie ciezarkami z powtoka ochronna.

Obowigzujace od 2005 roku przepisy Komisji Europejskiej (dyrektywa
2000/53/WE) zabraniajg stosowania otowiu do wywazania kot
samochodéw i vanéw o masie catkowitej do 3,5 t. W momencie
opracowywania niniejszego podrecznika serwisowego cigzarki
stosowane w pojazdach uzytkowych powyzej tej masy nadal mogty
zawierac ofow.

UWAGA

+ Zawsze nalezy przestrzegac procedur zalecanych przez producenta
ciezarkéw. Podczas montazu ciezarkéw nabijanych moze zaistnie¢
koniecznos$¢ zmniejszenia ci$nienia w oponach, aby zapewnié¢
dostateczng przestrzen na zatozenie ciezarka miedzy opong i
kotnierzem felgi.

+ Ciezarki naklejane nalezy montowac jedynie na czystej powierzchni
zgodnie z procedurami zalecanymi przez producenta ciezarkow.
Ciezarki nalezy montowac jedynie w miejscach, w ktérych nie
beda ocierac o elementy uktadu hamulcowego, kierowniczego lub
zawieszenia podczas pracy pojazdu.

+ Wiasciwe wczesniejsze oczyszczenie powierzchni ma istotne
znaczenie w przypadku ciezarkéw naklejanych. Zaleca sie
dokonanie oceny techniki i produktéw do czyszczenia powierzchni z
producentem lub dostawca ciezarkéw. Przeniesienie felg z miejsca
zimnego do cieplejszego moze spowodowac kondensacje wilgoci na
powierzchniach felg, co moze negatywnie wptyna¢ na site wigzania
kleju.

Niewtasciwie naklejone ciezarki mogg odklei¢ sie podczas jazdy i
uszkodzi¢ pojazd i/lub obiekty w jego poblizu i spowodowac wypadek
z obrazeniami ciata. Nadmierne zuzycie kotnierza felgi (patrz Rozdziat
13.g.), ktéry nie bedzie zapewniat odpowiedniej powierzchni do
montazu ciezarka nabijanego, moze wymusi¢ montaz ciezarkow
naklejanych.

Ciezarki nabijane moga niewystarczajgco mocno przylegac do
utwardzonej powierzchni felg Dura-Flange®.

Ciezarki nabijane nie s3 zalecane do felg Dura-Flange® Alcoa®
Wheels, poniewaz mogg oddzieli¢ sie od felgi, co moze
skutkowac powaznymi obrazeniami ciata lub Smiercia.

Do felg Dura-Flange® Alcoa® Wheels Howmet Wheel Systems
zaleca stosowanie ciezarkéw naklejanych.

Proszek, granulat, ptyn wywazajacy lub
ptynny Srodek uszczelniajgcy

+ Nie zaleca sie wywazania za pomocg proszku, granulatu lub ptynéw,
jak rowniez stosowania ptynnych srodkéw uszczelniajacych.

Proszek, granulat lub ptyn wywazajacy, jak réwniez ptynne srodki
uszczelniajgce mogg uszkodzi¢ wewnetrzng powierzchnie opon
bezdetkowych. Wiecej informacji mozna znalez¢ w zaleceniach
producentéw opon.

Stosowanie ptyndéw wywazajgcych lub ptynnych srodkéw
uszczelniajgcych w felgach Alcoa® Wheels moze spowodowac bardzo
szybka korozje otworu na zawor, zagtebienia felgi i powierzchni styku
felgi ze stopka. Felgi z mocno skorodowanym otworem na zawdr,
zagtebieniem felgi i powierzchnig styku felgi ze stopka nie nadaja sie
do serwisowania.

Zasady obowigzujgce w firmie Howmet Wheel Systems zabraniajg
rekomendowania okres$lonej marki lub okreslonego producenta
proszku wywazajacego lub granulatu wywazajgcego. Proszek
wywazajacy lub granulat wywazajgcy zastosowane do wywazania
felg Alcoa® Wheels mogg zatykac zawory. W przypadku zastosowania
proszku wywazajgcego lub granulatu wywazajgcego zaleca sie
montaz zaworéw z rdzeniem z filtrem.

UWAGA

Zastosowanie proszkéw lub granulatow wywazajgcych nie spowoduje
utraty ograniczonej gwarangji (patrz Rozdziat 2), chyba ze ogledziny felgi
ujawnig nieprawidtowosci podczas ich stosowania.

Felgi Alcoa® Wheels skorodowane w zwigzku ze stosowaniem ptynéw
wywazajgcych lub uszczelniajgcych nie zostang wymienione w ramach
ograniczonej gwarancji Howmet Aerospace. Patrz Rozdziat 2.



Stosowanie ptynéw wywazajacych lub ptynnych srodkéw uszczelniajgcych w felgach Alcoa® Wheels moze spowodowac korozje galwaniczng
obszaru otworu na zawér. Moze réwniez doprowadzi¢ do korozji zaworu i/lub bardzo przyspieszonej korozji powierzchni felgi.

Korozja moze powodowac mikropekniecia i uchodzenie powietrza.

Nie wolno stosowac ptynéw wywazajgcych lub uszczelniajgcych. Zespét opony i felgi zawsze nalezy pompowac suchym powietrzem.

Na skutek korozji zawér lub otwoér na zawdr mogg nie dziatac prawidtowo i prowadzi¢ do spadku cisnienia powietrza w oponie.

Zdjecie 9-1 Zdjecie 9-2 Zdjecie 9-3

Skorodowane powierzchnie styku felgi ze stopka sg nieszczelne i prowadzg do spadku ciSnienia powietrza w oponie.

Zdjecie 9-4 Zdjecie 9-5

Mocno skorodowane felgi nie nadaja sig do uzytku i nalezy trwale wycofac je z eksploataciji.
UWAGA

Felgi Alcoa® Wheels skorodowane w zwigzku ze stosowaniem
ptynéw wywazajacych lub uszczelniajgcych nie zostang
wymienione w ramach ograniczonej gwarancji Howmet
Wheel Systems. Patrz Rozdziat 2, 13.i.ii. i 13.i.iii.
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10. Montaz felgi

10.a. Przygotowanie do montazu felgi

W sprawie darmowych szkolen z prawidtowego montazu i
konserwadji felg lub najnowszych aktualizacji materiatéw online nalezy

[ [
Ostrzezen’e A skontaktowac sie z firmg Howmet Wheel Systems za posrednictwem

strony internetowej www.alcoawheelseurope.com.

Felgi zamontowane lub serwisowane w nieprawidtowy sposéb
moga stanowi¢ zagrozenie.

Nieprzestrzeganie prawidtowych procedur montazu lub
serwisowania felg moze spowodowac powazne obrazenia ciata
lub $mier¢.

Nalezy przestrzegac prawidtowych procedur montazu i
serwisowania felg, opisanych w niniejszym Podreczniku
serwisowym Alcoa ® Wheels.

KROK 1

Nalezy oczysci¢ powierzchnie montazowa tarczy piasty i osi, usung¢
wszelkie zabrudzenia, Slady rdzy i farbe. Nie wolno stosowa¢
inhibitoréw korozji, powtok, smaréw, olejow ani lakierow. Nalezy
przestrzegac zalecen producentéw osi/pojazdow.

Zdjecie 10-1

KROK 2

Nalezy oczysci¢ powierzchnie montazowg felgi (tarcze), usuna¢ wszelkie
zabrudzenia, Slady rdzy i farbe. Nie wolno stosowac inhibitoréw korozji,
powtok, smaréw, olejéw ani lakieréw. Felgi z mocno skorodowang
powierzchnig montazowa nalezy wycofac z eksploatacji.

Zdjecie 10-2
KROK 3

Nalezy oczysci¢ wewnetrzne krawedzie otworu centralnego felgi.
Nalezy usuna¢ zabrudzenia, utleniong warstwe i inne nagromadzone
osady.

Zdjecie 10-3


www.alcoawheelseurope.com

Zdjecie 10-4:

Narzedzia Scierne uzyte na zdjeciach 10-2 i 10-3 s3 dostepne u
autoryzowanych dystrybutoréw Alcoa® Wheels, nazwa referencyjna:
Bristle Discs do felg Alcoa® Wheels.

Aby uzyska¢ dokumentacje, nalezy skontaktowac sie z Howmet Wheel
Systems za posrednictwem strony: www.alcoawheelseurope.com

KROK 4

Na wewnetrzng krawedz otworu piasty felgi nalezy nanies¢ cienka
warstwe smaru HUBgrease lub innego smaru, ktéry nie zawiera wody
ani metalu. Patrz zdjecie 10-5.

Ten sam smar mozna takze zastosowac na wypustach centrujacych,
czopach oraz na krawedziach centrujacych piasty/osi. Patrz grafika
10-6.

Zdjecie 10-5

Grafika 10-6

Uwaga:

Nie wolno stosowac¢ zadnych inhibitoréw

korozji, powtok, smaréw, olejéw czy lakieréw

na powierzchniach montazowych w obszarze
montazowym piasty lub (tarczy) felgi. W przypadku
wewnetrznych felg blizniaczych dotyczy to obu stron
tarczy felgi. Patrz grafika 10-7.

Grafika 10-7
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Smar HUBgrease do felg Alcoa® Wheels jest dostepny u
autoryzowanych dystrybutoréw Alcoa® Wheels. Patrz zdjecie
10-8.

KROK 5

W przypadku nakretek stosowanych w felgach centrowanych na
piascie nalezy natozy¢ dwie krople oleju silnikowego na pierwsze dwa
gwinty na poczatku kazdej szpilki (patrz grafika 10-9) oraz pomiedzy
nakretke a zintegrowana podktadke (patrz grafika 10-10). Pozwoli to
zminimalizowac¢ korozje miedzy powierzchniami styku gwintéw. Nie ma
potrzeby smarowania nowych elementéw montazowych.

Lekko dociskajac zintegrowana podktadke w kierunku nakretki podczas
obracania, nalezy sprawdzi¢, czy zintegrowana podktadka obraca sie
swobodnie na nakretce.

Nalezy natozy¢ nakretke na szpilke i sprawdzi¢, czy nakretka moze sie
swobodnie obracac, recznie obracajgc nakretke w kierunku piasty.

UWAGA

Nie wolno stosowa¢ smaréw na bazie wody lub zawierajgcych metale
(np. smar miedziany). Smary na bazie wody mogg przyspieszac korozje,
natomiast smary zawierajgce metale mogg prowadzi¢ do korozji
galwanicznej.

Aby uzyskac szczegbtowe informacje, nalezy skontaktowac sie z
Howmet Wheel Systems za posrednictwem strony
www.alcoawheelseurope.com

Zdjecie 10-8

Grafika 10-9

Grafika 10-10
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Zdjecie 10-11: Klucz dynamometryczny

KROK 6

1. Informacje o odpowiednich warto$ciach momentu dokrecania
mozna znalez¢ w podreczniku uzytkownika pojazdu lub osi: Nm

(kgf).
2. Wszystkie nakretki nalezy dokrecic recznie.

3. W przypadku stosowania kluczy udarowych nalezy je doktadnie
wyregulowac, aby zastosowac warto$¢ momentu dokrecania

mieszczacg sie w zalecanych limitach lub nizsza. Patrz Rozdziat 12b.

4. Nakretki nalezy dokreci¢ zgodnie z zalecanym momentem
dokrecania skalibrowanym kluczem dynamometrycznym (zdjecie
10-11) w odpowiedniej kolejnosci. Patrz grafiki 10-12, 10-13, 10-14
i Rozdziat 12.b.

5.  Po zakonczeniu montazu felg, moment dokrecania nalezy
sprawdzi¢ skalibrowanym kluczem dynamometrycznym (zdjecie
10-11)

WAZNE

Po przejechaniu 8-80 kilometréw nalezy ponownie zweryfikowac
moment dokrecania, chyba ze producent pojazdu/osi lub
udokumentowane zasady obowigzujgce we flocie stanowig inacze;j.

Od tego momentu nalezy czesto sprawdza¢ moment dokrecania.

UWAGA

Jesli nakretki wymagaja czestego dokrecania, szpilki czesto pekaja,
podktadki nakretek ulegaja zniszczeniu lub otwory mocujace ulegaja
owalizacji, nalezy zweryfikowac zastosowane elementy montazowe i
techniki montazu.

W sprawie darmowych szkolen z prawidtowego montazu i

konserwadji felg lub najnowszych aktualizacji materiatéw online nalezy
skontaktowac sie z firmg Howmet Wheel Systems za posrednictwem
strony internetowej www.alcoawheelseurope.com

Dodatkowe informacje znajduja sie w Rozdziale 12.a.

2

Grafika 10-12
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Grafika 10-14
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10.b. Montaz felgi

Nalezy sprawdzi¢ szpilki pod katem wszelkich uszkodzen, wygie¢,
ztaman i pekniec i wymieni¢ uszkodzone szpilki na nowe. Podczas
wymiany ztamanych szpilek zawsze nalezy wymienia¢ uszkodzong oraz
szpilke znajdujaca sie naprzeciw niej.

W przypadku pekniecia co najmniej dwdch szpilek wymieni¢ nalezy
wszystkie szpilki tej piasty. Nalezy zapoznac sie z zaleceniami
producenta szpilek w zakresie ich regularnej konserwacji i wymiany.

Wszystkie elementy montazowe felgi powinny naleze¢ do klasy 8 lub

metrycznej klasy 10.9. Podczas wymiany szpilek nalezy przestrzegac
zalecen producenta elementéw montazowych. Patrz Rozdziat 11.b.iii.

WAZNE

/1N

Ostrzezenie

Felgi zamontowane lub serwisowane w nieprawidtowy sposéb
mogg stanowic zagrozenie.

Nieprzestrzeganie prawidtowych procedur montazu lub
serwisowania felg moze spowodowac obrazenia ciata lub
Smierc.

Nalezy przestrzegac prawidtowych procedur montazu i
serwisowania felg opisanych w niniejszym rozdziale.

+ Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dopasowania felgi, aby zapewni¢ odpowiednig odlegtos¢ od wszelkich elementéw

pojazdu. Patrz Rozdziat 5.d ,Kontrola dopasowania felgi”.

+ Niedozwolone jest przekraczanie maksymalnej nosnosci felgi. Nalezy poréwnac nosnosc¢ osi oryginalnego pojazdu

z maksymalng nosnoscig felgi.

*+ Przed montazem opony nalezy sprawdzi¢ prawidfowe ci$nienie w oponie zalecane przez producenta opon.

1. Nalezy upewnic sig, ze wszystkie nakretki felgi sg odpowiednio
dokrecone. Nalezy systematycznie je kontrolowa¢. Patrz Rozdziat
12.a. W przypadku poluzowania sig felgi otwory felgi ulegng
owalizacji lub deformacji. Jesli niektére nakretki bedg dokrecone,
a inne poluzowane, na feldze moga pojawic sie pekniecia lub
moga ztamac sie szpilki. Taka sytuacja moze doprowadzi¢ do
poluzowania sie felgi i jej oddzielenie sie od pojazdu. Smugi brudu
lub rdzy rozchodzace sie promieniscie od otworéw montazowych
i/lub wentylacyjnych mogg oznaczac poluzowane nakretki. Patrz
Rozdziat 13.h.

2. Nalezy upewnic¢ sie, ze koricowka klucza do felg jest gtadka lub
przed dokreceniem nakretek powierzchnie montazowsa felgi
mozna zabezpieczy¢ ostong ochronna. Jesli koricéwka klucza nie
bedzie gtadka, porysuje powierzchnie felgi wokot nakretek..

3. Wszystkie powierzchnie styku elementéw nalezy utrzymywac
w czystosci i dobrym stanie. Zabrudzenia lub nieréwnosci
wystepujace na powierzchniach montazowych mogg spowodowac
luzowanie lub poluzowanie sie felg. Wszelkie nieréwnosci w postaci
ostrych krawedzi, wgniecen itp. nalezy usungc. Nalezy uwazac, aby
podczas montazu zabrudzenia nie dostaty sie na powierzchnie
montazowa..

4. Nie wolno stosowa¢ zadnych obcych rozwigzan, takich jak
pierscienie dystansowe lub naktadki (kapturki lub ostony
piasty) na powierzchniach styku systemu montazowego, chyba
ze rozwigzania te zostaty zatwierdzone przez firme Howmet
Wheel Systems. Felg Alcoa® Wheels nie wolno lakierowa¢é
ani naktadac na nie powtok proszkowych ani jakichkolwiek
innych powtok.

5. Podczas montazu felg Alcoa® Wheels poddanych obrébce
powierzchni Dura-Bright® nalezy zachowa¢ dodatkowg ostroznose,
poniewaz wgniecen i rys na powierzchni nie da sie wypolerowac.
Patrz Rozdziat 14.b. odnos$nie szczegdlnych srodkédw ostroznosci
oraz procedur pielegnacji i konserwagji.

6. Tarcze DiscMate do felg Alcoa® Wheels lub nylonowe tarcze
ochronne sg przeznaczone do umieszczenia miedzy felgami a
powierzchniami styku piasty lub bebna hamulca, a takze miedzy
powierzchniami styku felg montowanych blizniaczo. Patrz
Rozdziaty 4.h. i 10.a. Podczas demontazu i ponownego montazu
zespotdw opon i felg zaleca sie wymiane tarcz DiscMate do felg
Alcoa® Wheels lub nylonowych tarcz ochronnych..



10.c. Centrowanie na piascie

Wszystkie europejskie felgi Alcoa® Wheels do pojazdéw uzytkowych Wypust centrujgcy nalezy zmierzy¢, zeby sprawdzi¢, czy jego dtugos¢
przeznaczonych do pracy pod duzym obcigzeniem to felgi centrowane pozwala na poprawne wycentrowanie felg. Wypust centrujacy piasty
na piascie. Europejskie felgi Alcoa® Wheels wyposazone sg w musi mie¢ dtugo$¢ wynoszacg co najmniej 5 mm w przypadku felgi
cylindryczne otwory montazowe i nie mozna ich centrowac za pomoca pojedynczej (grafika 10-15) oraz 1x grubos¢ tarczy + 5 mm lub wiecej
nakretek stozkowych lub kulowych. Stosowanie tego typu elementéw w przypadku montazu blizniaczego (grafika 10-16). W obu przypadkach
montazowych w felgach z cylindrycznymi otworami montazowymi jest wymiary nie uwzgledniajg fazowanych krawedzi. Montaz moze utatwic¢
zabronione. Szczegbtowe informacje mozna znalez¢ w Specyfikacji zastosowanie dtuzszych czopow.

technicznej felg Alcoa® Wheels dostepnej na stronie internetowej lub w
firmie Howmet Wheel Systems.

Piasty zaprojektowane do montazu stalowych felg centrowanych na
piascie moga miec zbyt krétki wypust uniemozliwiajgcy montaz felg
aluminiowych w konfiguracji blizniaczej. Nalezy zwrocic szczegdlng
uwage na dtugos¢ wypustu centrujgcego piasty, szczegdlnie przy
wymianie felg blizniaczych ze stalowych na aluminiowe.

Grafika 10-15 Grafika 10-16

UWAGA

Na wypusty centrujgce lub czopy zawsze nalezy natozy¢ smar
HUBgrease do felg Alcoa® Wheels lub inny smar, ktéry nie zawiera
wody ani metalu (zdjecie 10-17) w celu ograniczenia korozji i
zapewnienia tatwiejszego demontazu felg podczas wymiany opon lub
czynnosci serwisowych.

Zdjecie 10-17
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10.d. Grubosc tarczy i dtugosc czynna gwintu

Kotnierz montazowy lub tarcza w felgach Alcoa® Wheels do
samochodéw cigezarowych przeznaczonych do pracy pod Srednim
lub duzym obcigzeniem jest grubszy (19,1-28,6 mm) od kotnierza
montazowego w felgach stalowych (9-16 mm), w zwigzku z czym
wymaga zastosowania innych elementéw montazowych.

Ostrzezenie 71\

Niewystarczajgca dhugos¢ gwintu szpilki pod nakretkg moze

W celu prawidfowego montazu felg Alcoa® Wheels nalezy zastosowac: spowodowac pekniecie lub ztamanie sie szpilki.
+ Dtuzsze (zamienne) szpilki ze standardowymi nakretkami, zgodnie z
opisem w Rozdziale 11.a., lub Pekniecie lub ztamanie szpilek moze spowodowac oddzielenie
* Nakretki tulejowe (sprzedawane przez firme Howmet Wheel sig zespotu opony i felgi od pojazdu i skutkowa¢ powaznymi
Systems) i szpilki standardowej dtugosci, zgodnie z opisem w obrazeniami ciata lub Smiercia.

Rozdziale 11.b.
Nalezy przestrzegac prawidtowych procedur montazu i
Aktualna wersja Specyfikacji technicznej Alcoa® Wheels zawiera serwisowania felg opisanych w niniejszym rozdziale.
szczegbtowe informacje, takie jak rozmiary felg, numery czesci, wymiary
poszczegolnych elementdw, jak np. grubos¢ tarczy, Srednica otworu
montazowego i wiele wiecej.

11. Elementy montazowe

W zaleznosci od elementéw montazowych i typu montazu, felgi Alcoa® Wheels sg dostepne z réznymi srednicami otworéw montazowych:

Zdjecie 11-1 Zdjecie 11-2 Zdjecie 11-3

Od lewej do prawej: r6zne Srednice otworéw montazowych dla szpilek M22 lub 7/8":

+ Zdjecie 11-1  Otwor montazowy o Srednicy 26 mm dla standardowych nakretek i dtuzszych szpilek. Patrz Rozdziat 11.a.
+ Zdjecie11-2  Otwér montazowy o Srednicy 32 mm dla nakretek tulejowych i standardowych szpilek. Patrz Rozdziat 11.b.
+ Zdjecie 11-3  Otwdr montazowy tzw. ,podwdjny otwér” wytacznie dla oryginalnych elementéw montazowych Volvo. Patrz Rozdziat 11.d.

Ostrzezenie

Zastosowanie nakretek chromowanych z chromowang powierzchnig styku z felgg moze spowodowac ostabienie sity mocowania kota i jej
nieréwnomierne roztozenie.

Taka sytuacja moze doprowadzi¢ do poluzowania i oddzielenia sie felgi od pojazdu, co moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub
Smierc.

Nigdy nie wolno stosowac nakretek z chromowanymi powierzchniami styku. Do felg Alcoa® Wheels mozna uzywac wytacznie zalecanych
elementéw montazowych. Patrz rozdziat 4.c. and 11.b.iii.



WAZNE

Zabrania sie stosowania jednoczesciowych nakretek kotnierzowych do
montazu felg Alcoa® Wheels. Patrz zdjecie 11-4.

Dtugos¢ szpilki ma fundamentalne znaczenie w doborze whasciwych
nakretek do tych trzech réznych Srednic otworéw montazowych.

Dtugos¢ szpilki nalezy bardzo doktadnie sprawdzi¢. Zdjecie 11-4

Dtugos¢ szpilki mierzy sie od ptaskiej powierzchni montazowej piasty
lub hamulca bebnowego, ktéry przylega do tarczy felgi, do zewnetrznej
koncowki szpilki.

Nalezy sprawdzi¢, czy dtugosc szpilki na osi kierujgcej/montaz
pojedynczy (zdjecie 11-5) i dlugos¢ szpilki na osi napedowej/montaz
blizniaczy (zdjecie 11-6) sg wystarczajace.

Zdjecie 11-5 Zdjecie 11-6

11.a. Montaz felg Alcoa® Wheels przy zastosowaniu standardowych dwuczesciowych
nakretek kotnierzowych i wymianie szpilek
Felgi Alcoa® Wheels przy tego typu systemie montazu wymagaja dtuzszych szpilek niz felgi stalowe. Szpilka musi by¢ na tyle dtuga, aby pokry¢

grubos¢ tarczy felgi aluminiowej montowanej pojedynczo lub blizniaczo, wysoko$¢ nakretki felgi oraz dodatkowe dwa gwinty szpilki wystajgce z
gbrnej czesci nakretki.

W przypadku montazu pojedynczego minimalna wymagana dtugosc: W przypadku montazu blizniaczego minimalna wymagana dtugosc: 2x
1x grubos¢ tarczy felgi Alcoa ® Wheels + wysoko$¢ standardowej grubosc tarczy felgi Alcoa®Wheels + wysokos¢ standardowej nakretki +
nakretki + 2 petne skoki gwintu, 3 mm** w przypadku gwintu M22, M20 petne skoki gwintu, 3 mm** w przypadku gwintu M22, M20 lub M18 x

lub M18 x 1,5. Patrz grafika 11-7. 1,5. Patrz grafika 11-8.

A
A
V.

o o

Grafika 11-7 Grafika 11-8
Grubos¢ tarczy felgi Alcoa® Wheels ** lub 2 petne skoki gwintu 7/8"-11 BSF (Scania) lub
Wysokos¢ standardowej nakretki 7/8"-14 UNF (Volvo > 2004)

2 petne skoki gwintu
taczna dtugosc szpilki

Hwn =
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11.a.i. Pomiar dtugosci szpilek (osie z hamulcami bebnowymi)

Dtugos¢ szpilek mierzy sie od korncowej ptaszczyzny montazowe;j osi:

* tj. od piasty w osiach z hamulcami tarczowymi i bebna w osiach z hamulcami bebnowymi montowanymi od wewnatrz do pierwszego petnego
skoku gwintu po zewnetrznej stronie koncédwki szpilki. Patrz grafika 11-9.

* tj. od bebna w osiach z hamulcami bebnowymi montowanymi na zewnatrz do pierwszego petnego skoku gwintu po zewnetrznej stronie
koncoéwki szpilki. Patrz grafika 11-10.

Beben montowany od wewnqtrz Beben montowany od zewngtrz

!

Piasta

Beben wewnetrzny

Beben zewnetrzny

Powierzchnia montazowa
Pierwszy petny skok gwintu
Dtugos¢ szpilki

Wystajgca cze$¢ nienagwintowana

NoukwN =

9—»

]
o

Grafika 11-9 o Grafika 11-10
WAZNE

W przypadku stosowania nakretek tulejowych na wystajacej nienagwintowanej czesci nalezy sprawdzi¢, czy szpilki

nie sg bez gwintu w dolnej czesci. Patrz grafika 11-9 (7).

+ Nakretki (tulejowe) musza dociskac felge.

+ Szczegbtowe informacje oraz informacje na temat braku gwintu w dolnej czesci szpilek mozna znalez¢ w
Rozdziale 11.b.ii.

Nalezy zmierzy¢ Srednice wystajacej czesci nienagwintowanej (patrz grafika 11-9 (7)) i poréwnac ze Srednicg otworu

montazowego felgi:

+ Srednica nienagwintowanej czesci musi wynosi¢ mniej niz $rednica otworu montazowego.

+ Powierzchnia montazowa felgi musi by¢ ptaska i catkowicie przylega¢ do powierzchni montazowej piasty lub
bebna hamulca.

Czoto

Nalezy sprawdzi¢ ksztatt i zmierzy¢ $rednice powierzchni montazowych. Patrz grafika 11-11.

+ Felgi zamontowane na powierzchniach montazowych piasty lub bebna hamulca, ktére nie sg zewnetrzne, musza
by¢ regularnie sprawdzane. Patrz Rozdziat 13.h.i.

* Powierzchnie montazowe piasty lub bebna hamulca muszg by¢ zgodne z zalecanymi Srednicami.
Patrz Rozdziat 5.c. tabela 5-3 lub Rozdziat 13.h.i. tabela 13-44.

Grafika 11-11

11.a.ii. Potwierdzenie prawidtowej dtugosci szpilki

W celu zapewnienia bezpiecznego montazu dtugos¢ szpilek musi spetnia¢ ponizsze warunki. Jesli ich nie spetnia, szpilki nalezy wymieni¢ na takie,
ktére bedg je spetniac. Przy zastosowaniu standardowych dwuczesciowych nakretek kotnierzowych i podczas wymiany szpilek nalezy zapewni¢
nastepujacg minimalng dtugos¢ szpilek:

Montaz pojedynczy Montaz blizniaczy:

+ 1x grubos$¢ tarczy felgi Alcoa® Wheels + wysoko$¢ nakretki + 3 mm + 2x grubos¢ tarczy felgi Alcoa® Wheels + wysoko$¢ nakretki + 3 mm
w przypadku gwintéw M22, M20 lub M 18 x 1,5 (lub 2 petne skoki w przypadku gwintéw M22, M20 lub M 18 x 1,5 (lub 2 petne skoki
gwintu w przypadku innych typow gwintu, na przyktad BSF lub UNF). gwintu w przypadku innych typéw gwintu, na przyktad BSF lub UNF).

+ Przyktad: jedna felga 22.5 x 14.00 Alcoa® Wheels o grubosci tarczy + Przyktad: dwie felgi 22,5 x 7,50 Alcoa® Wheels o grubosci tarczy 22,2
28,6 mm i zwykfa dwuczesciowa nakretka kotnierzowa M22 x 1,5 mm i zwykta dwuczesciowa nakretka kotnierzowa M22 x 1,5 daje
daje dtugos¢ szpilki rowng 28,6 + 27 + 3 = 58,6 mm. Patrz grafika dhugos¢ szpilki rowng 2x 22,2 + 27 + 3 = 74,4 mm. Patrz grafika 11-8.
11-7.



Montaz mieszany:

Przy zastosowaniu standardowych dwuczesciowych nakretek
kotnierzowych i podczas wymiany szpilek nalezy zapewni¢ nastepujaca
minimalng dtugos$¢ szpilek:

+ 1x grubos¢ tarczy felgi Alcoa® Wheels + 1x grubos¢ tarczy felgi
stalowej + wysokos¢ nakretki + 3 mm w przypadku gwintu M22, M20
lub M18 x 1,5 (lub 2 petne skoki gwintu w przypadku gwintéw innego
typu, np. BSF lub UNF).

Przyktad: jedna felga Alcoa® Wheels 22,5 x 9,00 z tarczg o grubosci
20,5 mm + jedna felga stalowa 22,5 x 9,00 z tarczg o grubosci 13 mm
+ standardowa dwuczesciowa nakretka kotnierzowg M22 x 1.5 daje
dtugos¢ szpilki rowng 1x 20,5+ 1x 13+ 27 +3=63,5 mm

+ Patrz Sekcja 4.h.

11.a.iii. Dostepnosc¢ nakretek

Zastosowanie nakretek szesciokatnych o wigkszej wysokosci wymaga
zastosowania dtuzszych szpilek. Zobacz zdjecie 11-12.

Nakretki standardowe dostarczane i montowane przez producentéw
osi lub pojazdu mogg by¢ uzywane do montazu felg Alcoa® Wheels.

— Y R e v

Firma Howmet Wheel Systems w Europe nie oferuje nakretek w
fabrycznym wyposazeniu pojazdow. W sprawie dostepnosci nakretek Zdjecie 11-12
nalezy skontaktowac sie z producentem pojazdu lub osi.

11.a.iv. Dostepnosc szpilek

Przed wymianag felg stalowych na felgi Alcoa® Wheels (ze
standardowymi nakretkami i dtuzszymi szpilkami) w celu okreslenia
dostepnosci dtuzszych szpilek zamiennych o odpowiedniej dtugosci
nalezy skonsultowac sie z producentem pojazdu, naczepy lub osi.

11.a.v. Bardzo dtugie szpilki

Niektoérzy producenci oferujg osie z tgczonymi lub

bardzo dtugimi szpilkami przeznaczonymi zaréwno do cienszych
tarcz felg stalowych i grubszych tarcz felg aluminiowych. W niektérych
przypadkach felgi Alcoa® Wheels mozna montowac bez szpilek
zamiennych lub nakretek tulejowych. W celu przeprowadzenia
bezpiecznego i prawidtowego montazu nalezy przestrzega¢ procedur
opisanych w niniejszym rozdziale.

Zdjecie 11-13
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11.b. Montaz felg Alcoa® Wheels za pomocg standardowych szpilek i nakretek

tulejowych

Ostrzezenie

+ Zastosowanie nakretek chromowanych z chromowang powierzchnig styku z felgg moze spowodowac ostabienie sity mocowania kota i jej

nieréwnomierne roztozenie.

+ Taka sytuacja moze doprowadzi¢ do poluzowania i oddzielenia sie felgi od pojazdu, co moze spowodowa¢ powazne obrazenia ciata lub

Smierc.

+ Nigdy nie wolno stosowa¢ nakretek z chromowanymi powierzchniami styku. Do felg Alcoa® Wheels mozna uzywac¢ wytacznie zalecanych

elementéw montazowych. Zobacz rozdziat 4.c. i 11.b.iii.

WAZNE

Zabrania sie stosowania jednoczesciowych nakretek kotnierzowych
(zdjecie 11-4) do montazu felg Alcoa® Wheels.

Szpilka standardowej dtugo$ci umozliwia montaz felg Alcoa® Wheels

z grubszg tarczag w poréwnaniu z felgami stalowymi po zastosowaniu
specjalnej nakretki tulejowej. Trzpien lub tuleja nakretki siegaja do
otworéw montazowych o wiekszej Srednicy i kompensujg standardowg
dtugos¢ szpilek, gwarantujac wystarczajacg dtugos¢ czynng gwintu.
Nalezy uzywac wytgcznie felg Alcoa® Wheels z otworem montazowym o
odpowiedniej $rednicy, aby umozliwi¢ fatwe przejscie tulei nakretki do
wnetrza otworu.

Nakretki tulejowe sg dostepne sg do:

Felg z otworem montazowym o $rednicy 32 mm do montazu z
nakretkami tulejowymi:

+ M22x 1,5 (gwint metryczny, Volvo 2005 >)

+ 7/8"-11 BSF (Scania)

+ 7/8"-14 UNF (Volvo > 2004)

Felg z otworem montazowym o $rednicy 30 mm do montazu z
nakretkami tulejowymi:
+ M20x 1,5 (gwint metryczny)

Felg z otworem montazowym o Srednicy 26 mm do montazu z
nakretkami tulejowymi:
+ M18x 1,5 (gwint metryczny)

Zdjecie 11-14

Szczegbtowe informacje na temat Srednic otwordw E G
montazowych mozna znalez¢ w Specyfikagji
technicznej felg Alcoa® Wheels.

W razie watpliwosci nalezy skonsultowac sie z firma
Howmet Wheel Systems.

Uwaga:

Felgi z otworami montazowymi o Srednicy 26 mm mocuje sie za
pomocg dtuzszych szpilek ze standardowymi nakretkami (M22 x 1,5,
7/8"-11 BSF lub 7/8"-14 UNF) lub za pomoca standardowych szpilek
z nakretkami tulejowymi (M18 x 1,5). Nalezy sprawdzi¢ specyfikacje
szpilek w pojezdzie.

Aby zapewni¢ prawidtowy montaz za pomocg nakretek tulejowych,
dtugo$¢ czynna gwintu ze szpilkg musi by¢ wystarczajaca.

Zalecana dtugos¢ czynna miedzy gwintami szpilki a nakretka tulejowg
musi wynosi¢ co najmniej 95% $rednicy szpilki.

Minimalna zalecana dtugos¢ czynna gwintu miedzy szpilkg i

nakretka wynosi:

*+ 14 petnych obrotéw przy $rednicy M22 x 1,5 (gwint metryczny, Volvo
2005r.)

+ 13 petnych obrotéw przy $rednicy M20 x 1,5 (gwint metryczny)

*+ 12 petnych obrotéw przy $rednicy M18 x 1,5 (gwint metryczny)

+ 10 petnych obrotéw przy srednicy 7/8"-11 BSF (Scania)

12 petnych obrotéw przy $rednicy 7/8"-14 UNF (Volvo > 2004 r.)

Zdjecie 11-15


https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Specification-Sheet-PL.pdf

11.b.i. Weryfikacja dtugosci czynnej gwintu

Felgi pojedyncze lub blizniacze nalezy przykreci¢ do piasty co najmniej dwiema nakretkami w celu zabezpieczenia felgi. Nakretke nalezy dokrecac
recznie, liczac petne obroty do momentu, gdy nakretka znajdzie sie w odpowiednim potozeniu.

Felg centrowanych na piascie nie wolno centrowac za pomocg nakretek tulejowych

Tuleje nakretek NIE centruja felg. Ten system montazu wymaga centrowania na piascie lub osi centrujacej. Dotyczy to felg w konfiguragji
pojedynczej, jak i blizniaczej. Dtugo$¢ wypustu centrujacego dla whasciwego centrowania musi wynosi¢ 5 mm lub wiecej w przypadku montazu
pojedynczego lub 1x grubos¢ tarczy (dla felgi wewnetrznej) + 5 mm lub wiecej (dla felgi zewnetrznej) w przypadku montazu blizniaczego, bez
uwzglednienia krawedzi fazowanych wypustéw centrujgcych.

Grafika 11-16 Grafika 11-17

Felgi pojedyncze wymagaja zastosowania nakretek tulejowych z krétka Felgi w ukfadzie blizniaczym wymagaja zastosowania nakretek
tuleja. tulejowych z dtugga tuleja.

Firma Howmet Wheel Systems oferuje nakretki tulejowe z krétkimi i dtugimi tulejami z gwintem w rozmiarach odpowiednich dla wiekszosci

europejskich pojazdéw uzytkowych przeznaczonych do pracy pod $rednim lub duzym obcigzeniem. Moment dokrecania zapewniajgcy odpowiednig
site docisku jest zalecany przez producentéw pojazdéw, naczep lub osi.

11.b.ii. Szpilki gwintowane czesSciowo/bez gwintu w dolnej czesci

Szpilki gwintowane czesciowo lub z nieostonietym kotnierzem moga Ta odlegtos¢ (x) musi by¢ mniejsza o co najmniej 2 mm od grubosci
utrudni¢ lub wrecz uniemozliwi¢ dokrecenie felgi do piasty. Nakretki tarczy felgi, ktéra ma by¢ zamontowana. Odlegtosc te nalezy zmierzyc po
tulejowe mogga sie "opierac" na niegwintowanej czesci szpilki lub dokreceniu nakretki do korica szpilki przy zdemontowanej feldze.
nieostonigtym kotnierzu, uniemozliwiajgc prawidtowe dokrecenie felgi

do piasty Montaz mieszany:

Przed zamontowaniem felg Alcoa® Wheels na piastach wyposazonych

w szpilki cze$ciowo gwintowane lub z nieostonietym kotnierzem nalezy Montujac felge stalowg od wewnatrz i felge Alcoa® Wheels z nakretkami
zmierzy¢ odlegto$¢ miedzy podktadka i ptaszczyzng montazowsa piasty. tulejowymi od zewnatrz, nalezy:

a) Okredli¢ dtugos¢ czynng gwintu zgodnie ze wskazéwkami
podanymi w Rozdziale 11.b.

b) W przypadku korzystania z dtugich nakretek tulejowych nalezy
sprawdzi¢, czy nie doszto do sytuacji, gdy szpilki sq bez gwintu w
dolnej czesci, jak opisano w Rozdziale 4.g.

-

Grafika 11-18
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A

Ostrzezenie

Zastosowanie niewtasciwych felg i/lub elementéw montazowych
moze skutkowac niewtasciwym zamontowaniem felgi.

Nieprawidtowy montaz felg moze prowadzi¢ do ich oddzielenia
i odpadniecia zespotu od pojazdu, co moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub Smierc¢.

Nalezy przestrzegac prawidtowych procedur montazu i
serwisowania felg opisanych w niniejszym rozdziale.

11.b.iii. Ogledziny stanu szpilek

Podczas eksploatacji wymiary szpilek i ich parametry moga z
czasem ulec zmianie na skutek dziatania warunkéw zewnetrznych,
wielokrotnego montazu felg, nieprawidtowego dokrecania i wptywu
innych czynnikéw.

Nalezy zapoznac sie z zaleceniami producenta pojazdu, piasty lub
szpilek w zakresie ich regularnej konserwacji i wymiany.

Nalezy sprawdzi¢ szpilki pod katem wszelkich uszkodzen, wygie¢,
ztaman i peknie¢ i wymieni¢ uszkodzone szpilki na nowe. Podczas
wymiany ztamanych szpilek zawsze nalezy wymienia¢ uszkodzong
szpilke oraz szpilke znajdujacg sie naprzeciw niej. W przypadku

peknigtych co najmniej dwdch szpilek wymienic nalezy wszystkie szpilki

tej piasty.

Wszystkie elementy montazowe felgi powinny naleze¢ do klasy 8 lub
metrycznej klasy 10.9. Podczas wymiany szpilek nalezy przestrzegac
zalecen producenta elementéw montazowych.

g e
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Zdjecie 11-19

Zdjecie 11-20

11.c. DwuczeSciowe, szesciokatne nakretki tulejowe do felg Alcoa® Wheels

/1N

Ostrzezenie

Zastosowanie nakretek chromowanych z chromowang
powierzchnig styku z felgg moze spowodowac ostabienie sity
mocowania kofa i jej nierbwnomierne roztozenie.

Taka sytuacja moze doprowadzi¢ do poluzowania i oddzielenia
sie felgi od pojazdu, co moze spowodowac powazne obrazenia
ciata lub $mier¢.

Nigdy nie wolno stosowac nakretek z chromowanymi
powierzchniami styku. Do felg Alcoa® Wheels mozna uzywac
wytgcznie zalecanych elementéw montazowych.

Budowa i dane techniczne nakretek, podktadek i szpilek stosowanych
do felg Alcoa® Wheels muszg by¢ zgodne z normg DIN 74361-3.
Europejskie felgi Alcoa® Wheels sg najczesciej montowane za pomocg
dwuczesciowych, szesciokatnych nakretek z gwintem w nastepujacych
rozmiarach:

+ M22x1.5
+ M20x 1.5
+ M18x1.5
+ 7/8"-11BSF
+ 7/8"-14 UNF

UWAGA

Zabrania sie stosowania nakretek jednoczesciowych do montazu
felg Alcoa® Wheels do pojazdéw ciezarowych przeznaczonych do
pracy pod Srednim i duzym obcigzeniem.

Do montazu europejskich felg Alcoa® Wheels do pojazdéw
ciezarowych przeznaczonych do pracy pod srednim lub duzym
obcigzeniem nalezy uzywac wytgcznie dwuczesciowych nakretek
lub dwuczesciowych nakretek tulejowych z zintegrowana,
swobodnie obracajaca sie podktadka, przeznaczonych do systeméw
montazowych centrujacych felge na piascie.

+ Felgi Alcoa® Wheels mozna réwniez montowac za pomocg

standardowych, dwuczesciowych nakretek dostarczanych razem

z osiami do pojazdéw cigzarowych, autobuséw lub naczep,
przeznaczonych do felg stalowych, przy uwzglednieniu odpowiedniej
Srednicy otworu montazowego i wystarczajgcej dtugosci czynnej
gwintu. Patrz Rozdziat 11.a.

+ Firma Howmet Wheel Systems oferuje nastepujace dwuczesciowe

nakretki szesciokatne z tuleja:

+ M22 x 1.5 (Metric, Volvo 2005 >)

*+ M20x 1.5

* M18x1.5

»+ 7/8"-11 BSF (Scania)

+ 7/8"-14 UNF (Volvo > 2004)

Niektére pojazdy wyposazone sg w Sruby z gwintem lewoskretnym
lub prawoskretnym. W pojazdach tych po prawej stronie
zastosowano gwint prawoskretny, a po lewej gwint lewoskretny. Jesli
na szpilkach i nakretkach znajduja sie litery ,R" lub ,L", oznacza to
odpowiednio gwint prawoskretny i lewoskretny.



Dwuczesciowe nakretki tulejowe do felg Alcoa® Wheels:

Nr katalogowy Zastepuje*! Rozmiar gwintu Przeznaczenie Tuleja Konfiguracja
nakretek
tulejowych™
GAX687632G GAX578032 M22x 1.5 Metryczny & Volvo Krétka Pojedyncza
2005 >
N/A GAX57803201*2 M22x 1.5 Metryczny, LH thread Krotka Pojedyncza
GAX687732G GAX578132 M22x 1.5 Metryczny & Volvo Dtuga Blizniacza
2005 >
N/A GAX57813201* M22 x 1.5 Metryczny, LH thread Dtuga Blizniacza
GAX614230G GAX614230 M20x 1.5 Metryczny Krotka Pojedyncza
GAX614330G GAX614330 M20x 1.5 Metryczny Dtuga Blizniacza
GAX542026G GAX542026 M18x 1.5 Metryczny Krotka Pojedyncza
GAX542126G GAX542126™ M18x 1.5 Metryczny Dtuga Blizniacza
GAX688032G GAX578432 7/8"-11 BSF Scania Krotka Pojedyncza
GAX688132G GAX578532 7/8"-11 BSF Scania Dtuga Blizniacza
GAX687832G GAX578232* 7/8"-14 UNF Volvo > 2004 Krotka Pojedyncza
GAX687932G GAX578332 7/8"-14 UNF Volvo > 2004 Dtuga Blizniacza
Tabela 11-21
*1 W momencie redagowania niniejszego podrecznika portfolio i UWAGA

asortyment produktéw ulegty zmianie. Aby uzyskac zaktualizowane
materiaty oraz specyfikacje, nalezy skontaktowac sie z Howmet Mimo ze nakretki tulejowe sg zaprojektowane w taki sposéb, aby w
Wheel Systems lub autoryzowanym dystrybutorem Alcoa® Wheels. wystarczajgcym stopniu kompensowac standardowa dtugosc szpilek,
wymagana jest minimalna dtugos¢, tzn. dtugos¢ czynna gwintu. Patrz
*2 Dostepne do wyczerpania zapaséw. Symbol 01 w numerze czesci Rozdziat 11.b.
nakretki tulejowej oznacza wersje z gwintem lewoskretnym.
W przypadku montazu mieszanego, blizniaczych felg stalowych i felg

*3 Dostepne do wyczerpania zapasow. Alcoa® Wheels, mozna uzy¢ nakretek z krétka tuleja. Patrz Rozdziaty

4.g.,11.bii.i12.c.
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11.d. Elementy montazowe do felg Alcoa® Wheels wyprodukowane specjalnie dla Volvo

/1N

Specyfikacja techniczna gwintéw szpilek:

+ Miedzy IV kwartatem 2004 r. i | kwartatem 2005 r. Volvo zmienito

specyfikacje techniczng gwintéw szpilek z 7/8"-14 UNF na M22 x 1,5.

+ W przypadku doposazania felg w samochodach ciezarowych i

autobusach Volvo nalezy sprawdzi¢ specyfikacje gwintu.

+ Firma Howmet Wheel Systems oferuje nakretki tulejowe do

doposazenia felg pojazdéw Volvo.

Otwory montazowe i nakretki tulejowe:

1. Pojazdy Volvo mogg by¢ réwniez wyposazone w felgi Alcoa®

Wheels ,,ex-works”, ktére majg inny system montazu i wymagaja
zastosowania innych elementéw montazowych. Patrz zdjecie
11-22.

2. Felgi Alcoa® Wheels wyprodukowane specjalnie dla Volvo majag

logo/nazwe Volvo w stemplu na feldze i inne numery czeéci felg
Alcoa® Wheels.

3. Felgi Alcoa® Wheels wyprodukowane specjalnie dla Volvo maja

inne, tj. ,podwojne” otwory montazowe o dwdch $rednicach. Patrz
zdjecie 11-23.

4. Felgi Alcoa® Wheels wyprodukowane specjalnie dla Volvo

wymagajg dtuzszych szpilek i nakretek tulejowych producenta
Volvo, ktére réznig sie od nakretek tulejowych dostepnych w
ofercie Howmet Wheel Systems.

5. Felgi Alcoa® Wheels wyprodukowane specjalnie dla Volvo oraz

elementy montazowe Volvo, tj. szpilki i nakretki, sg oferowane
wytgcznie przez organizacje Volvo.

Zdjecie 11-22

Zdjecie 11-22, od lewej do prawej:

+ Nakretka tulejowa dla Volvo do montazu pojedynczego i blizniaczego

pasujaca wytgcznie do felg Volvo z ,podwéjnymi” otworami
montazowymi

+ Nakretka tulejowa Howmet Wheel Systems do montazu
pojedynczego

+ Nakretka tulejowa Howmet Wheel Systems do montazu blizniaczego

Ostrzezenie

NIE WOLNO taczyc¢ felg Alcoa® Wheels wyprodukowanych
specjalnie dla Volvo oraz nakretek tulejowych producenta Volvo
z felgami Alcoa® Wheels i nakretkami tulejowymi do felg Alcoa®
Wheels.

taczenie felg Alcoa® Wheels wyprodukowanych specjalnie
dla Volvo/nakretek tulejowych producenta Volvo z felgami/
nakretkami tulejowymi Alcoa® Wheels moze prowadzi¢ do
niewfasciwego montazu i oddzielenia sie felgi od pojazdu w
czasie jazdy, powodujac powazne obrazenia ciata lub Smier¢.

Nalezy przestrzegac prawidtowych procedur montazu i
serwisowania felg opisanych w niniejszym rozdziale.

Aby uzyskac wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z organizacja
Volvo Trucks lub firmg Howmet Wheel Systems.

Zdjecie 11-23



12. Nakretki felg

12.a. Dokrecanie nakretek

Szpilki z dwuczesciowymi nakretkami kotnierzowymi M22 x1,5, M20
x1,5,M18x1,5lub 7/8"- 11 BSF lub 7/8" - 14 UNF mogg wymagac
réznych wartosci momentu dokrecania.

Informacje na temat odpowiednich warto$ci momentu dokrecania
mozna uzyskac u producenta pojazdu lub osi lub znalez¢ je w
podreczniku uzytkownika pojazdu.

WAZNE

Nalezy sprawdzi¢ wszystkie czesci, w tym felgi, szpilki i nakretki. Nalezy
réwniez sprawdzi¢ czesci pod katem pozostatosci lakieru, zabrudzen,
korozji oraz uszkodzen. Nalezy sprawdzi¢ powierzchnie montazowe
felg, piast i bebnéw hamulcow.

Tarcie spowodowane obecnoscig lakieru, zabrudzeniem, rdza na
nakretkach i/lub szpilkach lub ich uszkodzeniem moze pochtaniaé
znaczng cze$¢ momentu dokrecania i zmniejszyc site docisku felgi.

Nalezy usunga¢ lakier, zabrudzenia i rdze oraz wymieni¢ uszkodzone
czesci. Nalezy przestrzegac wiasciwej kolejnosci przykrecania i
pozioméw momentu dokrecania.

Patrz Rozdziat 10.a.

Smarowanie szpilek i nakretek:

Ostrzezenie A

Smaru nie nalezy naktada¢ na podktadke nakretki, tzn.
powierzchnie styku nakretki z felgg. Natozenie zbyt duzej ilosci
smaru na gwinty szpilki i/lub nakretki moze spowodowac
nadmierny moment dokrecenia powyzej granicy plastycznosci
szpilki.

Moze to doprowadzi¢ do przecigzenia szpilek i ich uszkodzenia.
Uszkodzenie szpilek moze doprowadzi¢ do oddzielenia sie felgi
od pojazdu, co moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub
Smier¢.

Nalezy przestrzegac prawidtowych procedur montazu i
serwisowania felg opisanych w niniejszym rozdziale.

WAZNE

Jesli przypadkowo smar zostat natozony na podktadke nakretki, tj.
powierzchnie styku nakretki z felgg, nalezy go catkowicie usungc.

Nie wolno dopusci¢ do kontaktu oleju z powierzchniami montazowymi
felgi, piasty, bebna lub hamulcéw. Do smarowania gwintéw szpilek nie
wolno stosowac smaréw w aerozolu. Patrz Rozdziat 10.a. Patrz grafiki
10-9i10-10.

Jeden z wypustéw centrujgcych piasty nalezy ustawi¢ na godzinie
dwunastej. Po umieszczeniu felg na wypustach wszystkie
dwuczesciowe nakretki kotnierzowe nalezy przykrecic recznie, a
nastepnie dokreci¢ zgodnie z zalecanym momentem dokrecenia we
wiasciwej kolejnosci przedstawionej obok dla poszczegoélnych typow
felg. Patrz grafiki 12-1, 12-2i 12-3.

2

Grafika 12-2 - Felga z 6 otworami

Grafika 12-3 - Felga z 8 otworami
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Grafika 12-3 - Felga z 10 otworami
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Zdjecie 12-4
Klucz dynamometryczny

Po przejechaniu 8-80 kilometréw nalezy ponownie zweryfikowac
moment dokrecenia, chyba ze udokumentowane zasady obowigzujace
we flocie lub wymagania producenta osi lub pojazdu stanowig inaczej.

Od tego momentu nalezy czesto sprawdza¢ moment dokrecenia.
Nakretki muszg by¢ zawsze dokrecone, a szpilki i nakretki nalezy czesto
kontrolowac.

W przypadku stosowania kluczy udarowych nalezy je doktadnie
wyregulowac, aby zastosowac warto$¢ momentu dokrecenia
mieszczacg sie w zalecanych limitach lub nizsza.

Nakretki nalezy dokreci¢ zgodnie z zalecanym momentem dokrecenia
skalibrowanym kluczem dynamometrycznym. Patrz zdjecie 12-4.
Nakretki nalezy dokrecac w zalecanej kolejnosci.

Po zakonczeniu montazu felg, moment dokrecenia nakretki nalezy
sprawdzi¢ kluczem dynamometrycznym. W razie potrzeby nakretki
nalezy dokrecic.

Podczas wymiany opony nalezy sprawdzi¢ nakretki i szpilki, aby
upewnic sie, ze s w dobrym stanie. W przypadku wykrycia pekniec i
przerwanych lub uszkodzonych gwintéw nakretke nalezy wycofac z
eksploatacji. W ten sam sposéb nalezy sprawdzi¢ szpilki felg.

UWAGA

Jesli nakretki wymagaja czestego dokrecania, szpilki czesto pekaja
(zdjecie 12-5), podktadki nakretek ulegajg zniszczeniu (zdjecie 12-6)
lub otwory montazowe ulegajg owalizacji, nalezy zweryfikowac
zastosowane elementy montazowe i techniki montazu.

Zdjecie 12-5

Zbyt duza lub zbyt mata wartos¢ momentu
dokrecania

Ostrzezenie 71\

Zbyt mata warto$¢ momentu dokrecenia nakretki powoduje
poluzowanie sie felg, owalizacje (deformacje) otworéw
montazowych, nadwyrezenie szpilek lub poluzowanie nakretek,
jak réwniez pekniecia w obszarze otworéw montazowych. Zbyt
duza wartos¢ momentu dokrecania moze przecigzy¢ szpilki
(patrz zdjecie 11-19), powodujgc ich uszkodzenie i utrate sity
docisku.

Zaréwno zbyt mata, jak i zbyt duza wartos¢ momentu
dokrecania moze doprowadzi¢ do oddzielenia sie felgi od
pojazdu, co moze skutkowac¢ powaznymi obrazeniami ciata lub
Smiercia.

Nalezy przestrzegac prawidtowych procedur montazu i
serwisowania felg opisanych w niniejszym rozdziale.

Zdjecie 12-6



12.b. Nakretki felg zawsze muszg by¢ dokrecone

Nakretki zawsze muszg by¢ dokrecone. Szpilki i nakretki nalezy czesto
kontrolowa¢. Podczas wymiany opony nalezy sprawdzi¢ nakretki

i szpilki, aby upewni¢ sie, ze s w dobrym stanie. Jesli nakretki
wymagajg czestego dokrecania lub szpilki czesto pekaja, nalezy
zweryfikowac zastosowane elementy montazowe i techniki
montazu. Smugi brudu rozchodzace sie promieniscie od nakretek i/lub
otworéw wentylacyjnych moga oznacza¢ poluzowanie nakretek. Patrz
zdjecie 12-7.

W celu poprawnego montazu dwuczesciowych nakretek kotnierzowych
nalezy natozy¢ dwie krople oleju silnikowego miedzy nakretke a
zintegrowang podktadke oraz na dwa pierwsze gwinty na koricu kazdej
szpilki. Patrz Rozdziat 10.a.

WAZNE
Przed skorzystaniem z tabeli 12-8 zawsze najpierw nalezy zapoznac sie
z zaleceniami producenta pojazdu lub osi, aby zastosowa¢ whasciwg

warto$¢ momentu dokrecenia nakretki.

Felgi centrowane na piascie, przykrecane dwuczesciowymi
nakretkami kotnierzowymi (nakretki z zintegrowang podktadka):

Metric M18 x 1.5 340 - 400

Metric M20 x 1.5 380 -450

Metric *' M22x 1.5 610 -675

Scania 7/8"-11 BSF 540 - 660

Volvo *? 7/8" - 14 UNF 640 - 700
Tabela 12-8

*1W tym Volvo od 2005 r.

*2Volvo do 2004 r.

Wiecej szczegdtowych informacji mozna znalez¢ w Rozdziale 11.d.
,Elementy montazowe do felg Alcoa® Wheels wyprodukowane
specjalnie dla Volvo”.

UWAGA

1. Dokrecanie nakretek felg do okreslonej warto$ci momentu
dokrecenia jest niezwykle istotne. Dokrecanie nakretek ze zbyt
matg wartoscig momentu dokrecenia moze prowadzi¢ do
uszkodzenia felg, szpilek i piast, a takze do oddzielenia sie felgi od
pojazdu. Dokrecanie nakretek ze zbyt duzg warto$cig momentu
dokrecenia moze prowadzi¢ do uszkodzenia szpilek, nakretek oraz
felg, a takze do oddzielenia sie felgi od pojazdu.

2. Wszystkie klucze dynamometryczne, klucze pneumatyczne i
wszystkie inne narzedzia nalezy okresowo kalibrowac¢, aby miec¢
pewnos¢, ze stosowana jest odpowiednia warto$¢ momentu
dokrecenia.

3. Informacje na temat zakresu warto$ci momentu dokrecenia dla
dowolnych elementéw montazowych wymienionych powyzej sg
dostepne u producentéw pojazdu lub osi.

Zdjecie 12-7
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12.c. Konfiguracja blizniacza z felgami stalowymi

Podczas montazu felg stalowych z felgami Alcoa® Wheels w uktadzie
blizniaczym nalezy przestrzegac zalecer producentéw felg stalowych
w zakresie odpowiedniego momentu dokrecenia i stosowania
odpowiednich smaréw do gwintéw przy montazu felg. Patrz Sekcja 4.g.

WAZNE

Czasem felgi Alcoa ® Wheels mozna montowac w ukfadzie blizniaczym
ze stalowg felgg wewnetrzna. W takim uktadzie, aby zapobiega¢ korozji
galwanicznej, zaleca sie stosowanie tarcz DiscMate do felg Alcoa®
Wheels lub innych tarcz nylonowych.

W przypadku montazu stalowej felgi wewnetrznej nalezy zwréci¢
szczegblng uwage podczas jej montazu na piascie lub bebnie przed
montazem aluminiowej felgi zewnetrzne;j.

Wymagany jest wybor odpowiednich elementéw montazowych,
poniewaz zapewnienie wkasciwej dtugosci gwintu w celu zabezpieczenia
zewnetrznych, aluminiowych felg blizniaczych jest kluczowe.

W takim przypadku firma Howmet Wheel Systems zaleca stosowanie

nakretek tulejowych do felg for Alcoa® Wheels.

+ Mozna zastosowac krotkie nakretki tulejowe

+ Uzywajac nakretek tulejowych, nalezy zapewni¢ wymagana
minimalng dtugo$¢ czynng gwintu podang w Rozdziale 11.b.

Ostrzezenie A

Stosowanie dtugich nakretek tulejowych w montazu blizniaczym
w konfiguracji mieszanej moze doprowadzi¢ do sytuacji, gdy
szpilki s bez gwintu w dolnej czesci, patrz Rozdziat 11.b.ii.

Taka sytuacja moze spowodowac oddzielenie sie felgi od
pojazdu, skutkujgc powaznymi obrazeniami ciata lub $miercia.

Nalezy przestrzegac prawidtowych procedur montazu i
serwisowania felg opisanych w Rozdziale 4.g.

Ostrzezenie 71\

Podczas montazu lakierowanych stalowych felg wewnetrznych
z aluminiowymi felgami zewnetrznymi, nalezy unikac
nagromadzenia sie lakieru na powierzchni stalowej felgi
wewnetrznej.

Nadmiar lakieru (> 90 pm/3,5 mil) moze zmniejszy¢ site docisku i
spowodowac poluzowanie felg. Oddzielenie sie felg od pojazdu
moze prowadzi¢ do obrazen ciata lub $mierci.

Nalezy przestrzegac prawidtowych procedur montazu i
serwisowania felg opisanych w Rozdziale 10, 11 12.



12.d. Nieprawidtowe konfiguracje zespotow felg

Ponizej przedstawiono przykfady nieprawidtowych zespotéw felg.

Grafika 12-9 Grafika 12-10
1. Felga aluminiowa centrowana na piascie 1. Felga aluminiowa z gniazdem kulowym, centrowana na szpilkach
2. Gniazdo kulowe lub nakretka kulowa 2. Dwuczesciowa nakretka kotnierzowa
3. Zbyt mata powierzchnia styku 3. Zbyt mata powierzchnia styku (lub catkowity brak styku)

Nakretek kulowych lub stozkowych nie wolno stosowa¢ do montazu
felg centrowanych na piascie. L] o
* Dwuczesciowych nakretek kotnierzowych nie wolno stosowac do OS tr z e Z e n l e

montazu felg centrowanych na szpilkach z gniazdem kulowym/
stozkowym.

+ Nie wolno stosowa¢ nakretek tulejowych do felg ze zbyt matymi lub Zastosowanie nieodpowiednich nakretek moze spowodowac
duzymi otworami montazowymi. ostabienie sity docisku, zlamanie szpilek lub pekniecie felg.

+ Nie wolno stosowa¢ standardowych dwuczesciowych nakretek
kotnierzowych do montazu felg przeznaczonych do nakretek Moze to spowodowac oddzielenie sig felg od pojazdu,
tulejowych. powodujgc obrazenia ciata lub Smierc.

+ Nie wolno stosowac nakretek tulejowych producenta Volvo w
zadnych innych typach felg. Do montazu nalezy stosowac jedynie elementy montazowe

+ Nie wolno stosowa¢ standardowych dwuczesciowych nakretek przeznaczone specjalnie do konkretnego typu felgi. Przyktady
kotnierzowych do montazu felg Alcoa® Wheels wyprodukowanych prawidtowego montazu felg przedstawiono w Rozdziale 11.

specjalnie dla Volvo. Patrz Rozdziat 11.d.
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13. Eksploatacja felg

13.a. Obowigzek doktadnych i czestych przeglagdow

Bezpieczna eksploatacja wymaga doktadnych przegladéw felg
i elementéw montazowych, zamontowanych w pojezdzie lub
zdemontowanych, prowadzonych w regularnych odstepach czasu.

Eksploatowane felgi nalezy poddawac ogledzinom w regularnych
odstepach czasu, aby zapewni¢ ich prawidtowg i bezpieczng
eksploatacje.

Okreslenie uzytecznej zywotnosci felgi nie zawsze jest mozliwe. Felgi
ulegaja zuzyciu. Jednak generalnie starsze felgi i felgi eksploatowane
w ekstremalnych warunkach nalezy poddawac czestszym ogledzinom
pod katem widocznych oznak, ze felgi powinny zosta¢ wycofane z
eksploatadji.

Wszystkie nieostoniete obszary nalezy poddawac czestym kontrolom.
Nalezy oczysci¢ felgi, sprawdzi¢ zawory i poszuka¢ peknie¢, korozji,
zuzycia lub innych uszkodzen. Po zdemontowaniu zewnetrznej felgi
nalezy réwniez sprawdzi¢ stan wewnetrznej felgi blizniacze;.

Podczas wymiany opony nalezy doktadnie obejrze¢ catg felge,
zwracajac szczegblng uwage na obrys felgi oraz powierzchnie obreczy i
kotnierzy oraz otworéw montazowych.

13.b. Niewidoczne uszkodzenia

Niedozwolone jest przekraczanie maksymalnej nosnosci felgi. Nalezy
poréwnac no$nos¢ osi oryginalnego pojazdu z maksymalng nosnoscia
felgi oraz ciSnieniem w oponie, podanym na stemplu na feldze. Patrz
Rozdziat 4.d.

Nie wolno przekracza¢ dozwolonego cisnienia w oponach. Nalezy
przestrzegac wartosci ci$nienia zalecanej przez producenta opon i

felg, ale w zadnym wypadku nie wolno przekracza¢ wartosci cisnienia
w zimnym ogumieniu podanej przez producenta opony i felgi oraz
oznaczonej na oponie i feldze. Przed montazem opony nalezy
przeprowadzi¢ kontrole dopasowania felgi, aby zapewni¢ odpowiednig
odlegtos¢ od wszelkich elementéw pojazdu. Patrz Rozdziat 5.d
,Kontrola dopasowania felgi".

Réznego rodzaju uszkodzenia felgi mogg by¢ ukryte pod oponga, wiec
przy kazdym demontazu opony catg felge nalezy podda¢ doktadnym
ogledzinom. Felge nalezy doktadnie oczysci¢. Miejsce styku felgi ze
stopka opony nalezy oczysci¢ szczotkg druciang lub wetng stalowa.

Ostrzezenie

Brak doktadnej i czestej kontroli felg i elementéw montazowych
moze spowodowac nieoczekiwang awarie felg.

/1N

Niezauwazone zuzycie, korozja lub pekniecia mogg skutkowac
awarig felgi lub elementéw montazowych albo oddzieleniem sie
felgi od pojazdu, powodujac powazne obrazenia ciata lub Smier¢.

Felgi i elementy montazowe nalezy poddawac okresowym
przegladom, aby zapewni¢ bezpieczng eksploatacje pojazdu.

Otwory montazowe nalezy sprawdzi¢ pod katem peknie¢,
znieksztatcenia powierzchni, powiekszenia lub wydtuzenia, ktére moga
wystapi¢, jesli nakretki nie majg odpowiedniego momentu dokrecenia.
Smugi brudu rozchodzace sie promieniscie od otworéw montazowych
i/lub wentylacyjnych moga wskazywac na poluzowane nakretki. Patrz
Rozdziat 12.b.

Zdjecie 13-1



Ostrzezenie

Uszkodzenie opony lub felgi moze spowodowac oddzielenie sie opony od felgi, czemu towarzyszy wystrzat. Wystrzat moze spowodowac

powazne obrazenia ciata lub Smier¢.

Przed demontazem opon i felg z pojazdu nalezy poddac¢ je ogledzinom pod katem uszkodzen.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia przed odkreceniem nakretek felgi nalezy catkowicie spusci¢ powietrze z opon. Uszkodzone opony lub

felgi nalezy wycofac z eksploatacji.

13.c. Modyfikacja felg

Firma Howmet Wheel Systems zabrania wprowadzania jakichkolwiek
modyfikacji w felgach, z wyjatkiem drobnych zmian kosmetycznych
majacych na celu poprawe wygladu. Piaskowanie i/lub szlifowanie
kotnierza felgi jest dozwolone. Patrz Rozdziat 13.g.

UWAGA

Szczotkowanie, polerowanie, piaskowanie, szlifowanie lub innego
rodzaju obrébka Scierna felg poddanych obrébce powierzchni
Dura-Bright® usung obrébke powierzchni Dura-Bright®. Wiecej
informacji znajduje sie w Rozdziale 14.b.

Niedozwolone jest modyfikowanie felg poprzez spawanie, zgrzewanie
lub inne formy obrébki termicznej, w tym takze naktadanie powtok
proszkowych, w celu naprawienia lub wyprostowania felgi.

Stosowanie adapterow lub zabezpieczen bead-lock do felg Alcoa®
Wheels jest zabronione.

Niedozwolone jest lakierowanie felg, naktadanie na nie powtok
proszkowych lub jakichkolwiek innych powtok w jakikolwiek sposéb
mogacych wptyna¢ na powierzchnie montazowe.

Felgi noszace znamiona zmian, modyfikacji lub adaptacji nalezy
wycofac z eksploatacji i zeztomowac.

Oznaczenie felgi musi by¢ czytelne. Jesli oznaczenie jest nieczytelne lub
nie spetnia wymagan, felgi nalezy wycofac z eksploatacji. Patrz Sekcja
4.d. Oznaczenia felg Alcoa® Wheels.

/1N

Ostrzezenie

Spawanie, zgrzewanie lub innego rodzaju obrébka termiczna
jakiejkolwiek czesci felgi Alcoa® Wheels spowoduje ostabienie
struktury felgi. Ostabione lub uszkodzone felgi moga
spowodowac wystrzat opony lub awarig felgi zamontowanej w
pojezdzie.

Wystrzat i oddzielenie opony i felgi od pojazdu lub awaria felgi
zamontowanej w pojezdzie mogg doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata lub $mierci.

Spawanie, zgrzewanie lub poddawanie obrébce cieplnej
jakichkolwiek czesci felgi Alcoa® Wheels jest zabronione.

Patrz Rozdziat 13.d. Uszkodzenia spowodowane wysoka temperatura.




13.d. Uszkodzenia spowodowane wysokg temperaturg

Ostrzezenie

Wysoka temperatura spowodowana pozarem, awarig hamulcéw, piasty badz inng przyczyng moze ostabic strukture metalu i spowodowac

oddzielenie sie opony od felgi, czemu towarzyszy wystrzat.

Wystrzat zespotu opony i felgi moze spowodowa¢ powazne obrazenia ciata lub Smier¢.

Felge, ktéra byta poddana dziataniu wysokiej temperatury nalezy natychmiast i trwate wycofac z eksploatacji.

Przed przywréceniem felg do eksploatacji nalezy poddac je ogledzinom
pod katem dziatania wysokiej temperatury. Felga narazona na dziatanie
wysokiej temperatury moze by¢ okopcona lub przypalona.

Wyglad felgi narazonej na dziatanie wysokiej temperatury, ktéra zostata
wyczyszczona, moze sugerowac dobry stan techniczny.

Niezaleznie od wygladu eksploatacja przegrzanych felg jest zabroniona.
Nawet jedli felga nie nosi widocznych Sladéw przypalenia, nalezy
sprawdzi¢ stan oznaczen, stopkek opony, elementéw ukfadu
hamulcowego i tarczy DiscMate do felg Alcoa® Wheels lub innych tarcz
nylonowych pod katem okopcenia, stopienia materiatu, powstania
pecherzy lub przypalenia.

Po przebiciu opony, jezeli jazda na niej trwata dtuzej niz czas potrzebny
do natychmiastowego zatrzymania pojazdu, felge nalezy poddac
ogledzinom pod katem ewentualnych uszkodzer spowodowanych
wysokg temperatura.

Felga poddana dziataniu wysokiej temperatury moze sie odbarwiac.
Moze nabra¢ ciemnoszarego odcienia, a polerowanie nie przywréci
btyszczacej powtoki, jak w przypadku typowej felgi aluminiowej.

Od stycznia 2009 roku nowa naklejka z logo Alcoa® Wheels moze
nie pokazywac uszkodzenia spowodowanego wysokg temperatura.
Wszystkie podzespoty na koricu osi nalezy poddac ogledzinom pod
katem oznak dziatania wysokiej temperatury.

Nalezy skontrolowac¢ oktadzine hamulcéw bebnowych lub klocki
hamulcowe hamulcéw tarczowych, tarcze DiscMate do felg Alcoa®
Wheels lub inne tarcze nylonowe i stopki opon pod katem uszkodzen
spowodowanych wysoka temperatura. Jesli chociaz jeden z tych
elementéw bedzie nosi¢ oznaki przegrzania, caty zespét z felgg wigcznie
nalezy wymienic i trwale wycofac z eksploatacji.

Felgi Alcoa® Wheels produkowane od stycznia 2009 r. majg przezroczysta, okragta naklejke ze wskaznikiem wysokiej temperatury, o $rednicy 2,5 cm,
umieszczong na kotnierzu felgi obok stempla, a takze taka samg naklejke umieszczong w zagtebieniu felgi przy otworze na zawoér od strony montazu

opony, jak pokazano na zdjeciach 13-2 do 13-5.

Wskaznik wysokiej
temperatury

Zdjecie 13-4 WskazZnik wysokiej temperatury, wersja 2 na kotnierzu felgi

Wskaznik wysokiej temperatury

g LE
Zdjecie 13-5 WskazZnik wysokiej temperatury, wersja 2, w zagtebieniu felgi
obok numeru seryjnego i otworu na zawor




Felgi bez wskaznika wysokiej temperatury (przed 2009 r.):

Jesli logo Alcoa® Wheels umieszczone na feldze nosi znamiona Zdjecie 13-6 Okopcenie logo

pecherzenia, ma ciemny odcien lub pekniecia na powierzchni, moze to Zdjecie 13-7 Odbarwienie obreczy z okopcong guma

oznacza¢, ze felga zostata narazona na dziatanie wysokiej temperatury. Zdjecie 13-8 Okopcenie tarczy DiscMate do felg Alcoa® Wheels lub innej
Odbarwienie felgi i/lub okopcenie tarczy DiscMate do felg Alcoa® tarczy nylonowej

Wheels lub innej tarczy nylonowej réwniez moze wskazywac, ze felga
zostata narazona na dziatanie wysokiej temperatury. Patrz zdjecie
ponizej.

Zdjecie 13-6 Zdjecie 13-7 Zdjecie 13-8

Felgi ze wskaznikiem wysokiej temperatury (od 2009 r.):

Jedli na ktérymkolwiek wskazniku sg widoczne Zdjecie 13-9 Okopcony, odbarwiony wskaznik wysokiej temperatury obok stempla

Slady pecherzy, okopcenia, odbarwienia lub Zdjecie 13-10 Okopcony, odbarwiony wskaznik wysokiej temperatury obok stempla (zblizenie)
peknig¢, moze to wskazywac, ze felga zostata Zdjecie 13-10 Okopcony, odbarwiony wskaznik wysokiej temperatury w zagtebieniu felgi
narazona na dziatanie wysokiej temperatury.

UWAGA
Przed przywréceniem do eksploatacji felgi z JAKIMKOLWIEK przebarwieniem wskaznika temperatury nalezy sprawdzic jej wymiary.
Zobacz Rodziat 13.e

Zdjecie 13-9 Zdjecie 13-10 Zdjecie 13-11

WAZNE

W przypadku wystapienia ktorejkolwiek ze zmian opisanej i
zilustrowanej na tej stronie, nalezy niezwtocznie wycofac felge z
eksploatacji i sprawdzic jej wymiary zgodnie z opisem w Rozdziale 13.e.

Obejmuje to wszelkie uszkodzenia opony spowodowane wysoka
temperaturg, odbarwienia felgi i/lub czesci hamulca, a takze wszelkie
spalone lub okopcone etykiety.

Zabrania sie montazu i pompowania opony na feldze ze zmianami
opisanymi i zilustrowanymi w niniejszym Rozdziale, dopoki nie zostang
sprawdzone jej wymiary, jak opisano w Rozdziale 13.e.
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13.e. Kontrola wymiardéw felgi

Ostrzezenie

Felgi eksploatowane z przebitg opong, narazone na oddzielenie opony od felgi w wyniku zbyt duzego ci$nienia, dziatania wysokiej
temperatury lub z innymi uszkodzeniami mechanicznymi mogty zmieni¢ swoje wymiary i obrys, co moze uniemozliwi¢ utrzymanie stopek

0opon po jej napompowaniu.

Obrecze pozbawione odpowiedniego wymiaru i obrysu mogg spowodowac oddzielenie sie opony od felgi, czemu towarzyszy wystrzat,

powodujgc powazne obrazenia ciata lub $mier¢.

Kazda eksploatowang felge przed montazem nalezy poddac ogledzinom. Felge, ktéra byta poddana dziataniu wysokiej temperatury,
wysokiemu ci$nieniu, wystrzatowi opony nalezy natychmiast i trwate wycofac z eksploatacji.

WAZNE

Podczas kazdego przegladu felgi nalezy postepowac zgodnie z procedurami kontroli wymiaréw opisanymi w niniejszym rozdziale.

13.e.i. Kontrola wymiaréw felgi

Najlepsza metoda ogledzin: pomiar sprawdzianem kulowym

Zdjecie 13-12

Zdjecie 13-12 przedstawia sprawdzian kulowy do pomiaru obwodu
felg.

Sprawdzian kulowy umozliwia pomiar obwodu powierzchni styku felgi
ze stopkga po stronie otwartej felgi. Patrz zdjecie 13-13.

Obwdd powierzchni styku felgi ze stopkg po stronie otwartej felgi
nalezy mierzy¢ przy kazdej wymianie opony. Strona otwarta znajduje
sie po przeciwnej stronie do ptaszczyzny tarczy.

W przypadku felg o szerokiej podstawie osi oraz felg o odsadzeniu
(lub odsadzeniu ujemnym) ponizej 76 mm nalezy skontrolowac oba

kotnierze felgi.

Przed montazem kazda felge nalezy poddac ogledzinom.

2

Zdjecie 13-13



Zdjecie 13-14 Zdjecie 13-15

Prawidfowy wymiar Wycofac felge z eksploatacji

Jesli obwod powierzchni styku felgi ze stopkg zmierzony za pomoca Sprawdziany kulowe do pomiaru obwodu felg mozna naby¢ w:
sprawdzianu kulowego odbiega od wymaganego obwodu, felge nalezy

natychmiast i trwale wycofac z eksploatacji i zeztomowac. The Tire and Rim Association

4000 Embassy Parkway, Suite 390
Akron, OH 44333

T+1330666 8121

E tra@us-tra.org

13.e.ii. Kontrola wymiardw felgi

Druga najlepsza metoda kontroli: jesli sprawdzian kulowy jest niedostepny, nalezy uzy¢ katownicy.

STAN DOPUSZCZALNY STAN NIEDOPUSZCZALNY

Zdjecie 13-16 Kqtownica spoczywa réwno na obu kotnierzach felgi. Zdjecie 13-7 przedstawia felge o zbyt matej srednicy. Miedzy kqtownice a
kotnierz felgi z fatwosciq mozna wsunqc karte kredytowq (przeswit ok. 0,76
mm).

Zdjecie 13-16 Zdjecie 13-17
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www.us-tra.org/011419_Usingthedisktape_V1R1.mp4

TE METODE PRZEGLADU MOZNA STOSOWAC JEDYNIE W PRZYPADKU FELG BLIZNIACZYCH LUB FELG Z TARCZA.

Przy kazdej wymianie opon felgi nalezy skontrolowac pod katem Jesli przeswit miedzy krétszym ramieniem i kotnierzem felgi jest wigkszy
prawidtowego obrysu felgi po stronie otwartej. niz grubos¢ karty kredytowej (0,76 mm, zgodnie ze wskazaniem szczeli-
1. Dtuzsze ramig katownicy nalezy przytozy¢ do Srodka felgi po nomierza), felge nalezy trwale wycofac z eksploatacji i zeztomowac.

stronie tarczy.

2. Krétsze ramie katownicy nalezy przytozy¢ do obu kotnierzy felgi, jak
pokazano na zdjeciach 13-161 13-17.

3. Czynnosci te nalezy powtérzy¢ w czterech punktach na obwodzie
felgi, rowno oddalonych od siebie. Krétkie ramie katownicy
powinno dotykac¢ obu kotnierzy felgi w kazdym punkcie.

Zdjecie 13-18 Zdjecie 13-19
Felga do montazu blizniaczego Felga do montazu pojedynczego

13.e.iii. Kontrola wymiardow felgi

Trzecia najlepsza metoda kontroli: przetoczenie felgi zgodnie z ponizszym opisem

Zdjecie 13-20 Zdjecie 13-21 Zdjecie 13-22
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Jesli sprawdzian kulowy lub katownica sg niedostepne, felge bez opony
mozna przetoczy¢ po gtadkim, ptaskim, réwnym, czystym podtozu, np.
asfalcie lub chodniku, na odlegto$¢ co najmniej 3 metréw.

Kazde odchylenie toru toczenia sie felgi od linii prostej moze oznaczac
potencjalng zmiang wymiaru i obrysu. Patrz zdjecia 13-20, 13-21i 13-22.
Felge nalezy wycofac z eksploatacji do czasu doktadnego pomiaru
sprawdzianem kulowym.

W razie watpliwosci odnosnie ktérejkolwiek z metod kontroli opisanych
W niniejszym rozdziale nalezy skontaktowac sie z firmg Howmet Wheel
Systems.

13.f. Zuzycie opon lub wibracje

W przypadku nadmiernego zuzycia opon lub wystepowania wibracji
podczas jazdy przydatny moze sie okaza¢ pomiar bicia promieniowego.
Nalezy zdemontowac felge z pojazdu, spusci¢ powietrze z opony i
zdemontowac j3. W Rozdziale 8 znajduja sie informacje na temat
spuszczania powietrza i demontazu opon bezdetkowych, natomiast w
Rozdziale 7.c. na temat pompowania opon i sprawdzania osadzenia
stopek.

Nastepnie felge pozbawiong opony nalezy ponownie zamontowac w
pojezdzie. Nalezy przestrzega¢ odpowiedniej procedury montazu, aby
felga zostata prawidtowo wycentrowana na piascie. Do felgi nalezy
przytozy¢ czujnik zegarowy, jak pokazano na zdjeciu 13-23, aby zbadac
powierzchnie styku felgi ze stopka opony. Nastepnie nalezy wykonac
obrét felga, notujgc réznice wskazan czujnika zegarowego. Felgi
Alcoa® Wheels nalezy bada¢ pod katem bicia promieniowego tylko

na powierzchni styku felgi ze stopkg opony. Dopuszczalne wskazanie
moze wynosi maksymalnie 0,75 mm.

Nadmierne zuzycie opony moze by¢ réwniez spowodowane
nieprawidtowym osadzeniem stopek opon. Nalezy sprawdzi¢, czy
opona jest prawidtowo osadzona na feldze. By¢ moze stopki opony
zostaty osadzone nieprawidtowo. Jesli tak, nalezy zdemontowac felge z
pojazdu, spusci¢ powietrze z opony i zdjg¢ stopki z felgi. Patrz Rozdziat
8 Spuszczanie powietrza i demontaz opon bezdetkowych.

Stopki nalezy odpowiednio nasmarowac, a nastepnie ponownie
osadzi¢ na feldze w prawidtowy sposéb. Patrz Rozdziat 8.b.iii. Patrz
Rozdziat 7.c. Smary Pompowanie opon i sprawdzanie osadzenia
stopek.

Zespot opony i felgi nalezy napompowac ponownie w sprzecie
zabezpieczajgcym lub klatce bezpieczenstwa. Patrz Rozdziat 7.c.
Pompowanie opon i sprawdzanie osadzenia stopek.

UWAGA

Tolerancja bicia lub wskazanie czujnika zegarowego moze wynosic¢
maksymalnie 0,75 mm dla nowej felgi.

Jedli felga byta eksploatowana, mogta juz by¢ narazone na uderzenia.
Mogg wystapi¢ pewne odksztatcenia.

Zdjecie 13-23
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13.8. Zuzycie kotnierza felgi

Zuzycie kotnierza felgi nie jest objete gwarancja. Jedynie felgi
Dura-Flange® sg objete 24-miesieczng gwarancjg na zuzycie, w wyniku
ktérego powstaje ostra krawedz wymagajagca serwisowania.

Nieregularne zuzycie powierzchni kotnierza felgi spowodowane jest
ocieraniem sie stopki opony o felge. Zuzycie kotnierza felgi najczesciej
wystepuje podczas transportu tadunkow ciezkich oraz zmieniajgcych
swoje potozenie.

W przypadku nadmiernego zuzycia kotnierza felgi nalezy rozwazy¢
zastosowanie felg Dura-Flange® Alcoa® Wheels. Felgi te zostaty
poddane specjalnej obrébce znacznie ograniczajgcej zuzycie kotnierza
felgi.

Aby uzyskac wiecej informacji, nalezy przej$¢ do kodu QR

Zdjecie 13-24

W przypadku nadmiernego zuzycia kotnierza felge nalezy wycofac z
eksploatacji. Nadmierne zuzycie mozna okresli¢ za pomocg wskaznika
zuzycia i procedur zatwierdzonych przez Howmet Wheel Systems,
opisanych w Rozdziale 13.g.ii.

Jedli na zuzytym kotnierzu felgi powstang ostre krawedzie i/ lub opona
zostanie przecieta, patrz ,Procedury konserwacji kotnierza felgi/
usuwania krawedzi” opisane w Rozdziale 13.g.iii.

13.g.i. Instrukcja obstugi wskaznika zuzycia kotnierza felgi Alcoa® Wheels

Wskaznika mozna uzywac wytgcznie do pomiaru zuzycia kotnierza i tylko w felgach Alcoa® Wheels. Wskaznik nie stuzy do pomiaru kata nachylenia
powierzchni styku felgi z stopkg opony ani do pomiaru $rednicy felgi. W przypadku felg stalowych i innych felg aluminiowych moga obowigzywac

inne przepisy.

Wskaznik
zuzycia

Wskaznik
zuzycia

Kotnierz

Przeswit w tym miejscu oznacza, ze
stan kotnierza jest dopuszczalny

Kotnierz

Brak przeswitu w tym miejscu
oznacza nadmierne zuzycie

Wskazniki zuzycia kotnierzy felg Alcoa® Wheels
sg dostepne u autoryzowanych dystrybutoréw
Alcoa® Wheels.

Grafika 13-25
Stan felgi jest dopuszczalny

Grafika 13-26

Stan felgi jest NIEdopuszczalny


https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/obrobka-powierzchni.asp
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/gdzie-kupic.asp

13.g.ii. Okreslanie stopnia zuzycia kotnierza felgi

KROK 1

Nalezy zdemontowac¢ zesp6t opony i felgi z pojazdu i zdjg¢ opone z felgi
zgodnie z procedurg opisang w Rozdziale 8 - Spuszczanie powietrza i
demontaz opon bezdetkowych z felg Alcoa® Wheels.

KROK 2

Po demontazu opony nalezy sprawdzi¢, czy obwdéd powierzchni styku
felgi ze stopkg opony po stronie otwartej ma dopuszczalng wartos¢.
Patrz Rozdziat 13.e. Kontrola wymiaréw felgi.

Zdjecie 13-27 STAN DOPUSZCZALNY
Kotnierz felgi nalezy skontrolowac przy uzyciu wskaznika zuzycia
kotnierza felg Alcoa® Wheels w celu okreslenia, czy felge nalezy wycofac T —
z eksploatadji z powodu nadmiernego zuzycia kotnierza. Patrz zdjgcia
13-27113-28.

Aby dokona¢ oceny, nalezy zapoznac sie z Rozdziatem 13.g.i.
dotyczacym instrukgji uzytkowania wskaznika zuzycia kotnierza felg
Alcoa® Wheels oraz z poprzedzajgcymii ilustracjami.

Wskazniki zuzycia kotnierzy felg sg dostepne u autoryzowanych
dystrybutoréw Alcoa® Wheels.

Zdjecie 13-28 STAN NIEDOPUSZCZALNY
KROK 3

Jesli po badaniu wskaZnikiem zuzycia kotnierza felga kwalifikuje sie do eksploatacji, kotnierz felgi nalezy zbada¢ pod katem wystepowania ostrych
krawedzi. W tym celu nalezy uzy¢ kawatka gumy, petnigcego role wskaznika. Wskaznik powstaje poprzez przymocowanie odcinka $ciany bocznej
opony lub odpowiedniego kawatka gumy do drewnianego klocka.

"

Zdjecie 13-29 Zdjecie 13-30
Gumowy wskaznik ostrych krawedzi lub kawatek gumy przymocowany Przesuwajac wskaznik wzdtuz zuzytej krawedzi felgi, nalezy sprawdzic,
do drewnianego klocka. czy jest ona na tyle ostra, aby spowodowac przeciecie lub uszkodzenie

gumy przymocowanej do wskaznika.
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Przesuwajac wskaznik wzdtuz zuzytej krawedzi felgi, nalezy sprawdzic,
czy jest ona na tyle ostra, aby spowodowac przeciecie lub uszkodzenie
gumy przymocowanej do wskaznika. Jesli guma jest przecieta, nalezy
postepowac zgodnie z procedurg usuwania krawedzi opisang w
Rozdziale 13.g.iii.

UWAGA

Nalezy doktadnie zbadac obszary stopkek i boku opon pod katem
przeciec. Jesli obszary te sg wolne od uszkodzen, opone mozna
ponownie przekazac do eksploatacji. Przeciete opony nalezy wycofac¢
z eksploatacji. Na tym etapie opone nalezy zbada¢ réwniez pod katem
innych uszkodzen i poddac standardowym procedurom serwisowym
zalecanym przez producenta opon.

UWAGA

Przy kazdej wymianie opony lub co najmniej RAZ DO ROKU nalezy
sprawdzic¢ stan felgi pod katem zuzycia kotnierza i wystepowania
ostrych krawedzi. Przestrzeganie tego zalecenia znacznie ograniczy
ryzyko przeciecia opony przez kotnierz felgi.

Jesli kotnierz felgi przecina gume na wskazniku lub wydaje sie na

tyle ostry, aby ja przecigc, ostre krawedzie mozna usunac zgodnie

z procedurami usuwania ostrych krawedzi zawartymi na kolejnych
stronach. Jesli kotnierz nie przecina gumy, felge mozna przywréci¢ do
dalszej eksploatacji bez szlifowania krawedzi kotnierza.

Nie wolno przesuwac dtonig lub palcami po zuzytej krawedzi
kotnierza w uzywanej feldze bez odpowiednich Srodkéw
ochrony.

Krawedzie zuzytych kotnierzy moga by¢ ostre i przecigé¢ dton lub
palce.

Podczas serwisowania uzywanych felg lub kontroli pod katem
wystepowania ostrych krawedzi zawsze nalezy nosic rekawice
ochronne.

13.g.iii. Procedury konserwacji kotnierza felgi/usuwania krawedzi

Dostepnych jest wiele narzedzi umozliwiajgcych usunigcie ostrej krawedzi felgi powstatej w wyniku zuzycia kotnierza felgi. Ponizej przedstawiono
przyktady najczesciej uzywanych narzedzi:

4 4
Zdjecie 13-31 Sciernica listkowa pneumatyczna lub elektryczna
To bardzo szybka i skuteczna metoda usuwania ostrych krawedzi.
Operatorzy korzystajacy z tych narzedzi musza zachowac szczegdlng
ostroznos¢, aby kotnierz felgi pozostat rowny.

A A
Zdjecie 13-32 Szlifierka pneumatyczna lub elektryczna
Kolejna szybka i skuteczna metoda usuwania ostrych krawedzi
kotnierzy felg, powstatych w wyniku zuzycia kotnierzy felg. Nalezy
zachowac ostroznos$¢, poniewaz drobiny tarczy szlifierskiej moga
~strzela¢” przy kontakcie z usuwanym aluminium.
Nalezy uwazag, aby nie uszkodzi¢ felgi.



L A

Zdjecie 13-33 Szlifierka katowa Zdjecie 13-34 Szlifierka katowa, wskazéwki

Odmiana szlifierki elektrycznej wyposazona w tarcze szlifierska, kamien Po demontazu opony z felgi felge nalezy pozostawi¢ na montazownicy.
szlifierski lub odpowiednig korcédwke do szlifowania. Jest to rowniez Gdy felga powoli sie obraca, nalezy uzy¢ szlifierki, aby usungc ostra
bardzo szybkie i skuteczne narzedzie. Nalezy zachowac szczegblng krawedz z kotnierza felgi. Metal nalezy usuna¢ tak réwnomiernie, jak
ostroznos¢, aby metal usuwac tak rownomiernie, jak to mozliwe, oraz to mozliwe, bez kotysania i nadmiernego dociskania szlifierki katowej.
unikac uszkodzenia felgi. Nalezy uwaza¢, aby nie zarysowac¢ powierzchni felgi.

Podczas usuwania ostrych krawedzi przy uzyciu narzedzi recznych lub elektrycznych powstajag opitki metalu i iskry. Elektronarzedzia moga
miec ostre czesci. Niektére elektronarzedzia moga generowac nadmierny hatas i moga sie nagrzewac podczas uzytkowania.

Opitki metalu mogg by¢ ostre, a wydostajac sie z duzg predkoscig spod elektronarzedzi moga spowodowac powazne obrazenia skory lub
oczu. Nadmierny hatas generowany przez elektronarzedzia moze uszkodzi¢ stuch. Ostre czesci mogg przecig¢ skore, a gorgce powierzchnie
spowodowac oparzenia.

Podczas korzystania z narzedzi recznych lub elektrycznych zawsze nalezy stosowa¢ odpowiednie Srodki ochrony osobistej, takie jak okulary
ochronne, rekawice, odziez ochronng i sSrodki ochrony stuchu.

Zdjecie 13-35 Kotnierz przed usunieciem ostrej krawedzi Zdjecie 13-36 Kotnierz po usunieciu ostrej krawedzi

73



74

KROK 4

Zdjecia 13-35i 13-36 przedstawiajg proces usuwania ostrej krawedzi.
Niezaleznie od uzytego narzedzia, obrébce nalezy poddac caty obwéd
felgi, usuwajac tylko tyle metaly, ile jest koniecznie do pozbycia sie
ostrej krawedzi. Usung¢ nalezy jedynie niewielkg ilos¢ metalu.

Jesli ostre krawedzie wystepujg na obu kotnierzach, drugi kotnierz
réwniez nalezy poddac obrébce. Nalezy dotozy¢ wszelkich staran, aby
obrobiona krawedz byta tak réwna, jak to mozliwe. Nalezy uwazac, aby
nie uszkodzi¢ felgi.

KROK 5

Po usunieciu ostrej krawedzi klocek owiniety guma (Rozdziat 13.g.ii.
KROK 3) nalezy przesuna¢ wzdtuz obrobionego kotnierza i sprawdzi¢,
czy krawedz jest nadal ostra.

Jesli guma zostanie ponownie przecieta, powyzsze kroki nalezy
powtdérzy¢ w celu usuniecia ostrej krawedzi. Zawsze nalezy usuwac
jedynie minimalng ilo$¢ materiatu, wymagang do usuniecia ostrej
krawedzi.

KROK 6

Za pomoca wskaznika zuzycia kotnierza felgi Alcoa® Wheels nalezy
sprawdzi¢ wysokos$¢ kotnierza, aby upewnic sie, ze jest wystarczajaca
i umozliwia bezpieczny montaz opony. Rozdziat 13.g.ii. KROK 2
pokazuje, w jaki sposéb nalezy uzywac wskaznika. Nalezy pamietac,
aby klocek owinigty guma przesung¢ wzdtuz catego obwodu felgi.
Nalezy sie upewni¢, ze na kotnierzu nie ma zadnego punktu, ktéry po
badaniu wskaznikiem mozna zinterpretowac jako niedopuszczalny.
Jedli caty kotnierz felgi ma minimalng wysoko$¢ wymagang podczas
badania wskaznikiem wysokosci, felge mozna ponownie przekazac¢ do
eksploatadji.

KROK 7
Felge zawsze nalezy skontrolowa¢ pod katem wszelkich innych

uszkodzen, ktére mogtyby przyczyni¢ sie do wycofania jej z eksploatacji.

Patrz wszystkie punkty niniejszego rozdziatu.

WAZNE

Zawsze nalezy przestrzegac procedur bezpiecznego montazu zgodnie
z zaleceniami zawartymi w niniejszym podreczniku i stosowac sprzet
zabezpieczajacy lub klatke bezpieczehstwa podczas pompowania
zespotu opony i felgi.

Zuzycie kotnierza felgi, ktory nie bedzie zapewniat odpowiedniej
powierzchni do montazu ciezarka nabijanego, moze wymusi¢ montaz
ciezarkéw naklejanych.

UWAGA
Wskaznik zuzycia kotnierza felgi Alcoa® Wheels ma zastosowanie
wytacznie do felg Alcoa® Wheels.

Ostrzezenie A

Spawanie lub zgrzewanie kotnierza felgi lub jakiejkolwiek
czesci felgi Alcoa® Wheels spowoduje ostabienie struktury felgi.
Ostabione lub uszkodzone felgi mogg spowodowac wystrzat
opony lub awarie felgi zamontowanej w pojezdzie.

Wystrzat i oddzielenie opony i felgi od pojazdu lub awaria felgi
zamontowanej w pojezdzie mogg doprowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata lub $Smierci.

Spawanie lub zgrzewanie jakichkolwiek czesci felgi Alcoa®
Wheels jest zabronione.

Ostrzezenie A

Przewré6cenie do eksploatacji felg z nieodpowiednig wysokoscig
kotnierza, niezgodng z pomiarem wskaznikiem wysokosci
kotnierza felg Alcoa® Wheels, moze spowodowac oddzielenie sie
opony od felgi, czemu towarzyszy wystrzat.

Wystrzat moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub
Smier¢.

Felgi z kotnierzem o wysokosci mniejszej niz dopuszczalna
po pomiarze wskaznikiem maja niewystarczajacg wysokos¢
kotnierza, aby zapewnic¢ wystarczajgce podparcie dla opony.
Felgi ze zbyt niskim kotnierzem nalezy natychmiast i trwale
wycofac z eksploatacji i zeztomowac.

Ostrzezenie A

Wysoka temperatura spowodowana pozarem, awarig
hamulcéw, piasty badz inng przyczyng moze ostabic strukture
metalu i spowodowac oddzielenie sie opony od felgi, czemu
towarzyszy wystrzat.

Wystrzat zespotu opony i felgi moze spowodowa¢ powazne
obrazenia ciata lub $mierc.

Felge, ktéra byta poddana dziataniu wysokiej temperatury nalezy
natychmiast i trwate wycofac z eksploatacji.



13.g.iv. Dura-Flange®

W przypadku czestego nadmiernego zuzycia kotnierzy
eksploatowanych felg nalezy rozwazy¢ zastosowanie felg Dura-Flange®
Alcoa® Wheels. Felgi te zostaty poddane specjalnej obrébce, znacznie
ograniczajgcej zuzycie kotnierza felgi. Jedynie felgi Dura-Flange® sg
objete gwarancjg na zuzycie kotnierza felgi.

Felgi Dura-Flange® sg objete 24-miesieczng gwarancjg na zuzycie, w
wyniku ktérego powstaje ostra krawedZ wymagajaca serwisowania,
zgodnie z opisem w Rozdziale 13.g.iii. Procedury konserwacji kotnierza
felgi/usuwania krawedzi.

UWAGA
Lekkie zuzycie lub lekka korozja wzerowa nie sg objete gwarancja.

W przypadku felg Dura-Flange® Alcoa® Wheels nie mozna
przeprowadzi¢ regeneracji krawedzi. Dotyczy to réwniez czynnosci
opisanych w Rozdziale 13.g.iii. Procedury konserwacji kotnierza felgi/
usuwania krawedzi.

Zdjecie 13-37 Dopuszczalna korozja wzerowa i zuzycie
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13.h. Kontrola peknietych lub uszkodzonych felg

Felgi nalezy poddac wizualnej kontroli pod katem pekniec¢ lub
uszkodzen. W przypadku wykrycia lub podejrzenia uszkodzenia
felgi nalezy wycofac z eksploatacji. Wiecej informacji znajduje sie w
ponizszym rozdziale.

13.h.i. Powierzchnia montazowa

Pekniecia w obszarze montazowym lub tarczy felgi sq zazwyczaj
spowodowane nieprawidtowym montazem (patrz Rozdziaty 10 i

11), nadmiernym obcigzeniem lub niewystarczajgcym podparciem
tarczy montazowej felgi (patrz Rozdziat 13.h.i.) przez piaste lub beben
hamulcowy. Peknigte lub uszkodzone felgi nalezy natychmiast i trwale
wycofac z eksploatacji.

Uszkodzenia mogg by¢ spowodowane przez jeden lub potaczenie

nastepujgcych warunkoéw:

+ Przecigzenie, nieréwnomierne roztozenie obcigzenia na osiach i/lub

+ Nieprawidtowe mocowanie, brak sprzetu do smarowania i/lub

+ Niewystarczajgca konserwacja (czyszczenie powierzchni
montazowej) i/lub

+ Zastosowanie/uzywanie sprzetu niezgodnego ze specyfikacja/
nieoryginalnego

Ostrzezenie

/1N

Pekniete lub uszkodzone felgi mogg ulec awarii lub oddzieli¢ sie
od pojazdu.

Felgi, ktére ulegty awarii lub oddzielity sie od pojazdu w czasie
jazdy, moga spowodowac powazne obrazenia ciata lub Smier¢.

Pekniete lub uszkodzone felgi nalezy natychmiast i trwale
wycofac z eksploatacji i zeztomowac.

Ponizsze zdjecia pokazujg przyktady pekniecia zaczynajace sie w
obszarze tarczy. Prawdopodobne przyczyny to:

Nieprawidtowe czesci mocujace lub elementy montazowe, patrz
Rozdziat 11 (zdjecie 13-38)

Niewystarczajgca warto$¢ momentu dokrecania, patrz Rozdziaty 10
12 (zdjecie 13-39)

Niewystarczajgca powierzchnia obszaru podparcia felgi (zdjecie
13-40)

Obecnos¢ lakieru, brudu i korozji na powierzchniach montazowych
felgi i piasty podczas montazu (zdjecie 13-41)

Nieréwna powierzchnia podparcia (zdjecie 13-42)

Zdjecie 13-38

Zdjecie 13-39



Zdjecie 13-41

Powierzchnie styku piasty i bebna hamulca tarczy felgi nalezy podda¢ doktadnym
ogledzinom pod katem pekniec lub innych uszkodzen. W przypadku zaobserwowania
pekniecia w tym obszarze felge nalezy natychmiast i

trwale wycofac z eksploatacji.

: Powierzchnia styku piasty i bebna hamulca felgi
Zdjecie 13-42 powinna by¢ gtadka i ptaska na catej powierzchni

podparcia zgodnie z zaleceniami w tabeli 13-44 dla
odpowiedniego wsparcia tarczy felgi.

Czofo

Grafika 13-43

Zalecana Srednica czota (patrz grafika 13-43) majgca zastosowanie do felg Alcoa® Wheels z centrowaniem na piascie:

Sredni ’ , DIN 74361- Zal
SRS e - IS0 4107 érednica | SAEJ694 érednica | D /43613 O
otworow . Rozmiar gwintu Srednica czofa Howmet Srednica
) montazowych czota (mm) czota (mm)
montazowych (mm) (mm) czota (mm)
205 6 M18x 1.5 250 - 251 245-250 250 245 - 251
245 6 M18x 1.5 290- 291 290 285 -291
275 8 M20x 1.5 320-321 315-320 320 315-321
275 8 M22x 1.5 334-343 320 334-343
225 10 M22 x 1.5 270 273-279
335 10 M22x 1.5 385-386 380-385 385 380-386
Tabela 13-44
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Zdjecie 13-45 Zdjecie 13-46
Piasta okrggta Piasta gwiaZdzista

Ostrzezenie

+ Zuwagi na ograniczong powierzchnie styku piast gwiazdzistych wazne jest regularne przeprowadzanie czynnosci konserwacyjnych i
czyszczenie piast, felg i elementéw montazowych.

+ Zgodnie z zaleceniami Stowarzyszenia Europejskich Producentéw Kot (Association of European Wheel Manufacturers, EUWA), wewnetrzne
i zewnetrzne powierzchnie montazowe felg montowanych na piastach gwiazdzistych (patrz zdjecie 13-46) nalezy sprawdzac pod katem
pekniec co 50 000 km.

+ Felgi z peknigciami nalezy natychmiast i trwale wycofac z eksploatacji.

13.h.ii. Otwory montazowe

Poluzowane felgi moga spowodowac uszkodzenie zaréwno felg centrowanych na szpilkach, jak i felg
centrowanych na piascie.

Felgi nalezy skontrolowa¢ pod katem owalizacji lub wydtuzenia otworéw montazowych, a takze uszkodzonych

szpilek i nakretek:

+ Felgi centrowane na piascie nalezy zbadac pod katem uszkodzen na powierzchni tarczy i sladéw gwintu na
wewnetrznej krawedzi otworéw montazowych.

+ W przypadku felg centrowanych na szpilkach zbyt duza warto$¢ momentu dokrecania moze réwniez
spowodowac uszkodzenie gniazd kulowych.

Felgi z uszkodzonymi otworami montazowymi nalezy natychmiast i trwale wycofa¢ z eksploatacji.

Zdjecie 13-47 Zdjecie 13-48



13.h.iii. Otwory wentylacyjne lub centralne i powierzchnia tarczy

Obie strony tarczy felgi nalezy poddac ogledzinom pod katem pekniec¢
otworéw wentylacyjnych lub centralnych.

Uszkodzenia mogg by¢ spowodowane przez jeden lub potaczenie
nastepujgcych warunkow:

Przecigzenie, nierbwnomierne roztozenie obcigzenia na osiach i/lub
Nieprawidtowe mocowanie, brak sprzetu do smarowania i/lub
Niewystarczajgca konserwacja (czyszczenie powierzchni
montazowej) i/lub

Zastosowanie/uzywanie sprzetu niezgodnego ze specyfikacja/
nieoryginalnego

Przecigzenie felgi moze powodowac uszkodzenie otworu
wentylacyjnego lub otworu centralnego. Pekniecie biegnie od otworu
wentylacyjnego lub otworu centralnego i rozprzestrzenia sie w
obszarze tarczy.

Uderzenia w obszarze kotnierza felgi, otworu wentylacyjnego lub
otworu centralnego, np. zderzenie z kraweznikiem lub innymi
przeszkodami, moze spowodowac pekanie rozprzestrzeniajgce
sie od otworu wentylacyjnego lub otworu centralnego do otworu
wentylacyjnego lub otworu centralnego.

Uszkodzone felgi nalezy natychmiast i trwale wycofac z eksploatacji.

Zdjecie 13-49

Zdjecie 13-51

Zdjecie 13-50




13.h.iv. Powierzchnia felgi (zagtebienia felgi, otwdr na zawdr i powierzchnia styku felgi
ze stopka)

Catg powierzchnie felgi nalezy zbada¢ pod katem wgniecen, zarysowan

i pekniec¢.Pekniecia na powierzchni felgi zazwyczaj spowodowane s

nadmiernym obcigzeniem felg.

Przy takim uszkodzeniu felgi firma Howmet Wheel Systems zaleca

stosowanie felg WorkHorse® Alcoa® Wheels. ...

Numery katalogowe czesci sg podane w Specyfikacji technicznej felg Alcoa® = «-vvvoeeeeeieeeee
Wheels.

Utrata cisnienia w oponie moze by¢ spowodowana peknieciami w obszarze
zagtebienia felgi, wokot otworu na zawor oraz w obszarze styku felgi ze
stopka opony. Uszkodzone felgi nalezy natychmiast i trwale wycofac z
eksploatacji.

ZAGLEBIENIE FELGI

Mozliwe przyczyny peknie¢ w zagtebieniu felgi:

+ Felga jest zbyt waska dla uzywanej opony

+ Przekroczenie dopuszczalnego obcigzenia lub cisnienia

+ Uszkodzenie spowodowane korozjg

+ Uszkodzenie spowodowane narzedziami, patrz zdjecie 13-52

+ Uszkodzenia spowodowane utknigeciem ciat obcych miedzy
statycznym zaciskiem hamulca a obracajaca sie felga, patrz zdjecie
13-55

Zdjecie 13-52 Zdjecie 13-53

Zdjecie 13-54 Zdjecie 13-55
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OBSZAR OTWORU NA ZAWOR

Mozliwe przyczyny peknie¢ w obszarze otworu na zawor:

+ Przekroczenie dopuszczalnego obcigzenia lub cisnienia

* Korozja, patrz Rozdziat 13.i.iii.

+ Chropowata powierzchnia otworu na zawor

+ W celu uzyskania informacji na temat stosowania zaworéw niezgodnych ze specyfikacjg lub nieoryginalnych oraz na temat odpowiednich
zawordw nalezy zapoznac sie ze Specyfikacjg techniczng felg Alcoa® Wheels.

+ Zbyt mocne dokrecenie nakretki zaworu

PR

Zdjecie 13-56 Zdjecie 13-57

Zdjecie 13-58 Zdjecie 13-59
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POWIERZCHNIA STYKU FELGI ZE STOPKA

Pekniecia na powierzchni styku felgi ze stopkg moga by¢ spowodowane:

+ Przekroczeniem dopuszczalnego obcigzenia lub ci$nienia

+ Korozjg (patrz zdjecie 13-61)

+ Uszkodzeniem spowodowanym narzedziami (patrz zdjecia 13-62, 13-63)

e
Zdjecie 13-62 Zdjecie 13-63

Ostrzezenie A

Zastosowanie detek w felgach bezdetkowych moze ukry¢
powolny spadek cisnienia. Powolny spadek cisnienia moze
oznaczac¢ pekniecia lub uszkodzenia felgi prowadzace do
powaznych awarii.

Awarie felg moga prowadzi¢ do wypadkéw skutkujgcych
powaznymi obrazeniami ciata lub Smiercia.

Stosowanie detek z felgami bezdetkowymi Alcoa® Wheels jest
zabronione. Pekniete lub uszkodzone felgi nalezy natychmiast i
trwale wycofac z eksploatacji i zeztomowac.
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13.i. Korozja

Eksploatacja w niektérych warunkach, na przyktad podczas Lekka korozje nalezy doktadnie usung¢ za pomocg szczotki druciane;.
transportu zwierzat lub zywnosci, ktéry podlega czestemu stosowaniu

srodkéw odkazajgcych, moze prowadzi¢ do korozji. Wérdd bardziej Opone nalezy montowac z uzyciem smaru bez dodatku wody i metalu.
powszechnych substancji, ktére moga powodowac korozje, znajduja Mocno skorodowane felgi nalezy zdemontowac i wycofac z

sie zwigzki soli, chlorku magnezu i chlorku wapnia, czesto uzywane do eksploatadji.

usuwania $niegu, oraz $rodki o wysokiej kwasowosci lub zasadowosci.
Odbarwienie czgsci felgi znajdujacej sie pod opong oznacza wilgo¢
Jesli powietrze uzyte do napompowania opon bezdetkowych lub opona wewnatrz opony. Patrz zdjecia 13-64 i 13-65.
czy felga nie s suche, to obszary felgi, zagtebienia felgi, otworu na
zawor i powierzchnia styku felgi ze stopkg pod opong mogg powaznie
skorodowac.

Korozja w zagtebieniu felgi, w obszarze otworu na zawor, na
powierzchni styku felgi ze stopka (patrz Rozdziat 13.h.iv.) i w obszarze
otworu piasty sg czesto spowodowane wilgocig wewnatrz opony.

Zdjecie 13-64 Zdjecie 13-65

13.1.i. Korozja obszaréw otworu na piaste, tarczy felgi lub powierzchni montazowe;j

Zdjecie 13-66 Zdjecie 13-67

Po usunieciu korozji:
+ Srednica otworu piasty nie moze by¢ wieksza niz 0 0,5 mm od
wymiaru $rednicy otworu piasty podanej w Specyfikacji technicznej
felg Alcoa® Wheels. Felge z mocno skorodowanym obszarem otworu
piasty nalezy wycofac z eksploataciji.
+ Grubo$¢ tarczy felgi, czyli powierzchni montazowej stykajgcej sie z Specyfikacja techniczna felg Alcoa® Wheels
piasta lub drugg felgg w uktadzie blizniaczym moze by¢ mniejsza
maksymalnie o 0,5 mm od wartosci podanej w specyfikagji
technicznej felg Alcoa® Wheels.
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13.1.ii. Korozja w zagtebieniu felgi

Korozja w zagtebieniu felgi moze by¢ spowodowana
+ Wilgociag wewnatrz opony (patrz zdjecie 13-68)
+ Stosowaniem ptynnych sSrodkéw wywazajgcych lub uszczelniajgcych (patrz zdjecie 13-69)

Zdjecie 13-68 Zdjecie 13-69

Zdjecie 13-70

Uwaga A

Stosowanie ptynéw wywazajacych lub ptynnych srodkéw uszczelniajgcych w felgach Alcoa® Wheels moze spowodowac bardzo szybka korozje
powierzchni felgi.

Mocno skorodowane felgi nie nadaja sie do dalszej eksploatacji.

Felgi Alcoa® Wheels skorodowane w zwigzku ze stosowaniem ptynéw wywazajacych lub uszczelniajgcych nie zostang wymienione w ramach
ograniczonej gwarancji Howmet Wheels Systems.
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13.1.iii. Korozja obszaru otworu na zawor

Korozja obszaru otworu na zawdr moze by¢ spowodowana

+ Wilgociag wewnatrz opony

+ Stosowaniem pasty do montazu opon do smarowania zaworu
+ Stosowaniem ptynéw wywazajacych lub uszczelniajgcych

Zdjecie 13-71

Zdjecie 13-73 Zdjecie 13-74

Zdjecie 13-75 Zdjecie 13-76

Stosowanie ptynéw wywazajacych lub ptynnych srodkéw uszczelniajgcych w felgach Alcoa® Wheels moze spowodowac bardzo szybka korozje
obszaru otworu na zawdr.

Felgi zmocno skorodowane obszarem otworu na zawér nie nadaja sie do serwisowania.

Felgi Alcoa® Wheels skorodowane w zwigzku ze stosowaniem ptynéw wywazajacych lub uszczelniajgcych nie zostang wymienione w ramach
ograniczonej gwarancji Howmet Wheels Systems.
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13.j. Regularne ogledziny i usuwanie koroz;ji

Oprécz zalecen z Rozdziatu 14 - Pielegnacja i konserwacja - niniejszego
podrecznika felgi aluminiowe wymagaja dodatkowych zabiegow, ktore
zapewnig ich bezpieczng i niezawodng eksploatacje.

Czeste czyszczenie felg aluminiowych i usuwanie rdzy nie tylko poprawi
wyglad pojazdu, ale, co najwazniejsze, przyczyni sie do bezpieczenstwa
i niezawodnosci pojazdu przez caty okres eksploatadji felg.

Felgi szczotkowane, polerowane i felgi LvL ONE® Alcoa® Wheels nie sg
pokryte zadng powtoka. Surowe aluminium lub stop aluminium bez
obrébki powierzchni o duzej odpornosci na korozje stosowany do felg
Alcoa® Wheels ogranicza zjawisko utleniania do minimum. Jesli felgi nie
sg regularnie czyszczone, na wszystkich powierzchniach moze doj$¢ do
korozji.

Felgi Alcoa® Wheels poddane obrébce powierzchni Dura-Bright®
sg zabezpieczone przed utlenianiem powierzchni felgi. Podczas
eksploatacji obrébka moze ulec uszkodzeniu lub erozji.

Zdjecie 13-77 Zdjecie 13-78

Narzedzia Scierne uzyte na tych zdjeciach sg dostepne u
autoryzowanych dystrybutoréw Alcoa® Wheels, nazwa referencyjna:
Bristle Discs for Alcoa® Wheels.

Dokumentacje techniczng dotyczacg produktu
mozna uzyskac, kontaktujac sie z Howmet Wheel
Systems lub na naszej stronie internetowe;.

CZYSZCZENIE POWIERZCHNI NIEMONTAZOWYCH::

Wiecej informacji na temat pielegnacji i konserwacji powierzchni
niepoddawanych obroébce (szczotkowane, polerowane i felgi LvL ONE®)
oraz felg Alcoa® Wheels poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright®
znajduje sie na kolejnych stronach, w Rozdziale 14, niniejszego
podrecznika.

UWAGA

Wewnetrzne powierzchnie felg Dura-Bright®, ktére nie sg przeznaczone
do uzytku dwustronnego, nie zostaty poddane zadnej obrébce
powierzchni.

WAZNE

Oksydacja moze z czasem prowadzi¢ do nagromadzenia sie rdzy.
Felgi nalezy regularnie czysci¢, aby zapobiec nadmiernemu
nagromadzeniu sie rdzy, ktéra moze w rezultacie przyczynic sie do
awarii felg poprzez inicjowanie lub przyspieszanie powstawania
waskich pekniec.

Nadmierne nagromadzenie sie rdzy nalezy usuwac w regularnych
odstepach czasu podczas przegladéw stanu technicznego pojazdu,
przed przywréceniem felg do eksploatacji, po wymianie lub naprawie
opon.

CZYSZCZENIE POWIERZCHNI MONTAZOWYCH (tarczy felgi, piasty
lub bebna hamulca):

Po oczyszczeniu powierzchni montazowych i przed montazem
nalezy sprawdzi¢, czy tarcza (otwér montazowy) oraz obszary
montazowe piasty sa suche, czyste, gtadkie i ptaskie.

Wiecej informadji znajduje sie w Rozdziale 10.a. Przygotowanie do
montazu felgi

Zdjecie 13-79

Zdjecie 13-80


https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/konserwacja.asp

14. Pielegnacja i konserwacja

Regularne czyszczenie

Felgi nalezy czysci¢ regularnie myjka parowa lub cisnieniowa.

Nie wolno stosowac Srodkéw czyszczacych o silnym odczynie
kwasowym lub zasadowym. Nie wolno uzywa¢ kwasu fluorowo-
dorowego. Do czyszczenia lub polerowania felg Alcoa® Wheels nie
wolno uzywac produktéw ani narzedzi Sciernych.

14.a. Ochrona przed korozjg felg szczotkowanych, polerowanych i felg LvL ONE® (nie
dotyczy felg poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright®)

Felgi te mozna poznac po niebieskiej naklejce z logo Alcoa®:

Ponizsze informacje dotyczg felg Alcoa® Wheels, ktére nie zostaty
poddane obrébce powierzchni Dura-Bright®.

Szczegobtowe informacje dotyczace pielegnadji i czyszczenia felg Alcoa®
Wheels poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright® znajdujg sie w
Rozdziale 14.b.

A’:;EN?A Felgi szczotkowane, polerowane i felgi LvL. ONE® Alcoa® Wheels:

1. Nalezy czesto my¢ myjkg parowa lub ci$nieniowa. tagodny
detergent przyspieszy czyszczenie. Nie wolno stosowac¢ srodkéw
czyszczacych o silnym odczynie kwasowym lub zasadowym. Nie

Zdjecie 14-2 wolno uzywac kwasu fluorowodorowego.

2. Po zdjeciu opony catg felge nalezy oczysci¢ i poddac ogledzinom.
Patrz Rozdziaty 5,6 i 13.

Szczotka druciang lub tarcza Bristle Disc do felg Alcoa® Wheels
nalezy usunac¢ wszelkie zanieczyszczenia z powierzchni felgi od
strony opony. Drucianej szczotki i tarczy Bristle
— Disc do felg Alcoa® Wheels nie nalezy uzywac
do usuwania zabrudzen i rdzy z widocznych

A\_Cﬂh‘ powierzchni felgi. Tarcze Bristle Disc do felg

ke OWE" Ao, SRS Alcoa® Wheels sg dostepne u autoryzowanych
\ dystrybutoréw Alcoa® Wheels.
Zdjecie 14-3 Zdjecie 14-4
3. W celu utrzymania oryginalnego wygladu felg Alcoa® Wheels zaleca
sie nastepujgce procedury:

Nalezy uzywac produktéw ALclean i ALpolish firmy Howmet a) Pozamontowaniu nowych felg, a przed rozpoczeciem
Wheel Systems. eksploatacji pojazdu, nalezy uzy¢ szczotki ALbrush do felg

Alcoa® Wheelslub szczotki z miekkiego wtdkna do umycia
Felgi szczotkowane, polerowane i felgi LvL. ONE® Alcoa® nie sg pokryte odstonietych powierzchni felg tagodnym detergentem i ciepta
zadng powtoka. Stop aluminium o duzej odpornosci na korozje woda.
stosowany do felg Alcoa® Wheels ogranicza zjawisko utleniania do b) Nastepnie felgi nalezy doktadnie sptuka¢ woda.
minimum. Zachowanie oryginalnego blasku felg jest tatwe dzieki ¢) Felgi nalezy wytrze¢ do sucha, aby nie powstaty plamy.
produktom ALclean i ALpolish. d) Felgi Alcoa® Wheels nalezy my¢ co tydzien, aby zachowac ich
Regularna i czesta konserwacja sprawi, ze felgi beda atrakcyjny wyglad.

piekne i ISnigce przez lata.

Wiecej informacji znajduije sie na naszej stronie
internetowej w zaktadce , Czyszczenie felg":
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14.b. Konserwacja i czyszczenie felg poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright®
XBR® i Dura-Bright® EVO

Felgi te mozna rozpoznac po logo Alcoa® na naklejce, ktora jest czarna Numer czesci felg poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright® ma
dla Dura-Bright® XBR® i czarno-zielona dla Dura-Bright® EVO. rozszerzenie DB lub DD. Patrz Rozdziat 4.d.

ALCOA ALCOA ALCOA

DURA-BRIGHT® WHEELS

XBR*® Technology DURA-BRIGHT® EV& Ultra ONE® DURA-BRIGHT® EVC
Zdjecie 14-5 Zdjecie 14-6 Zdjecie 14-7
Felgi Dura-Bright® sg fatwe w czyszczeniu i, gdy sa odpowiednio Jedli zabrudzen powierzchni nie mozna sptukac zimng woda, felge
konserwowane, pozostajg piekne i ISnigce. nalezy umy¢ ciepta wodg i wytrze¢ miekkim recznikiem lub szmatka z
irchy. Jesli zabrudzenia nadal beda sie utrzymywaty, felge nalezy umy¢
Do mycia felg Dura-Bright® najlepiej jest zastosowac srodek Srodkiem Dura-Bright® Wheel Wash lub ciepta woda z dodatkiem
Dura-Bright® Wheel Wash, standardowy ptyn do mycia aut lub detergentu przy uzyciu myjki ciSnieniowe;.

detergent o prawie neutralnym pH.
Detergent zawsze nalezy rozciehczac zgodnie z zaleceniami
producenta, stosowanie nierozcienczonego detergentu bezposrednio
na powierzchnie felgi jest zabronione.

Srodek Dura-Bright® Wheel Wash do felg Alcoa® Wheels jest dostepny
u autoryzowanych dystrybutoréw Alcoa® Wheels. — «oocooeereeeeiieeieeieieien

Wiecej informacji znajduje sie na naszej stronie internetowej w
zaktadce ,Czyszczenie felg”:  ceeeeeeiiein

WAZNE

Felg Dura-Bright® Alcoa® Wheels NIE NALEZY polerowa¢ standardowymi $rodkami, np. ALpolish.

Zdjecie 14-8
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WAZNE

Nie wolno stosowac¢ Srodkéw mocno kwasowych lub zasadowych do felg poddanych
obroébce powierzchni Dura-Bright®.

Nie wolno stosowa¢ kwasu fluorowodorowego do felg poddanych obrébce powierzchni
Dura-Bright®.

Wartos¢ pH $rodka czyszczgcego mozna znalez¢ w karcie charakterystyki substancji
(MSDS). Jesli srodek czyszczacy jest skoncentrowany, nalezy skontaktowac sie z jego
dostawca w celu okreslenia odpowiedniej proporcji rozcienczenia i wartosci pH.

llustracja pokazuje sposéb sprawdzania pH przy uzyciu paskéw wskaznikowych pH.

UWAGA

Srodek Dura-Bright® Wheel Wash do felg Alcoa® Wheels mozna stosowac bez
rozcienczania.

Zdjecie 14-9

WAZNE

Obroébka powierzchni Dura-Brightt® felg Alcoa® Wheels zostata opracowana w celu umozliwienia skutecznego czyszczenia felg za pomoca tagodnych
i przyjaznych dla Srodowiska Srodkow czyszczacych, w tatwy sposéb zachowujgc ich wyglad i potysk.

Profesjonalne srodki czyszczace do pojazddw uzytkowych oraz myjnie stacjonarne i mobilne mogg zawierac i uzywac silnie kwasowych i zasadowych
sktadnikéw, ktére mogg szkodzi¢ obrébce powierzchni Dura-Bright® felg Alcoa® Wheels.

Przed czyszczeniem felg poddanych obrébce Dura-Bright® zaleca sie sprawdzenie i ocene z dostawcg lub ustugodawca nastepujgcych kwestii:
1. Rodzaj sktadnikéw chemicznych w produktach stosowanych zgodnie z kartg charakterystyki substancji (MSDS).

2. Rozcienczenie produktow czystg wodg lub warto$¢ pH.

3. Temperatura zaréwno powierzchni felgi, jak i elementéw powierzchni styku.

4. Czas ekspozycji zalecany do bezpiecznego i skutecznego stosowania produktéw w celu oczyszczenia powierzchni.

UWAGA

Na felgach Alcoa® Wheels poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright® mozna stosowac srodki czyszczace, ktore sg bezpieczna dla okien,
lakierowanych paneli oraz karoserii. Nalezy zapoznac sie z zaleceniami zawartymi w niniejszym rozdziale. W razie watpliwosci nalezy skonsultowac
sie z firmg Howmet Wheel Systems.
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Przyktady ekspozycji powtoki Dura-Bright® na dziatanie agresywnych $rodkéw czyszczacych. Patrz zdjecia 14-10 do 14-14.

Zdjecie 14-10

Zdjecie 14-12 Zdjecie 14-13

ﬂ_ﬁ

Zdjecie 14-14

Informacje na temat czyszczenia felg Alcoa® Wheels poddanych obrébce powierzchni Dura-Bright® XBR® i Dura-Bright® EVO w 5 krokach mozna
znalez¢ w Rozdziale 4.b.i.
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14.b.i. Konserwacja i czyszczenie felg Alcoa® Wheels poddanych obrébce powierzchni
Dura-Bright® XBR® i Dura-Bright® EVO w 5 krokach.

KROK 1
Przed myciem felg nalezy odczeka¢ do ich ostygniecia ponizej 35°C.

Zdjecie 14-15
KROK 2
Nalezy doktadnie optukac felgi z wszelkich widocznych zabrudzen
i zanieczyszczenh. Optukanie felg pomaga zapobiec zarysowaniom i
otarciom. Ziemie, piasek i inne zabrudzenia nalezy sptukac¢ woda z
weza lub myjka cisnieniowa.

Zdjecie 14-16

KROK 3

Do mycia felg Dura-Bright® Alcoa® Wheels najlepiej jest zastosowac

nierozcienczony srodek Dura-Bright® Wheel Wash, standardowy ptyn

do mycia aut lub detergent o prawie neutralnym pH. Ptyn do mycia aut

lub tagodny detergent (np. zwykty ptyn do mycia naczyn) nalezy dodac

do wody w okreslonym stosunku rozcienczenia przed natozeniem na

felgi.

+ Nie wolno stosowac srodkéw czyszczacych o silnym odczynie
kwasowym lub zasadowym.

+ Nie wolno uzywac kwasu fluorowodorowego (HF).

KROK 4

Mycie felg. Na powierzchnie felgi nalezy obficie natozy¢ srodek
Dura-Bright® Wheel Wash do felg Dura-Bright® Alcoa® Wheels, mydto
lub inny $rodek czyszczacy i umyc felgi szczotkg ALbrush do felg Alcoa®
Wheels lub szczotkg z migkkiego widkna. Nie wolno stosowac narzedzi
Sciernych i mat sciernych (np. 3M Scotch-Brite®).

Zdjecie 14-18

KROK 5

Nalezy doktadnie sptukac felgi czystg wodg i usung¢ wszelkie
pozostatosci mydta i brudu. Felgi nalezy osuszy¢ za pomoca miekkiej
szmatki wolnej od zanieczyszczen.

Zdjecie 14-19

91


https://www.youtube.com/watch?v=7U4f_u-peE8
www.youtube.com/playlist?list=PLZ-kj5DYAzZgaSVYQ8MukUP3NYA1hgO66

14.b.ii. Dodatkowe wskazowki dotyczgce pielegnacji felg poddanych obrébce
powierzchni Dura-Bright® XBR® i Dura-Bright® EVO

Felgi Alcoa® Wheels poddane obrébce powierzchni Dura-Bright® moga
sie z czasem wgnie$¢ i porysowac przez zanieczyszczenia drogowe i/
lub uszkodzenia mechaniczne. W takim przypadku nalezy postepowac
zgodnie z normalnymi instrukcjami mycia i czyszczenia podanymi w
Rozdziale 14.b.i.

Powierzchnia montazowa felg Alcoa® Wheels poddanych obrébce
powierzchni Dura-Bright® moze ulec zarysowaniu, uszkodzeniu lub
odbarwieniu po zamontowaniu przy innym kole, piascie lub bebnie
hamulca.

Mozna zastosowac podktadki chronigce powierzchnie montazows felgi,
takie jak tarcze DiscMate lub inne tarcze nylonowe.

UWAGA

Informacje na temat konserwacji felg Alcoa® Wheels poddanych
obrébce powierzchni Dura-Bright®, ktérych powierzchnia byfa i jest
narazona na uszkodzenia, $lady eksploatacji, erozje i odbarwienia,
mozna znalez¢ w punktach 2 i 3.niniejszego
rozdziatu lub mozna skontaktowac sie z:

Centrum Serwisowe Howmet Wheel Systems:  --- -

1. Standardowe warunki nie wymagajg specjalnych procedur

Felgi Dura-Bright® mozna utrzymywac w czystosci, stosujgc srodek
Dura-Bright® Wheel Wash do felg Alcoa® Wheels, mydto i wode lub
fagodne srodki myjace z kwasem, ktére réwniez mozna bezpiecznie
stosowac na lakierowanych powierzchniach pojazdéw.

Czyszczenie felg:

Produkty do czyszczenia:

2. Warunki, ktére mogg wymagac specjalnych czynnosci konserwacyjnych

Slady serwisowania i uzytkowania felg

Felgi Alcoa® Wheels poddane obrébce powierzchni Dura-Bright®
noszace $lady serwisowania i uzytkowania (np. zadrapania, wgniecenia,
wygiecia lub zarysowania) bedg zbiera¢ pyt z hamulcéw tarczowych

w miejscach na powierzchni, w ktérych brakuje obrébki powierzchni
Dura-Bright®. Powierzchnie te bedg wygladac jak pozbawione
wykonczenia Dura-Bright®.

Zdjecie 14-20

Zdjecie 14-21
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Erozja

Felgi Alcoa® Wheels poddane obrébce powierzchni Dura-Bright®
montowane w pojazdach uzywanych na drogach zwirowych lub
asfaltowych, na ktérych piasek, kamienie lub inny materiat eroduja
obrébke powierzchni Dura-Bright®, bedg stopniowo wykazywaé
zanikajgcg warstwe obrébki.

Ze wzgledu na brak petnego pokrycia powierzchni obrébka
Dura-Bright® powierzchnie bedg wykazywac utlenianie lub stopniowe
gromadzenie sie pytu z hamulcow tarczowych w obszarze kotnierza
felgi.

Zdjecie 14-22 Zdjecie 14-23
Odbarwienia

Felgi Alcoa® poddane obrébce powierzchni Dura-Bright® zamontowane
na osiach z hamulcami tarczowymi mogg sie z czasem odbarwiac.
Brazowawe, miedziane lub ztotawe przebarwienia sg najczesciej
widoczne na felgach na przedniej osi w okolicach otworéw
wentylacyjnych w zaleznosci od kierunku toczenia. Odbarwienia sg
spowodowane osadzaniem sie na felgach pytu z klockéw hamulcowych
w trakcie hamowania.

Powyzsze zjawiska mogg by¢ bardziej widoczne po okresie zimowym
lub podczas dtuzszych przerw miedzy myciem felg. Zaleca sie czestsze
czyszczenie felg Srodkiem Dura-Bright® Wheel Wash do felg Alcoa®
Wheels, mydtem i wodg lub tagodnymi $rodkami myjacymi z kwasem.

Zdjecie 14-24

UWAGA

+ Takie zjawiska, tj. Slady serwisowania, uzytkowania, erozja i/lub przebarwienia nie sg objete gwarancja.

+ Korozja nitkowa (o wygladzie nitek lub waskich tuneli, powstajgca pod powierzchnig powtoki ochronnej w wyniku uszkodzenia obrébki
powierzchni) oraz pecherzenie i tuszczenie sie powtoki spowodowane utratg przylegania obrébki powierzchni s objete 60- miesieczng
gwarancjg od daty produkgji.

+ Wiecej informacji znajduje sie w Rozdziale 2 ,Ograniczona gwarancja”.

3. Dodatkowe zabiegi konserwacyjne

* Felgilub czedci felg, na ktérych widoczne sg opisane powyzej
zjawiska, moga wymagac dodatkowych zabiegéw konserwacyjnych.

+ Do usuwania pytu hamulcowego, rdzy i przebarwien zaleca sie
Srodek do mycia AlLclean i szczotke Albrush, tak jak w przypadku
zwyktych nieobrobionych powierzchni.

+ Srodek ALclean nie ma wplywu na obrébke powierzchni Dura-
Bright®, jesli jest uzywany okazjonalnie i w ograniczonym czasie.
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UWAGA

Nalezy przeczytac instrukcje bezpieczenstwa na
etykiecie butelki (1 1) lub kanistra (5 I lub 25 1) ALclean.

Karty charakterystyki substancji niebezpiecznych
sg dostepne za posrednictwem linku ,Dane
bezpieczenstwa (MSDS)" na dole zaktadki Czyszczenie:

i o
Zdjecie 14-25 Zdjecie 14-26
Alclean, butelka 11 ALbrush2, szczotka z miekkiego wiékna

ALclean i ALbrush sg dostepne u autoryzowanych dystrybutorow
Alcoa® Wheels.

Postepowanie:

—_

Przed czyszczeniem nalezy odczeka¢ do ostygniecia felg.

Temperatura felg nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

2. Jesdli sg, nalezy zdjac wszystkie ostonki z nakretek.

3. Piasekiinne zabrudzenia nalezy dokfadnie sptuka¢ wodg z weza
lub myjka cisnieniowa. Nie nalezy osuszac kota.

4. Niewielkg ilo$¢ (ok. 100 ml) nierozciericzonego ptynu AlLclean
nanies¢ na szczotke Albrush lub inng z miekknim wiosiem i
delikatnie umy¢ felge 2-3 razy z krétkimi przerwami o tacznej
dtugosci 2-3 minut.

5. Felge nalezy doktadnie sptukac duzg iloscig zimnej lub letniej wody.

6. Jesli pyt hamulcowy, Slady korozji i/lub odbarwienia nie zostaty
usuniete, nalezy powtorzy¢ kroki od 4 do 5.

7. Powyschnieciu felgi nalezy natozy¢ ostonki nakretek.

Do systematycznego mycia felg Dura-Bright ® nalezy stosowac preparat
Dura-Bright® Wheel Wash do felg Alcoa® Wheels lub mydta z woda, jak
opisano w Rozdziale 14.b.i.

Dodatkowe czynnosci konserwacyjne z uzyciem $rodka ALclean nalezy
wykonywac sporadycznie, jak opisano w krokach 1-7.


https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/czyszczenie.asp
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/gdzie-kupic.asp

14.c. Konserwacja felg Dura-Flange®

Felgi te s oznaczone literami ,,DF” lub ,,DD" po 6-cyfrowym numerze
seryjnym. Patrz Sekcja 4.d.

Na felgach Dura-Flange® znajdujg sie naklejki z niebieskim logo
Alcoa® Wheels (DF) lub z czarnym logo Alcoa® Wheels (DD) oraz dwie
dodatkowe naklejki o tresci Dura-Flange® Rim Wear Protected.

1. Felgi poddane obrébce kotnierza felgi Dura-Flange® sg objete
24-miesieczng gwarancjg na zuzycie, w wyniku ktérego powstaje
ostra krawedz wymagajaca serwisowania.

2. Lekkie zuzycie lub lekka korozja wzerowa nie sg objete gwarancja.
Patrz Rozdziat 13.g.iv.

3. W przypadku felg Dura-Flange® Alcoa® Wheels nie mozna
przeprowadzi¢ regeneracji kotnierza. Dotyczy to réwniez czynnosci
opisanych w Rozdziale 13.g.iii.

Powierzchnie felg poddanych obrébce Dura-Flange® mozna czysci¢
zgodnie z opisem w Rozdziale 14.a. w przypadku felg bez obrébki
powierzchni (DF) lub zgodnie z opisem w Rozdziale 14.b. w przypadku
felg poddanych obrébce Dura-Bright® (DD).

Zdjecie 14-27
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15. Felgi nienadajace sie do uzytku

Identyfikacja felg nienadajacych sie do uzytku oraz prawidtowa
utylizacja i recykling

Felgi Alcoa® Wheels sg wykonane z aluminium. Aluminium w prawie
100% podlega recyklingowi.

Felgi nienadajace sie do uzytku

Jesli kontrola wykaze, ze przez stan, w jakim sie znajduja, felgi nie
nadaja sie do uzytku, nalezy wycofac je z eksploatacji. Uszkodzenia,
takie jak pekniecia, korozja, owalizacja otworéw na Sruby i zuzyte
kotnierze to przyktady uszkodzen, ktére mogg spowodowac wycofanie
felgi z eksploatacji. Przyktady felg, ktére nalezy wycofac z eksploatacji,
mozna znalez¢ w Rozdziale 13 (Eksploatacja felg) niniejszego
podrecznika lub w podreczniku uzytkownika Rady ds. Technologii i
Konserwacji (TMC) dotyczacym felg i obreczy RP222.

Wiasciwa utylizacja i recykling

Nalezy przestrzegac lokalnych, regionalnych i krajowych przepiséw

dotyczacych ochrony $srodowiska w odniesieniu do felg nienadajgcych Zdjecie 15-1
sie do uzytkku. Firma Howmet gorgco zacheca do recyklingu felg, ktére

nie nadaja sie juz do uzytku. Przed oddaniem felg Alcoa® Wheels do

odpowiedniej firmy recyklingowej:

+ Nalezy doprowadzi¢ felge do stanu trwatej niezdatnosci do uzytku
i uniemozliwiajgcego jej naprawe, wywiercajac date w feldze lub
uzywajac palnika do wyciecia szczeliny w kotnierzu po otwartej
stronie felgi.

* Numer seryjny, kod daty i numer czesci nalezy usung¢, zamazac lub
w inny sposéb doprowadzi¢ do stanu, w ktérym beda nieczytelne.

+ Usuna¢ nalezy zawory, czujniki monitorowania cisnienia powietrza
w oponach (TPMS), ciezarki wywazajace i inne elementy. Nalezy
postepowac zgodnie z lokalnymi, regionalnymi i krajowymi
przepisami dotyczacymi ochrony Srodowiska w odniesieniu do
utylizacji tych komponentow.

Wedtug Komisji Europejskiej wszystkie felgi Alcoa® Wheels (numery
czesci i wykonczenia) sa klasyfikowane jako odpady inne niz
niebezpieczne i mogg by¢ utylizowane oraz poddawane recyklingowi.

Dziekujemy za wktad w ogéInoswiatowe wysitki na rzecz
zréwnowazonego rozwoju poprzez przywrocenie felg Alcoa® Wheels
do tancucha recyklingu, co zmniejsza ilo$¢ odpadéw na wysypiskach i
prowadzi do dalszych mozliwosci wykorzystania aluminium.
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16. Stownik najczesciej wystepujacych terminow
i wspotczynniki konwersji

16.a. Stownik najczesciej wystepujgcych terminow

15° Kat nachylenia stopek opony i powierzchni styku felgi ze stopka
uzywanych do felg bezdetkowych do pojazdéw przeznaczonych do
pracy pod srednim i duzym obcigzeniem.

CENTROWANIE NA PIASCIE - Sposéb mocowania kota, w ktérym felga
jest centrowana na piascie (montaz pojedynczy) lub obie felgi (montaz
blizniaczy) i przykrecane dwuczesciowymi nakretkami kotnierzowymi.

CENTROWANIE NA SZPILKACH | GNIAZDACH KULOWYCH - System
montazu felg wykorzystujacy szpilki i nakretki kulowe do centrowania
i przykrecania felg. Nie mozna ich stosowac do felg centrowanych na
piascie.

DC - Skrot od stéw drop center (zagtebienie felgi). Patrz,,ZAGLEBIENIE
FELGI" (grafika 16-1).

DISCMATE - Nylonowa tarcza chronigca felge przed korozjg
umieszczana miedzy piastg lub bebnem hamulca a felgg i/lub miedzy
dwiema felgami.

DEUGA NAKRETKA TULEJOWA - nakretka z dtugg tulejg (stuzgca do
wymiany), uzywana do przykrecania felg blizniaczych (patrz réwniez
KROTKA NAKRETKA TULEJOWA).

DOT - Skrét od Department Of Transportation, departament federalny
rzadu USA zajmujacy sie transportem.

DWUCZESCIOWA NAKRETKA KOENIERZOWA - Dwuczesciowy zespot
podktadki i nakretki, stosowany do przykrecania felg centrowanych na
piascie.

ET - Skrét od Einpresstiefe. Stosowany najczesciej na felgach stalowych.
Réwnoznaczny z odsadzeniem (lub odsadzeniem ujemnym). Patrz
ODSADZENIE UJEMNE.

FELGA - Cze$¢ dajaca podparcie dla opony.

FELGA BLIZNIACZA - Kazda felga, ktérej tarcze mozna zamontowaé
do tarczy drugiej, podobnej felgi, w wyniku czego powstaje zespot
blizniaczy z felgg zewnetrzng i wewnetrzng. Zobacz réwniez FELGA

POJEDYNCZA

FELGA TARCZOWA - Jednoczesciowy (kuty) lub dwucze$ciowy (spawany)
zespot tarczy i felgi.

fl 0z - Uncja ptynu, jednostka uzywana do pomiaru objetosci cieczy.

FMVSS - Federal Motor Vehicle Safety Standards - Federalne normy
bezpieczenstwa pojazdéw silnikowych (USA).

Ft-Ibs - Skrécone oznaczenie funtostopy, jednostka momentu
dokrecania.

FUNT - symbol Ib, jednostka masy
FUNTOSTOPY/NIUTONOMETRY - Jednostka momentu dokrecania

uzywanego do dokrecania nakretek lub innych czesci. Wartos¢
momentu dokrecania mozna mierzy¢ kluczem dynamometrycznym.

GARB ZABEZPIECZAJACY - Niewielka wypuktos¢ znajdujgca sie
ponizej powierzchni styku stopki z felga, przy zagtebieniu felgi. Garb
uniemozliwia zeslizgniecie sie stopki opony w miejsce zagtebienia
felgi w pojazdach z niskim ci$nieniem w oponach lub spuszczonym
powietrzem w oponach.

HDS lub POLOWA PODWOJNEGO ODSTEPU - Pomiar stosowany do
felg w montazu blizniaczym. Potowa odlegtosci miedzy dwiema osiami
symetriiblizniaczego zespoty opony i felgi. Wymiar ten ma takg sama
wartos$¢, jak ODSADZENIE DODATNIE (patrz grafika 16-1).

HMA - Skrét od Halber Mittenabstand. Skrét niemiecki oznaczajacy
potowe podwojnego odstepu, patrz ,HDS" (rysunek 16-1).

in. - Skrét oznaczajacy cale (pomiar odlegtosci). 1 cal to 25,4 mm.

JEDNOCZESCIOWA NAKRETKA KOENIERZOWA - Jednoczesciowy zespot
podktadki i nakretki, niezalecany do montazu felg Alcoa® Wheels.

kg - Skrét od kilograma, jednostki masy, réwnej 1000 gramow.

KOENIERZ FELGI - Cze$¢ felgi wystajaca ponad jej powierzchnie,
umozliwiajgca utrzymanie stopki opony.

KOMORA POWIETRZNA - Przestrzen zamknieta miedzy opong i felga.
kPa - Skrét od kilopaskala, jednostki cisnienia (100 kpa = 1 bar).

KROTKA NAKRETKA TULEJOWA - Zmodernizowana nakretka z krétkg
tuleja, uzywana do przykrecania felg pojedynczych. Patrz réwniez
DEUGA NAKRETKA TULEJOWA.

Ib - Symbol funta, jednostki masy.

MAKSYMALNE CISNIENIE - Najwyzsza dopuszczalna warto$¢ ciénienia,
mierzona w temperaturze otoczenia, wynoszacej okoto 20°C (Celsius)
lub 68°F (Fahrenheit).

mililitr - ml, 1000 mililitréw to 1 litr, pomiar objetosci cieczy.
mm - Skrét od milimetra mm = 1 metr.

MOMENT DOKRECANIA - Sita uzyta do dokrecenia nakretek. Zazwyczaj
podawana w niutonometrach lub funtostopach i mierzona za pomoca
klucza dynamometrycznego. Pomiar momentu dokrecania.

NAKRETKA WEWNETRZNA - Nakretka stosowana do montazu felgi
wewnetrznej w systemie centrowania felg blizniaczych na szpilkach. Nie
mozna jej stosowac do felg centrowanych na piascie.

NAKRETKA ZEWNETRZNA - Nakretka stosowana do montazu felgi
zewnetrznej w systemie centrowania felg blizniaczych na szpilkach,
wkrecana w nakretke wewnetrzng. Nie mozna jej stosowac do felg
centrowanych na piascie.

NIUTONOMETRY/FUNTOSTOPY - Jednostka momentu dokrecania
uzywanego do dokrecania nakretek lub innych czesci. Wartos¢
momentu dokrecania mozna mierzy¢ kluczem dynamometrycznym.
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Nm - Skrét od niutonometra, jednostki momentu dokrecania.

OBSZAR TARCZY - Pionowa cze$¢ felgi, ktéra podtrzymuje obrecz i
jest potaczonal/licowana z piastg lub tarczg drugiej felgi w przypadku
montazu blizniaczego (patrz grafika 16-1).

ODSADZENIE - Nazywane réwniez ODSADZENIEM UJEMNYM, patrz
zaréwno ODSADZENIE UJEMNE, jak i ODSADZENIE DODATNIE (patrz
grafika 16-1).

ODSADZENIE UJEMNE LUB ODSADZENIE - Odlegto$¢ miedzy
powierzchnig montazowg felgi a jej ptaszczyzng symetrii, gdy
ptaszczyzna symetrii znajduje sie wewnatrz powierzchni montazowe;j.
Miara stosowana w montazu pojedynczym. Miara podawana w
milimetrach lub calach (patrz grafika 16-1).

ODSADZENIE DODATNIE - Odlegto$¢ miedzy powierzchnig montazu
felgi i ptaszczyzng symetrii felgi, gdy ptaszczyzna symetrii znajduje sie
na zewnatrz ptaszczyzny piasty. Wymiar ten ma takg sama wartos¢,
jak POLOWA PODWOJNEGO ODSTEPU. Zobacz ,HDS" i ,HMA". Miara
podawana w milimetrach lub calach (patrz grafika 16-1).

ODWRACALNA - Okreslenie tarczy felgi, ktérg mozna odwréci¢ na
piascie bez zmiany potozenia ptaszczyzny symetrii felgi i opony.

OTWORY MONTAZOWE - Otwory w tarczy felgi, przez ktére przechodzi
Sruba (szpilka).

OTWOR CENTRALNY - Patrz ,OTWOR PIASTY” (grafika 16-1).

OTWOR PIASTY - Centralny otwdr tarczy felgi. Wymiary érednicy
podane sg w milimetrach lub calach (patrz grafika (16-1).

PCD - Pitch Circle Diameter, Srednica okregu przechodzacego przez
Srodek wszystkich otworéw mocujgcych felgi. Patrz ROZSTAW
OTWOROW MOCUJACYCH.

PLASZCZYZNA MONTAZU - Powierzchnia tarczy, powierzchnia
montazowa mocowania, Srednica powierzchni podparcia, czes¢
PLASZCZYZNY FELGI, ktéra styka sie z piastg lub bebnem hamulca lub
sgsiednig felgg w przypadku montazu blizniaczego (patrz grafika 16-1).

PLASZCZYZNA SYMETRII FELGI - Linia wzdtuz promienia felgi, réwno
oddalona od kotnierzy felgi.

POWIERZCHNIA STYKU FELGI ZE STOPKA - Powierzchnia wokét
zewnetrznej krawedzi felgi, ktora styka sig zzamontowang opong (2x)
(patrz grafika 16-1).

POWIERZCHNIE STYKU FELGI Z OPONA - CzeSci opony, ktére osadzajg
sie na na powierzchniach styku felgi ze stopka opony.

PSI - Skrét oznaczajacy funty na cal kwadratowy, pomiar cisnienia.

ROZSTAW OTWOROW MONTAZOWYCH - Odlegto$¢ miedzy $rodkami
otworéw montazowych felgi. Srednica podawana jest w milimetrach
lub calach (patrz grafika 16-1).

STRONA OTWARTA - Strona felgi znajdujgca sie po przeciwnej stronie
tarczy. Gteboka strona felgi, ktérg mozna zamontowac w uktadzie
blizniaczym.

STRONA ZAMKNIETA - Strona felgi, po ktérej znajduje sie tarcza, lub
powierzchnia felgi, ktérg mozna zamontowac w uktadzie blizniaczym.
Zobacz rowniez STRONA OTWARTA

SZPILKA - Gwintowany bolec wystajacy z powierzchni piasty, do ktérego
za pomocg nakretek przykrecane sg felgi (patrz grafika 16-1)

TPMS - skrét od Tyre Pressure Monitoring System (system
monitorowania cisnienia w oponach) jest to elektroniczny systemem
przeznaczony do monitorowania ci$nienia powietrza w oponach.

WYPUST CENTRUJACY lub WYPUST/CZOP - Uniesione powierzchnie/
czesci na piascie uzywane do centrowania felgi centrowanej na piascie.

ZAGLEBIENIE FELGI - Zagtebienie lub centralna czes¢ felgi,
umozliwiajgce montaz opon bezdetkowych (patrz grafika 16-1).



16.b. Najczesciej wystepujgce terminy

Kotnierz felgi
Powierzchnia styku felgi ze
stopkg opony

Garb zabezpieczajacy
Powierzchnia tarczy
Szpilka

Dwuczesciowa nakretka
kotnierzowa

7. Rowek w piascie

8. Pfaszczyzna montazu

9. Komora powietrzna

10. Zagtebienie felgi

11. Powierzchnia styku felgi ze
stopka opony

N =

o v AW

<«—— Odlegto$¢ miedzy oponami blizniaczymi  —

<+«—— dodatnie felgi —»

Odsadzenie

(HDS, HMA)

Ptaszczyzna symetrii felgi

Grafika 16-1

16.c. Wspotczynniki konwersji

Cale na milimetry
Cale x 25,4 = Milimetry

Milimetry na cale
Milimetry x 0,03937 = Cale

Mililitry na uncje ptynu (UK)
ml x 0.035195065 = fl 0z (UK)

Uncje ptynu (UK) na mililitry
Fl 0z (UK) x 2.841.307 = millilitres

Mililitry na uncje ptynu (US)
ml x 0.03381402 = fl 0z (US)

Uncje ptynu (US) na milimetry
Fl 0z (US) x 2.957.353 = milimetry

Bar na kPa
Bar x 100 = kPa

kPa na Bar
kPa x 0.01 = Bar

psi na kPa
psi x 68.948 = kPa

kPa na psi
kPa x 0.145 = psi

!

Odsadzenie
14— ujemnefelgi —»

(Odsadzenie, ET)

Plaszczyzna symetrii felgi

Funty na Kilogramy
Funty x 0.4536 = kg

Kilogramy na Funty
kg x 22.046 = Pounds

|
|
I
|
I
! Otwor piasty
|
|
|
|
I

Rozstaw
otworéw

mocujgcych

Funtostopy na niutonometry

Ft-Ibs. x 135.582 = Nm

Niutonometry na funtostopy

Nm x 0.737562 = Ft-Ibs.
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17. Linki i odnosniki

s =
5 B, N ALCOA
‘ WIWHST | WARRANTY

Dura-Flange®
Rim Wear Protected

FOR ALCOA®™ WHEELS LIMITED WARRANTY

> Podrecznik serwisowy > Ograniczona gwarancja

Alcoa® Wheels

> Ogolna broszura > Gdzie kupic

ACCESSORY &
MAINTENANCE PRODUCTS
arrres el FOR ALCOA® WHEELS
> Ulotka dot. czyszczenia > Akcesoria i produkty do konserwacji

£ Voulube &
[=]

>YouTube

<50
”~

> Specyfikacja techniczna
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https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Service-manual-for-Alcoa-Wheels-PL.pdf
www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-General-Brochure-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Cleaning-leaflet-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Limited-warranty-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/gdzie-kupic.asp
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Accessories-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Specification-Sheet-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Service-manual-for-Alcoa-Wheels-PL.pdf
www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-General-Brochure-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Cleaning-leaflet-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Limited-warranty-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Accessories-PL.pdf
www.youtube.com/playlist?list=PLZ-kj5DYAzZgaSVYQ8MukUP3NYA1hgO66
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Service-manual-for-Alcoa-Wheels-PL.pdf
www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-General-Brochure-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Cleaning-leaflet-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Limited-warranty-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/gdzie-kupic.asp
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Accessories-PL.pdf
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Specification-Sheet-PL.pdf
www.youtube.com/playlist?list=PLZ-kj5DYAzZgaSVYQ8MukUP3NYA1hgO66
www.youtube.com/playlist?list=PLZ-kj5DYAzZgaSVYQ8MukUP3NYA1hgO66
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/gdzie-kupic.asp
https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/pl/pdf/Alcoa-Wheels-Specification-Sheet-PL.pdf

18. Kontakt

Fleet Service Center Europe

Howmet-Kofém Ltd.

Howmet Wheel Systems

1-15 Verseci Ut

H-8000 Székesfehérvar, Hungary

Email: fleet@howmet.com
Web:  www.alcoafleet.eu
Tel: +36 22 531 841

Alcoa® Wheels

The Global Leader in Forged Aluminium Wheets

Niniejszy podrecznik serwisowy moze nie odzwierciedla¢ najnowszych rozwigzan i doktadno$¢ zawartych w nim informacji nie jest gwarantowana.
Howmet Aerospace zastrzega sobie prawo do zmiany informacji zawartych w niniejszym podreczniku serwisowym, w tym charakterystyki

technicznej i konstrukgji kot Alcoa® Wheels.

Wydrukowano w UE 2021

Marketing and Sales Europe

Howmet-Kofém Ltd.

Howmet Wheel Systems

1-15 Verseci Ut

H-8000 Székesfehérvar, Hungary

Email:  info.wheels@howmet.com
Web:  www.alcoawheelseurope.com

Global contact
www.alcoawheels.com
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© 2021 Howmet Aerospace Inc. lub podmiot stowarzyszony Howmet Aerospace Inc.

! Znaki towarowe Alcoa sg wtasnoscig firmy Alcoa USA Corporation i sg uzywane

przez firme Howmet Aerospace Inc. i jej spotki zalezne na podstawie licencji Alcoa USA
Corporation.
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