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1. Manual

Las féljande anvisningar noggrant. Denna manual bor sparas for senare anvandning. Denna manual ger detaljerad

information och finns tillganglig online pa var webbplats.

Denna manual galler for Alcoa®-falgar tillverkade av Howmet-Kofém Kft. ("Foretaget") som anges i det aktuella europeiska

specifikationsbladet for Alcoa®-falgar eller aldre generations hjul fran tidigare publikationer av specifikationsblad.
Papperskopior kan ocksa erhallas fran Howmet Wheel Systems och auktoriserade distributérer av Alcoa®-falgar pa begaran. Kontakta

din regionala Howmet Wheel Systems-anlaggning.

2. Begransad garanti for Alcoa®-falgar’

(april 2020)

Denna begransade garanti galler for Alcoa®-falgar, inklusive

smidda aluminiumfalgar for medeltunga och tunga lastbilar,
lastbilsslap, bussar, husbilar eller husvagnar ("Falgar") och Howmet
yt- eller falgflansbehandlingar som appliceras pa falgarna. De
garantier som anges i detta dokument galler for alla Alcoa® falgar
("Falgar") som tillverkas av Howmet och saljs av Howmet eller dess
auktoriserade distributor till en ursprunglig kdpare av falgen eller till
slutanvandaren av falgen.

Howmet garanterar att falgen ar fri fran defekter i material och
utférande under 60 manader fran tillverkningsdatumet som anges
pa falgen, forutsatt att Howmet inte garanterar mot och inte tillhan-
dahaller atgarder for immateriella kosmetiska defekter sasom
mindre missfargning, poleringsmarken eller hack.

Howmet atar sig, att utan kostnad, reparera eller byta ut ett hjul
som inte fungerar vid normal anvandning (se kvalifikationerna
nedan) pa grund av defekter i material och utférande. Howmet
garanterar Alcoa Dura-Flange® falgflansbehandling mot slitage som
skapar en skarp kant som skulle krava underhall i 24 manader fran
det tillverkningsdatum enligt vad som visas pa falgen. Howmet
garanterar Alcoa Dura-Bright® ytbehandlingar mot:

(i) filiform korrosion (mask- eller harliknande linjer, under
ytskyddsbehandlingen och som harror fran skador pa
ytbehandlingen); och

(i) blasbildning eller flagning pa grund av att ytbehandlingen har
forlorat sin vidhaftningsformaga.

For ovanstaende Alcoa Dura-Bright® ytbehandling géller en garanti
pa 60 manader fran tillverkningsdatum enligt vad som anges pa
falgen. Om Alcoa Dura-Flange® kantflansbehandling eller om Alcoa
Dura-Bright® ytbehandling misslyckas vid normal anvandning eller
om service (se avsnittet om kvalifikationer nedan) inte uppfyller
ovanstaende garantier for en falg, atar sig Howmet att utan kostnad
ersatta falgen med en likadan eller liknande falg. Falgbyte omfattar
inte byte av delar som tillverkats av tredje part, som dacktryckso-
vervakningssystem och ventilfilter. Reparation eller utbyte, enligt
bestammelserna i denna begransade garanti, ar foremal for
efterlevnad av Howmets process for godkannande av returmaterial.

Kvalifikationer:

Howmet ar inte ansvarigt for, garanterar inte och kommer inte att
reparera eller byta ut eller géra justeringar med avseende pa nagot
hjul eller yt- eller falghornsbehandling pa ett sadant hjul som har
utsatts for felaktig anvandning, missbruk eller felaktig modifiering,
inklusive foljande:

(@) Anvanda ett dack som ar 6verdimensionerat enligt de
standarder som rekommenderas av Tyre and Rim Association,
Inc. eller andra erkanda dack- och falgorganisationer, t.ex.
ETRTO (Europa);

Underlatenhet att montera, anvanda och underhalla

falgar i strikt verensstammelse med alla tillampliga lagar,

férordningar, koder och branschstandarder;

(c) Belastning av hjulet utéver den tillampliga maximala

hjulbelastningen som anges av Howmet;

Pumpa dack 6ver det tillampliga maximala tryck som anges av

Howmet;

(e) Med undantag for vad som tillats i servicehandboken for
Alcoa®-falgar ("Servicehandbok"), far falgens ursprungliga skick
inte andras genom modifiering eller genom att det utsatts for
nagon bearbetning eller férandring, som svetsning, riktning,
malning, belaggning, installation av en ny dackventil eller
varmebehandling;

(f) Olyckor eller onormala eller svara driftsforhallanden, inklusive
och utan begransning dackbrander, bromsbrander, kraftiga
slapningar eller lasningar i bromssystemet eller kérning med
punkterat dack;

(g) Underlatenhet att folja underhall, instruktioner eller varningar

som anges i servicehandboken, tekniska bulletiner eller annan

litteratur for falgar. Rekommenderat underhall omfattar, utan
begransning, anvandning av korrekt vridmoment, regelbunden
rengoring, polering, byte av ventil, kontroll av falgflansens
slitage och foljande underhallsprocedurer for falghornet

samt regelbunden kontroll av dack och systemkomponenter

som ar anslutna till falgen med avseende pa skador och I6sa

falgmuttrar;

Spar, repor och andra ytflackar till foljd av vanvard, vagsalt,

svara forhallanden, felaktigt underhall, rengéring, vagskrap,

trottoarkanter, olyckor eller drift;

(i) Slitage pa falgflans (om inte falghornet har behandlats med
Dura-Flange®);

() Anvanda spacer eller adapter av nagot slag;

(k) Skador pa ytan vid dackmontering och montering av falgen
[eller] av falgen pa fordonet pa grund av anvandning av
felaktiga verktyg eller balansering med hjulvikter;

() Skador till féljd av rengoring med starka kemikalier (syror eller
alkalier) eller slipmedel, t.ex. slipborstar, stalull eller skurplattor;
eller

(m) fortsatt anvandning av en falg efter upptackt av en defekt.
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- Namnet "ALCOA" och den geometriska symbolen dr registrerade varumdrken som tillhér Alcoa USA Corporation och dr licensierade till Howmet

Aerospace Inc. och dess dotterbolag.


https://www.alcoawheels.com/alcoawheels/europe/sv/pdf/Service-Manual-for-Alcoa-Wheels-SV.pdf

DET FINNS INGEN GARANTI FOR ATT FALGEN SKA VARA SALJBART
ELLER AV TILLFREDSSTALLANDE KVALITET ELLER LAMPLIGT

FOR NAGOT SARSKILT ANDAMAL, OCH DET FINNS INTE HELLER
NAGON ANNAN UTTRYCKLIG GARANTI, FORUTOM SADAN SOM
UTTRYCKLIGEN ANGES HARI. ALLA VILLKOR ELLER GARANTIER
SOM FOLJER AV TILLAMPLIG LAG AR, | DEN UTSTRACKNING SOM
LAGEN TILLATER, UNDANTAGNA | SAMBAND MED FORSALJNING
AV FALGAR. MED UNDANTAG FOR SADANT ANSVAR SOM INTE
KAN UTESLUTAS ELLER BEGRANSAS ENLIGT TILLAMPLIG LAG, SKA
HOWMET INTE VARA ANSVARIGT FOR NAGRA OFORUTSEDDA
SKADOR, FOLJDSKADOR, INDIREKTA ELLER SARSKILDA SKADOR
FOR OVERTRADELSER MOT GARANTIN. HOWMETS ANSVAR OCH
DEN ENDA GOTTGORELSE SOM AR TILLGANGLIG FOR DEN PART
SOM MED RATTA ABEROPAR GARANTIN AR BEGRANSAD TILL
REPARATION ELLER UTBYTE AV FALGEN ENLIGT VAD SOM ANGES |
DENNA BEGRANSADE GARANTI.

DENNA BEGRANSADE GARANTI GALLER INTE OCH HOWMET
LAMNAR INGEN SOM HELST GARANTI MED AVSEENDE PA

VAROR SOM TILLVERKATS AV TREDJEPARTSLEVERANTORER, SOM
DACKTRYCKSOVERVAKNINGSSYSTEM OCH VENTILFILTER. ALLA
GARANTIER MED AVSEENDE PA SADANA VAROR AR BEGRANSADE
TILL DEM SOM ERBJUDS AV SADANA LEVERANTORER OCH AR
OVERFORBARA.

Denna begransade garanti ska anvandas tillsammans med service-
handboken och rengdringsvagledningen for Dura-Bright®-falgar.
Servicehandboken innehaller viktig sékerhetsinformation och
varningar. Underlatenhet att lasa och forsta
denna information kan leda till allvarliga
personskador eller dédsfall.

Den senaste versionen av den begransade
garantin finns har

Servicehandbok och rengdringsvagledning finns
tillgangliga pa www.alcoafleet.eu eller genom
att kontakta Howmet Wheel Systems Europe pa
adressen nedan:

Howmet-K6fém Ltd.
Servicecenter for fordonspark
1-15 Verseci Ut

H-8000 Székesfehérvar
Ungern

Varning

Falgar som inte ar korrekt monterade eller underhalina kan vara osakra.

Underlatenhet att folja korrekt falginstallation eller underhall kan leda till personskada eller dodsfall.

Folj de anvisningar for montering och underhall av falgar som finns i denna servicehandbok for Alcoa®-falgar.

For den senaste uppdateringen av servicehandboken och andra
anvandbara dokument, kontakta din Howmet Wheel Systems-an-
laggning eller ga till webbsida

Publikationer tillgangliga for nedladdning fran Howmet:
+ Servicehandbok for Alcoa®-falgar

+ Specifikationsblad for Alcoa®-falgar

+ Rengoring av Alcoa®-falgar

+ Allman broschyr for Alcoa®-falgar

+ ...och manga andra

Information tillganglig via industrin:

DIN (Tyska institutet for standardisering)
Information finns pa www.din.de/en

ETRTO (European Tyre and Rim Technical Organisation) Information
finns pa www.etrto.org

EUWA (Association of European Wheel Manufacturers) Information
finns pa www.euwa.org

ISO (Internationella standardiseringsorganisationen) Information
finns pa www.iso.org

JATMA (Japan Automobile Tyre Manufacturers Association)
Information finns pa www.jatma.or.jp

SAE International (Society of Automotive Engineers) Information
finns pa www.sae.org

TIA (Dackindustrins branschorganisation)
Information finns pa www.tireindustry.org

TMC (Technology and Maintenance Council) Information finns pa
http://tmc.trucking.org

TRA (Tire and Rim Association) Information finns pa www.us-tra.org


http://www.alcoafleet.eu
https://www.alcoawheels.com/europe/sv/produktdokumentation/

3. Sakerhet

Slanglésa hjul och déck kréver lika mycket omsorg. Aven om
c slanglésa enheter har farre delar an hjul med flera delar, kraver de
Var n l ng A fortfarande respekt och korrekt hantering.
Var sarskilt uppmarksam under viktiga steg:
+ Borttagning av dack och hjulenheter fran fordon
+ Demontering av dack fran falg
* Inspektioner av falgar
+ Montering av dack pa falg
+ Pumpning av dack

* Hantering och forvaring av uppblast enhet
* Montering av enheten pa fordonet

Ett uppblast hjul och dack innehaller tillrackligt med lufttryck
for att orsaka en explosiv separation.

Osaker hantering eller underlatenhet att folja godkanda
monterings- och demonteringsprocedurer kan leda till
allvarliga personskador eller dodsfall.

Studera, forsta och folj anvisningarna i denna handbok.

Sakerhets- och serviceinformation finns latt tillganglig. Tillverkare av

Sakerhet ar allvarligt och berér alla. Forsok inte utfora service pa falgar, dack och serviceutrustning erbjuder servicehandbdcker och
nagon hjulmontering utan lamplig utbildning. annat utbildningsmaterial. Hall dig uppdaterad om korrekta

procedurer och hall aktuellt instruktionsmaterial lattillgangligt i
Korrekt utrustning ar viktigt. Se till att ha de rekommenderade verkstaden. Studera sakerhets- och serviceinformation och tillampa
verktygen och utrustningen till hands och anvand dem enligt deniarbetet.

tillverkarens anvisningar.

Statistik visar att i de flesta branscher dr det i véirsta
fall bara en av 1000 allvarliga olyckor som leder

till dodsfall. Men néir olyckan involverar ddck och

hjul dr statistiskt sett en av tio allvarliga olyckor en
dédsolycka. Det dr 100 gdnger vanligare én i de flesta

andra branscher. 1 av 1000 1av10
TYPISK BRANSCH SERVICEBRANSCHEN

Figur 3-1

Inledning

Som den ledande tillverkaren av aluminiumfalgar utvecklade vi Hitta den som finns narmast dig har:
transportbranschen med den férsta smidda aluminiumfalgen 1948
och har uppfunnit den pa nytt sedan dess. Mer information finns Alcoa®-falgar ar ett varumarke och en produkt
pa var webbplats: www.alcoawheelseurope.com som tillhor affarsenheten Howmet Wheel
Systems, som ingar i Howmet Aerospace Inc. (tidigare kant som
Alcoa®-falgar ar den basta I6sningen for ditt foretag. Vi erbjuder Alcoa Inc.).

smidda aluminiumfalgar i ett brett urval dimensioner. Vara
hogkvalitativa Alcoa®-falgar kan valjas i lastbils-, buss- och sldpvagn-
stillverkarnas tillvalsbocker och de ér tillgangliga via vart breda
natverk av auktoriserade distributérer av Alcoa®-falgar.



4. Val av falg

4.a. Specifikationsblad fér Alcoa®-falgar

Falgspecifikationerna som anges i specifikationsbladet kan komma
att andras utan foregaende meddelande. For information se
senaste "Specifikationsblad" for Alcoa®-falgar,
kontakta Howmet Wheel Systems eller en
auktoriserad distributor av Alcoa®-falgar. For att
se eller ladda ned dokumentet, ga till:

Specifikationsbladet fér Alcoa®-falgar hjul

innehaller aktuell tillganglighet for delnummer och fullstandiga
specifikationer som hjulets dimension, offset (ET), halv dubbel
distans (outset) och lastklass. Det rekommenderas att spara gamla
specifikationsblad for senare referens.

4.b. Axlar utrustade med skivbromsar

De flesta Alcoa®-falgar har en skyddad eller utvandig ventilkon-
struktion som minskar risken for att frammande féoremal som
stenar som kommer in i det inre hjulomradet kan tas upp av
ventilen under rotation. Foremal som traffar det statiska bromsoket
pa ett skivbromssystem kan leda till skador pa ventilen eller
bromsoket. Foremal som fastnar mellan det statiska bromsoket
och det roterande hjulet kan ocksa leda till skador och att hjulet gar
sonder i fortid.

Figur 4-1 Utvandig ventil

Obs: Dura-Bright®-falgar tillverkade efter november 2002 har ett
artikelnummer fér Alcoa®-falgar som slutar med "DB". Dura-Bright®
ytbehandling finns tillganglig for de flesta hjulstorlekar.

Obs: Dura-Flange®-falgar har artikelnumret fér Alcoa®fagar som
slutar med "DF". Dura-Flange® falghornsbehandling ar ocksa
tillganglig pa Dura-Bright® ytbehandlade Alcoa®-falgar.

Obs: artikelnumret for Alcoa®-falgar som slutar med "DD" anger en
Dura-Bright® och Dura-Flange® ytbehandlad falg.

Europa:

Alla nu tillverkade 22,5" och 19,5" Alcoa®-félgar har en skyddad
eller utvandig ventilkonstruktion som kan monteras pa axlar
med skivbromsar. Vissa 17,5" Alcoa®-falgar har inte en skyddad
ventilkonstruktion (indtriktad ventil) och kan endast monteras pa
axlar med trumbromsar. Se specifikationsblad for Alcoa®-falgar.

Asien, Latinamerika och Oceanien:

Kontakta den regionala Howmet-organisationen for information
om anvandning av hjul med inatriktad ventil med skivbromsdrivna
fordon eller skivbromsdrivna axlar.

Figur 4-2 Indtriktad ventil




4.c. Allmanna egenskaper

Hjulmaterial: smidda aluminiumlegeringar

Godkannande av:

LBF, TUV, KBA, JWL-T och alla europeiska tillverkare av MD- och HD-nyttofordon, INMETRO

Certifikat fran: ISO 14001: 2015 (miljéledningssystem)
IATF 16949: 2016 (kvalitetsledningssystem)
Dackstorlekar: Alla ETRTO-godkanda storlekar

Maximalt inflationstryck:

900 kPa, 130 psi (kall), om inget annat anges

Muttrar: 2-delad mutter eller 2-delad mutter med hylsa enligt DIN 74361-3
Montering: Navcentrering enligt DIN 74361-3 standarder
Vridmoment for ventil: 12 till 15 Nm (9 till 11 Ft-Lb)

Vridmoment for hjulmutter:
Tillganglighet falgar:

4.d. Identifiering av Alcoa®-falgar

Sedan 1977 har alla Alcoa ® hjul identifierats med en rullstampel
som visar hjulets lastklass, maximalt lufttryck, tillverkningsdatum,
artikelnummer, hjulbeskrivning och markningsbeteckningen for
United States Department of Transportation (DOT).

Fore juni 1996 hade alla Alcoa®-falgar for tunga fordon identifika-
tionssymbolen Alcoa® [symbol Alcoa® identifikation] pa utsidan

av skivan nara handhalet i linje med ventilens placering. Denna
markning fasades ut pa falgar till tunga fordon tillverkade efter juni
1996.

Identifiering av Alcoa®-fagar ar vanligtvis placerad 180 grader fran
ventilskaftet pa den 6ppna sidan av falgen.

VIKTIGT

Falgmarkningen maste vara lasbar. Falgar skall tas ur drift och
skrotas om denna markning inte ar lasbar eller inte uppfyller
kraven.

Rekommenderas av fordons- eller axeltillverkaren
Genom alla fordonstillverkare eller auktoriserade distributdrer av Alcoa®-falgar

Alcoa®falgar kan ha markeringar i rullstdmpeln for att ange

certifiering i andra regioner enligt féljande:

+ Falgar som godkants av INMETRO, Instituto Nacional de
Metrologia, ar markta med symbolen [symbol INMETRO].

+ Falgar som godkants av det japanska transportministeriet
ar markta med symbolen [symbol Japanese Ministry of
Transportation].

Alla Dura-Bright® ytbehandlade falgar har bokstaverna "DB" efter
artikelnumret, t.ex. 839U513DB.

Alla Dura-Flange®-falgar har bokstaverna "DF" efter artikelnumret,
t.ex. 88U520DF.

Falgar som behandlats med bade Dura-Bright® och Dura-Flange®
har bokstaverna "DD" efter artikelnumret, t.ex. 88U513DD.

Alcoa® symbolidentifiering

N

Figur 4-4

Figur 4-3

Symbol INMETRO

Symbol Japanska transportministeriet

JUULr T

Grafik 4-5




Falgar tillverkade mellan 1996 och 2009

+ ALCOA® SMIDD

+ MAX BELASTNING 3550 kg (hjulets belastningsklass)

+ MAX KPa 952 (maximalt uppblasningstryck)

T-DOT (FMVSS 120-beteckning)

+ JWL-T (symbol for japanskt slagprov)

TILLVERKAD | UNGERN (kan aven vara: JAPAN / MEXIKO / USA)
021703 (tillverkningsdatum manad/dag/ar, i detta fall 17 februari
2003) (fore 2000 kan hjulen endast ha manad/ar)

DEL NR 874503 (delnummer)

+ 22.5X7.50 15° DC (falgstorlek for slanglosa dack for tunga fordon)
+ 1 (2 eller 3) (férpackningslinje)

Falgar tillverkade mellan 2009 och 2012

+ ALCOA® SMIDD

* MAX LAST 4500 kg (9920 LB) (hjulets belastningsgrad)

+ MAXTRYCK. 900 kPa (130 PSI) (maximalt uppblasningstryck)

UNGERN (tillverkad i...) (kan aven vara: JAPAN / MEXIKO / USA)

112309 (tillverkningsdatum manad/dag/ar, i detta fall 23 november

2009)

* DEL NR 812522DB (delnummer)

+ 22,5X 11,75 - 0 (hjulstorlek och offset (ET) eller halv dubbel distans
(outset))

+ T-DOT (FMVSS 120-beteckning)

+ JWL-T (symbol for japanskt slagprov)

Bild 4-7
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Falgar tillverkade mellan 2012 och 2017

+ 22.5X9.00 - 176 (hjulstorlek och offset (ET) eller halv dubbel
distans (outset))

+ MAXLAST 4125 kg (9090 LB) (hjulets belastningsgrad)

+ MAXTRYCK. 900 kPa (130 PSI) (maximalt uppblasningstryck)

+ ALCOA® SMIDD

» TILLVERKAD | UNGERN (tillverkad i...) (kan aven vara: KINA /
JAPAN / MEXIKO / USA)

+ REG 000809/2012 (Inmetros registreringsnummer/ar)
(foregas av Inmetros logotyp)

+ T-DOT (FMVSS 120-beteckning)

* JWL-T (symbol for japanskt slagprov)

011416 (tillverkningsdatum manad/dag/ar, i detta fall 14

januari 2016)

* DEL NR 892510 (delnummer)

Bild 4-8

Falgar tillverkade fran och med 2017

+ 22.5X9.00 - 176 (hjulstorlek och offset (ET) eller halv dubbel
distans (outset))

+ MAXLAST 4125 kg (9090 LB) (hjulets belastningsgrad)

+ MAXTRYCK. 900 kPa (130 PSI) (maximalt uppblasningstryck)

* SMIDD

» TILLVERKAD | UNGERN (tillverkad i...) (kan aven vara: KINA /
JAPAN / MEXIKO / USA)

+ REG 000809/2012 (Inmetros registreringsnummer / ar
foreganget av Inmetro logotyp)

+ T-DOT (FMVSS 120-beteckning)

+ JWL-T (symbol for japanskt slagprov)

120516 (tillverkningsdatum manad/dag/ar, i detta fall 5

december 2016)

* DEL NR 892513DB (delnummer)

Bild 4-9



4.e. Tabell: matchning av dack och falg enligt ETRTO-standard

Innan du monterar ett dack pa en félg ska du kontrollera att dack- Kontakta Howmet Wheel Systems eller en auktoriserad distributér
och falgstorlek stdmmer dverens. av Alcoa®-falgar da:
+ Vissa falgdimensioner som anges i denna tabell kanske inte ar

Kontakta tillverkaren av dacket da: tillgangliga i vissa varldsdelar
+ Det kan finnas ytterligare matchningar mellan félg och dack som

inte visas har Observera:
+ Specifika dacktillverkare kan ha andra eller kompletterande + Belasta inte hjulet ver dess maximala belastningskapacitet

rekommendationer * Blas inte upp enheten utéver det maximala lufttryck som anges

pa rullstampeln. Se 4.d.

Matchningstabell for falgbredd till dack fér kommersiella fordon enligt ETRTO Standards Manual 2021

Dackstorlek / sektionskod Godkanda falgkonturer (matt i tum)

Normala sektionsstorlekar

8och 85 5.25 6.00 6.75
90ch 9,5 6.00 6.75
10 6.75 7.50
11 7.50 8.25
12 8.25 9.00
13 9.00 9.75

Serierna "70", "75", "80" och "90"

205 5.25 6.00 6.75
215 6.00 6.75

225 6.00 6.75

235 6.75 7.50

245 6.75 7.50

255 6.75 7.50 8.25
265 6.75 7.50 8.25
275 7.50 8.25

285 7.50 8.25 9.00
295 8.25 9.00

305 8.25 9.00

315 9.00 9.75

365 9.75 11.75 10.50*
375 9.75 11.75

445 13.00 14.00

605 18.00

*standardiserad av TRA for 365/70

Diagram 4-10
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Tabell: matchning av dack och falg (fortsattning)

"65"-serien
205
385
425
445
525
"60"-serien
265
285
295
305
315
555
"55"-serien
265
295
385
445
455
"50-serien"
355
375
445
"45-serien"
315
355
375
415
435
455
495

Diagram 4-11

6.00

11.75
12.25
13.00
16.00

7.50
8.25
9.00
9.00
9.00
16.00

8.25
9.00
11.75
14.00
14.00

11.75
11.75
14.00

9.75

11.75
11.75
13.00
14.00
14.00
16.00

6.75

12.25

13.00 14.00
14.00

8.25
9.00
9.75
9.75
9.75
17.00

9.75
12.25

15.00

12.25
15.00

12.25
14.00
15.00
15.00
17.00



Matchningstabell for falgbredd och dack for frirullande dack (FRT*) enligt ETRTO standardhandbok 2021

Dackstorlek / sektionskod Godkanda falgkonturer (matt i tum)

Normala sektionsstorlekar FRT

9.5 R 175 6.00 6.75
10 R 175 6.75 7.50
" R 225 7.50 8.25
12 R 225 8.25 9.00

"75"-serien FRT
215/75 R 175 6.00 6.75
235/75 R 175 6.75 7.50

"70"-serien FRT

245/70 6.75 7.50
255/70 R 225 6.75 7.50 8.25
265/70 R 175 6.75 7.50 8.25
265/70 R 195 7.50 8.25
275/70 R 225 7.50 8.25
285/70 R 195 8.25 9.00

"65"-serien FRT

205/65 R 175 6.00 6.75
385/65 R 195 11.75 12.25
425/65 R 225 12.25 13.00 14.00
445/65 R 225 13.00 14.00
"60"-serien FRT

255/60 R 195 750 8.25
275/60 R 195 8.25 9.00
"55"-serien FRT

265/55 R 195 8.25

385/55 11.75 12.25
425/55 R 195 13.00 14.00
"50"-serien FRT

435/50 14.00 15.00
"45"-serien FRT

445/45 R 195 14.00 15.00
455/45 R 225 14.00 15.00
"40"-serien FRT

365/40 R 195 11.75

455/40 R 225 15.00 16.00

FRT* eller frirullande dack: dack for tunga fordon som &r begransade till utrustning pa
icke-drivna axlar, exklusive framre styraxlar pa motorfordon.
Kalla: Europeiska tekniska organisationen for dack och falgar -Standardhandbok- 2021

Diagram 4-12

13



14

4.f.  Matning av hjul

4.f.i. Hur man mater minsta mittavstand (for dubbelmonterade falgar)

Minsta tilldtna mittavstand bestams av dacktillverkarna och kan
erhallas fran déacktillverkarnas handbdcker. For att avgdra om en
enhet med dubbla Alcoa®-falgar har tillrackligt minsta mittavstand
for de valda dacken, dubbla félgens halva dubbla avstand eller
outset-mattet pa de Alcoa®-falgar som anvands.

Om det dubbla halva dubbelavstandet eller outset-mattet ar lika
med eller storre an dacktillverkarens rekommendationer, kommer
det att finnas tillrackligt med minsta dubbelavstand. Hjulets halva

Mittavstand
Dackens frigdng

dubbla distans (outset) och offset (inset) anges for varje hjul pa
specifikationsbladet for Alcoa®-falgar.

Bade offset (inset) och halvt dubbelavstand (outset) pa falgar mats
fran falgens monteringsyta till falgens centrumlinje. Det ar viktigt att
halla ratt lufttryck i dacken och korrekta belastningsméarkningar for
att halla tillrackligt minimiavstand mellan dacken.

Fordonets frigdng

Dackets sektionsbredd

Navhal

Bultcirkel

Falgens utsida, eller halv dubbel distans
Falgens insida, eller offset

. Bakre utrymme

0. Dackets / falgens centrumlinje

S 0V XNV A WDN =

Alcoa®-falgar som kan monteras i dubbel position visar Half Dual
Spacing (HDS) bakom hjulets dimension (t.ex. 22.5 x 9.00 - 176) i
rullstdmpeln. Detta innebar att HDS 176 mats i millimeter.

HMA: forkortning av Halber Mittenabstand, anvands vanligen pa
tysktillverkade falgar, star for Half Dual Spacing (HDS).

Figur 4-13

DUBBEL MONTERING

Montera INTE félgar med ett annat Half Dual Spacing (HDS), om inte

tillverkaren av fordonets eller sldpvagnens axel har godkant detta:

+ Montera aldrig falgar med ett mindre halvt dubbelt avstand
eftersom det finns risk for att dacken "kysser" i belastat tillstand.
Detta genererar varme och kan leda till att dacken spricker.

+ Montering av falgar med ett mindre halvt dubbelavstand minskar
sparvidden. Fordonets stabilitet och/eller fiadringskomponenter
kan aventyras, sarskilt vid lastning eller i kurvor.



4.f.ii. Hur man mater offset (fér enkelmonterade hjul)

Mattet for offset (ET) bestéams av fordons- eller (slapvagns-) Alcoa®-falgar som endast kan monteras i ett enda lage, visa
axeltillverkaren och kan erhallas fran fordons- eller axeltillverkarens offset (eller inset) efter hjuldimension (t.ex. 22,5x 11,75 -120) i
handbdcker. For att avgdra om falgen matchar rekommenderat rullstampeln. Detta innebar att offset ar 120 matt i millimeter.
offset (ET) for en fordons- eller slapvagnsaxel, se specifika-

tionsbladet for Alcoa®-falgar. ET: forkortning av Einpresstiefe, anvands ofta pa tysktillverkade

falgar, star for offset (eller inset).

e Féilgens (dickets) centrumlinje

%

a) Falgens (dackets) centrumlinje
b) Monteringsflans, falgskiva o
c) Offseteller inset: avstand mellan falgens

A
\

Offset (mm)

centrumlinje och monteringsflansen matt i

millimeter o

Monteringsflins

K

Figur 4-14

ENKELMONTERING Offset / inset hogre / lagre
Montera INTE félgar med en annan offset (eller inset), om inte + Enandring av dackets/falgens centrumlinje kommer att férdela
tillverkaren av fordonets eller sldpvagnens axel har godkant detta: belastningen pa lagren pa ett annat satt. Det kan forkorta
montera t.ex. inte 22,5 x 11,75 med offset (eller inset) 120 pa axeln livslangden eller orsaka fel pa lagren. Det kan generera varme till
dar offset 135 ar det ena eller det andra lagret och orsaka eller antdnda en brand.
standard, eller passar inte 22,5 x 11,75 med offset 135 dar offset + Geometrin for axlarnas inriktning kan paverkas och orsaka olika
120 &r standard. mandverbarhet fér fordonet.
Offset / inset hogre Offset / inset lagre
+ Falgen eller dacket kan komma i kontakt med delar av bromsar, * Hjulets dackmontering kan éverskrida den tillatna maximala

styrning, fiadring eller chassi. Detta kan leda till punktering, fordonsbredden, vilket strider mot vag- och trafikbestammelser.

skador pa komponenter och risk for olyckor med personskador
eller dodsfall som foljd.

+ Fordonets stabilitet och/eller fiddringskomponenter kan
aventyras, sarskilt vid lastning eller i kurvor.

Observera:

Offset (Inset) + falgskivans tjocklek = Halvt dubbelt avstand (Outset). For referens se specifikationsblad for Alcoa®-falgar eller specifika-
tionsblad for andra stal- eller legeringsfalgar om sadana anvands.

15



4.g. Blandad anvandning av Alcoa®-falgar

Andringar i konstruktion och specifikationer kan resultera i en
blandning av Alcoa®-falgar pa ett fordon eller en axel.

Vid blandning av Alcoa®-falgar pa en axel maste falgens dimension,
bulthalsdiameter och offset for enkelmontering eller halvt dubbelt
avstand for dubbelmontering matcha varandra.

Hjulens kombinerade belastningsgrad maste uppfylla eller
Overstiga axelns belastningsgrad. Konsultera fordonets - eller axelns
specifikation.

Lastbilar, bussar och slapvagnar kan ha en mangd olika hjulbelast-
ningsklasser pa ett fordon. Det ar obligatoriskt att respektera
fordonets eller axelns OEM- homologering samt lokal och nationell
vagfordonslagstiftning.

4.h. Blandad anvandning av Alcoa®-falgar och stalfalgar

Alcoa®-falgar kan drivas i dubbel montering med en stalfalg
monterad i det inre laget. Om en innerfalg av stal anvands maste
man vara mycket noga med att montera bada falgar korrekt pa
navet.

Valet av ratt hardvara, som muttrar, hylsmuttrar och bultar, ar
avgorande for att fa en séker montering samt tillracklig langd
pa styrfliken pa navet for att centrera det yttre aluminiumhjulet
korrekt.

Bada falgar, stal och Alcoa®-falgar, maste matcha falgstorlek och
dubbelt avstand (outset), hjulbelastningsindex, samt vara utrustade
med identiska dack och slitbana med samma djup.

En blandad dubbelmontering &r foremal for alla rekommen-
dationer och riktlinjer som galler for saker och korrekt montering
av en dubbelmontering av stal och aluminium med hanvisning till
manualer fran tillverkaren av stalfalgar och servicehandboken for
Alcoa®-falgar.

Varning

VIKTIGT

Konsultera och respektera fordonets eller axeltillverkarens
homologering samt lokal och nationell fordonslagstiftning for
anvandning av blandade enheter, t.ex. stal- och aluminiumfalgar pa
en axel eller ett fordon.

Figur 4-15

/1N

Vid montering av lackerade stalfalgar med Alcoa®-falgar, i dubbelmontering, var forsiktig sa att inte for mycket farg byggs upp pa

stalfalgen.

For mycket farg (> 90 pm eller 3,5 mil) kan minska klamkraften och géra att hjulen lossnar, vilket kan leda till allvarliga personskador

eller dodsfall.

Folj de anvisningar for montering och underhall av falgar som beskrivs i detta avsnitt.

For mer information om montering och utrustning for Alcoa®-falgar, se avsnitt 10, 11 och 12



Vid montering av en stalfalg pa innerpositionen och en aluminiumfalg med hylsmuttrar pa ytterpositionen ar det viktigt att
a) Faststall hur mycket gangning som skall utféras enligt avsnitt 11.b.
b) Kontrollera att inget "bottnande" tillstand uppstar vid anvandning av muttrar med lang hylsa enligt beskrivningen i avsnitt 11.b.ii.

Figur 4-16 Figur 4-17

Varning A

Om fel félg och fel hardvara anvands kan det leda till felaktig montering av falgarna.
Felaktig montering av falgar kan leda till att falgarna lossnar eller att enheter forloras fran fordonet.

Falgar som lossnar fran fordonet eller enheter som lossnar kan leda till personskador eller dédsfall.

For mer information om montering och utrustning for Alcoa®-falgar, se avsnitt 10, 11 och 12

NAVANSLUTNING

1. Utstaende bultar och ganganslutning (hardvara)

A. B.
For anvandning med 2-delade flansmuttrar och utbyte (med langre) For anvandning med 2-delade hylsmuttrar och bibehallande av
bultar maste den utstdende bulten vara: originalbultarna maste det minsta antalet gangor mellan bult och
1x skivtjocklek stalfalg + 1x skivtjocklek Alcoa®-falg + hojd pa mutter mutter vara:
+3 mm fér anvandning med M22, M20 eller M18 x 1,5 gangor (eller
2 hela gangor vid annan typ av gangning som BSF eller UNF). * 14 helavarv fér M22 x 1,5 (Metrisk, Volvo fran 2005)
* 13 helavarv for M20x 1,5 (Metrisk)
Exempel: skivtjockleken pa 1x stalfélgoch 1x Alcoa®-falg med en * 12helavarvfér M18 x 1,5 (Metrisk)
vanlig 2-delad flansmutter M22 x 1,5 maste resultera i en utstaende * 10 helavarv for 7/8"-11 BSF (Scania)
bult pa minst 14 + 22 + 27 + 3 =66 mm. * 12 helavarv for 7/8"-14 UNF  (Volvo fram till 2004)

17
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2. Styrning

Nav designade for att ge styrning till stalfalgar kan i vissa fall vara

for korta for att ge styrning for dubbelmonterade Alcoa®-falgar eller

med en Alcoa®-falg i det yttre laget och en stélfélg i det inre laget.

Var noga med styrningens langd, sarskilt vid konvertering fran
dubbla stalfalgar till dubbla aluminiumfalgar. Mat navets styrlangd
for att sékerstalla att navet har en minsta langd pa styrningen som
medger minst 5 mm for centrering av ytterhjulet, exklusive de
fasade kanterna.

Till exempel:

Den horisontella delen av styrlangden bor vara minst 27 mm om
det inre aluminiumfalgens skivtjocklek &r 22 mm. Den horisontella
delen av styrningen maste vara minst 19 mm fér en blandad
dubbel montering om den inre stalfalgens disk har tjockleken 14
mm.

3. Vridmoment

Vid montering av stalfalgar med Alcoa®-falgar, folj fordonstill-
verkarens rekommendationer for korrekt dtdragningsmoment och
anvandning av gangsmdrjmedel vid montering av falgen.

VIKTIGT

Ibland anvands Alcoa®-falgar tillsammans med stalfalgar: det
rekommenderas att Discmates for Alcoa®-falgar eller nylonskydds-
packningar anvands for att férhindra korrosion. Se bild 4-19.

Om en stalfalg anvands i det inre ldget maste man vara mycket
noga med att satta fast den ordentligt i navet eller trumman innan
aluminiumfélgen monteras i det yttre laget.

Val av ratt hardvara kravs eftersom tillracklig ganglangd, for
att sakra den yttre dubbelmonterade falgen av aluminium, ar

avgorande for en saker montering.

Howmet Wheel Systems rekommenderar att man anvander
hylsmuttrar for detta andamal.

4.i. Identifiering av agare / tagen i drift

Bild 4-18

Varning

Stalfalgar och smidda aluminiumfalgar har olika mekaniska
egenskaper.

Pa grund av skillnaden i mekaniska egenskaper kan det
minska livslangden for den ena eller den andra.

Det rekommenderas darfor att inte anvanda blandade
utrustningar i yrkesfordon, tunga transportfordon och/eller
terrangtillampningar.

Bild 4-19

Vissa &kerier vill identifiera falgar med avseende pd datum fér AGARSKAP och | DRIFT. Howmet Wheel Systems rekommenderar &kerier och

agare att stampla hjulen med det datum da de tas i drift.

1. Anvand "Lo-Stress" stdmplar eller motsvarande.

2. Stamplingsomradet pa diskens utsida ska placeras i ett utrymme utat fran en linje mellan ventilationshalens mitt och minst 2,5 cm fran

kanten pa narmaste ventilationshal.

3. Placeringen av den stamplade identifieringen pa falgens insida ska vara sa nara fabriksstamplingen som majligt.

Observera: Anvandning av en avtrycksstampel pa Dura-Bright® ytbehandlade falgar kan paverka utseendet och prestandan hos

Dura-Bright® ytbehandling vid stdmpeln och i stampelomradet.



5. Driftsattning av falgar

Varning A W Varning /1N

+ Overskrid inte den maximala belastning som anges pa + Vissa hjul r inte konstruerade for att anvandas pa axlar
falgen. med skivbromssystem.

+ Om den maximala hjulbelastningen éverskrids kan + Forsok att montera eller anvanda falgar som inte ar
falg / dack explodera och orsaka allvarliga personskador avsedda for axlar med skivbromssystem kan leda till att
eller dodsfall. falg- eller fordonskomponenter gar sénder och orsakar

+ Kunden maste jamfora fordonets och personskador eller dodsfall.
dackets belastningsgrad med den maximala + For referens se artikelnummer pa falgen och
hjulbelastningsgraden. specifikationsblad for Alcoa®-falgar for att sékerstélla att

falgen kan anvandas pa axlar/fordon med skivbromsar.

Innan montering av dack, kontrollera alltid falgens passform for
att sakerstalla att det ar fritt frdn eventuella hinder. Se "Kontroll av
falgens passform" avsnitt 5.d.

Varning A

+ Pumpa inte upp for mycket luft i dack-/hjulenheten.
+ Om den maximala hjulbelastningen 6verskrids kan falg / déck explodera och orsaka allvarliga personskador eller dédsfall.

+ Se rekommendationerna fran dack- och falgtillverkarna for korrekt dacktryck.

Falgens maximala belastningskapacitet och lufttryck anges i falgens rullstdmpel. Se avsnitt 4.d.
Overskrid under inga omstandigheter det kalla lufttryck som anges av déck- och falgtillverkaren och som finns angivet pa dacket och falgen.

5.a. Driftsattning av falgar / dolda skador

Vissa typer av falgskador kan doéljas under dacket, sa nar ett dack
tas bort ska hela hjulet undersdkas noggrant. Avlagsna allt fett
och all vagsmuts. Anvand en stélborste eller stalull for att avliagsna
gummi fran vulstsaten.

Kontrollera monteringshalen med avseende pa sprickor, fratskador,
utvidgningar och tojningar som kan uppsta om muttrarna inte

halls dtdragna. Se avsnitt 12.a. Smutsstrimmor fran skruv- och/eller
ventilationshal kan tyda pa 16sa muttrar. Se bild 5-1.

Bild 5-1
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5.b. Driftsattning av falgar / andring av falgar

Howmet Wheel Systems godkéanner inte nagon form av férandring
av falgar forutom mindre kosmetisk polering for utseendets skull.
Blastring och/eller slipning ar tillaten for att bibehalla falghornet pa
falgen. Se avsnitt 13.g.

Andra inte hjulen genom svetsning, 16dning eller annan
varmetillforsel,

t.ex. pulverlackering, i ett forsok att reparera eller rata ut en falg.

Anvandning av adapterplattor eller dackfotslas ar inte godkant pa
Alcoa®-falgar.

Hjulen far inte malas, pulverlackeras eller pa annat satt ytbehandlas
pa ett satt som kan stéra monteringsytorna.

Hjul som visar tecken pa férandringar ska tas ur bruk och skrotas.

5.c. Driftsattning av falgar / monteringsomrade och stodytans

diameter

Navets stddyta eller backup bér vara plan till den diameter som rekommenderas (enligt ISO 4107, SAE J694

och DIN 74361-3) nedan for att passa hjulskivans yta korrekt.

Kan anvandas for navstyrning vid montering av Alcoa®-falgar:

Falgmarkningen maste vara lasbar. Falgar ska tas ur bruk om sadan

identifiering inte ar lasbar eller inte uppfyller kraven.

Svetsning, I6dning eller annan uppvarmning av nagon del av
Alcoa®-falgar kommer att férsvaga falgarna.

Varning

Forsvagade eller skadade falgar kan leda till en explosiv
separation av falg och dack eller till falghaveri pa fordonet.
Explosiva separationer av dack och falg eller falghaveri pa
fordonet kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall.

Forsok aldrig att svetsa, I6da eller varma nagon yta pa
Alcoa®-falgar.

Grafik 5-2

. . ISO 4107 Backup | SAE J694 Backup DIN 74361-3
Bultcirkel @ mm Antal bultar Gangstorlek rekommenderad
@ mm @ mm Backup @ mm
backup @ mm
205 6 M18x 1,5 250 - 251 245 - 250 250 245 - 251
245 6 M18x1,5 290 - 291 290 285-291
275 8 M20x 1,5 320- 321 315-320 320 315-321
275 8 M22x1,5 334-343 320 334-343
225 10 M22x 1,5 270 273-279
335 10 M22x1,5 385-386 380-385 385 380-386
Diagram 5-3

Varning
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+ P4 grund av den begransade kontaktytan hos stjarnformade nav ar det viktigt med korrekt underhall och rengéring av nav, falgar

och monteringsutrustning.

+ Enligt rekommendation fran Association of European Wheel Manufacturers, EUWA, maste falgar som anvands pa stjarnformade
nav kontrolleras for sprickor pa den inre och yttre fastytan var 50 000 km.
+ Om sprickor upptéacks maste falgarna omedelbart och permanent tas ur bruk.



5.d. Driftsattning av falgar / fore dackmontering / KONTROLL AV HJULENS PASSFORM

+ Overskrid inte maximal hjulbelastning. Kunden méste jamféra
OEM-fordonets axelbelastningsvarden med det maximala
hjulbelastningsvardet.

+ Se dacktillverkarens rekommendationer for korrekt dacktryck.

+ Innan montering av dacket, utfér en kontroll av falgens passform
pa fordonet for att sékerstalla att det ar fritt fran eventuella
hinder. Se "Kontroll av hjulens passform".

+ Anvand inte ett hjul som har utsatts for hogt tryck och dar dack
och falg har separerat, punktering, 6verhettning eller annan
fysisk skada. En falg som utsatts for nagot av dessa forhallanden
kanske inte langre har ratt dimension och kontur for att halla
kvar dacket nar det utsatts for tryck.

* Ett sprucken eller skadad falg kan leda till att falgen gar sonder
eller lossnar fran fordonet nar det ar i rorelse.

+ Ratainte ut falgarna. Varm inte upp falgarna for att forsdka

Kontroll av falgens passform

mjuka upp dem sa att de kan ratas ut eller for att reparera
andra skador. Den speciallegering som anvands i dessa falgar ar
varmebehandlad, och okontrollerad uppvarmning kommer att
forsvaga falgen.

+ Svetsa inte pa falgarna av nagon anledning.

+ Nar dacken demonteras maste hela falgen rengéras och
inspekteras. Avlagsna eventuella fororeningar fran dacksatet (de
delar av hjulet som stoder dacket) med en borste.

+ Kontrollera slitaget pa falghornet med matare for
falghornsslitage pa Alcoa®-falgar. AVLAGSNA VASSA KANTER PA
FALGHORNET enligt beskrivningen i avsnitt 13.giii.

+ Virekommenderar att ventilerna byts ut vid varje dackbyte. Se
avsnitt 5.e.iv.

+ Det rekommenderas att smorja falgflansar; vulstsaten och
dackvulster varje gang dacket monteras eller demonteras.

1. Tabort den aktuella falgen fran axelanden/axeldndarna for att vid behov utféra en passformskontroll.
2. Rengor navets monteringsyta och monteringsytan pa den falg som skall monteras (se avsnitt 10.1). steg 1, 2 och 3).
3. Placera falgen for passformskontroll 6ver bultarna och hall falgen pa navet och kontrollera att det ar jamnt monterat. Félgens

monteringsyta (och balansvikterna) maste passa i jgmnhojd med navets monteringsyta. Falgens baksida (och balansvikter) far inte vila

mot nagra hinder, som bromsok, styr- och fiadringskomponenter, nitar m.m.
4. Montera tre muttrar och dra at for hand. Rotera falgen (och vrid styrstangen helt i bada riktningarna om du kontrollerar

styrpositionen) for att sékerstalla avstand fran eventuella hinder.

5. Upprepa stegen for varje axelande om tillampligt.

5.e. Ventiler for Alcoa®-falgar

Nya Alcoa® Wheels levereras med monterade ventiler. Alla ventiler
och ventilmuttrar ar fornicklade och levereras med ett dammskydd
i metall som inkluderar en tatning for lufttathet. Ventilkdpor av
metall rekommenderas.

Ventiler som anvands av Howmet Wheel *stems for Alcoa®-falgar
ar standardiserade av ETRTO: anvandning av ventiler som inte
uppfyller dessa specifikationer eller icke-originalventiler kan
aventyra fordonets trafiksakerhet eller sakerhet.

Se specifikationsbladet for Alcoa®-falgar for korrekt och matchande
ventil vid bestallning och byte av ventiler.

Om artikelnummer for en falg och matchande ventil inte hittas,
kontakta Howmet Wheel Systems eller en auktoriserad distributor
av Alcoa®-falgar:

Originalventiler och - ersattningsventiler kan erhallas fran en
auktoriserad distributdr av Alcoa®-falgar

Observera: Ventilskaftkapor av metall kravs enligt DOT
(Department of Transportation) istallet for plast.
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5.e.i. Ventiler med svart/orange T-formad genomfoéring med mutter i ett stycke

40MS-00N, 54MS-00N, 60MS-00N (ej avbildad), 70MS-07N2, Det minskar ocksa risken for att ventilhalet skadas nar
83MS-00N originalventiler (bild 5-4) ventilmuttern dras at med for hogt vridmoment.

70MS-27N, 70MS-45N (ej i bild), 7O0MS-60N (ej i bild) utbytesventiler Dessa ventiler behdver inte nddvandigtvis smorjning eller fett vid

(Bild 5-5) kontroll eller byte.
Dessa ventiler levereras med en 1-delad mutter med forstorad Smdrjning eller fett hjalper till att férhindra korrosion och
kontaktyta som fordelar krafterna jamnt i ventilhalets omrade. underlattar ventilens inférande vid montering. Se VALVEgrease.

Bild 5-4 Bild 5-5

VALVE grease

Vid montering eller byte av ventiler anvand VALVEgrease for
Alcoa®-falgar eller ett icke-vattenbaserat och icke-metallbaserat
smorjmedel.

Anvand INTE dackmonteringspasta vid montering eller byte av
metallventiler.

VALVEgrease for Alcoa®-falgar finns att képa hos auktoriserade
aterforsaljare av Alcoa®-falgar.

Bild 5-6

Kontrollera specifikationsbladet fér Alcoa®-falgar for korrekt och matchande ventil. Om artikelnummer inte hittas,
kontakta Howmet Wheel Systems eller en auktoriserad distributor av Alcoa®-falgar.

Se specifikationsblad for Alcoa® Wheels:

Originalventiler och - ersattningsventiler kan erhallas frén en auktoriserad distributor av Alcoa®-falgar.
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Varning

Ventiler med T-formad genomfdring kan klammas eller vikas vid installation.
Detta kan leda till att den T-formade genomfdringen skars av eller slits sonder och orsakar luftforlust.

Satt forsiktigt i ventilen sa att den T-formade genomforingen inte klams eller viks. Smorjning eller insmarjning underlattar insattningen
av ventilen vid montering.

5.e.ii. Ventilmuttrar och atdragningsmoment

Ventiler for Alcoa®-falgar har 14, 16 mm eller 5/8" sexkantsmutter. Rekommenderat vridmoment ar 12 till 15 Nm (9 till 11 Ft-Lb).

5.e.iii. Ventiler, allmanna rekommendationer

ATT GORA ATT INTE GORA

Vi rekommenderar att ventilerna byts ut vid varje dackbyte
med en originalventil for Alcoa®-falgar som finns att kdpa hos
auktoriserade distributérer av Alcoa®-falgar.

Montera inte ventiler for stalfalgar. Ventiler for stalfalgar kan
ha olika diametrar, olika bojar (vinklar) och/eller otillracklig
ganglangd.

Innan montering av den nya ventilen, kontrollera om ventilen 2. Anvand inte massingsventiler utan platering. Aluminium och
Overensstammer med hjulet. Anvand specifikationsbladet for massing orsakar accelererad galvanisk korrosion. Denna
Alcoa®-falgar som referens. korrosion kan leda till lackage.

For att undvika luftforlust genom felaktig montering bor 3. BO¢jinte standardventilen till en annan form.

Alcoa®falgar utrustas med krom- eller nickelplaterade ventiler 4. Anvand inte O-ringar eller genomfdringar av gummi.

som uppfyller standarderna och som ar sarskilt utformade for 5. Anvand inte dackmonteringspasta vid montering eller byte av

Alcoa®-falgar. ventiler.

Vid byte av O-ringar eller genomféringar, anvand O-ringar eller 6. Pumpa inte dacket med luft som kommer fran ett luftsystem,

genomforingar av silikon, Viton® eller EPDM. anvand inte smorjmedel fér pneumatiska elverktyg.

Vid byte av ventilskaft rekommenderas att O-ringen eller 7. Anvand inte flytande dackbalanserare eller tatningsmedel.

genomforingen smorjs med VALVEgrease for Alcoa®-falgar Dessa produkter kan orsaka extremt snabb korrosion av

eller med ett icke-vattenbaserat smérjmedel som inte ar ventilhdlets omrade, vulstsaten och droppcenter. Sprickor kan

metallbaserat. uppsta med luftforlust som foljd.

Anvand endast torr luft fér dackpumpning. Se till att den 8. Balansering med pulver eller granulat rekommenderas inte.

inbyggda lufttorken underhalls ordentligt. Anvandning av Dessa produkter kan orsaka funktionsfel i ventilhuset med

fuktfallor i luftkompressorns matarledning rekommenderas. luftférlust som féljd.

Ventilkapor med lufttatning rekommenderas. 9. Anvand inte ventilférlangningar av metall eller massing utan
ett stabilt stod. Metallférlangningar utan stod paskyndar
utmattning av ventilbasen eller ventilhalsomradet pé grund
av centrifugalkrafter. Som ett resultat kan sprickor uppsta
i ventilbasen och/eller ventilhalets omrade, vilket orsakar
luftforlust.

10. Anvand inte forlangningsror utan korrekt fastspannings-

anordning pa ytterfalgen. Losa forlangningsror kan orsaka
skador pa falg och rér med luftforlust som foljd.
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5.e.iv. Byte av ventiler

Det basta tillfallet att kontrollera ventilen ar nar dacken byts ut. Det
rekommenderas att en ny ventil monteras varje gang ett nytt dack
monteras.

Rengor ventilsatet och ventilnalet noggrant efter demontering
av ventilen. Avlagsna all smuts, fett och oxidation. Se till att alla
kontaktytor ar torra. Kontrollera om det finns vassa kanter eller
grader. Se bild 5-7.

Undvik att anvanda vassa verktyg och/eller dverdriven kraft som
kan orsaka repor eller bucklor i ytan. Ojamna eller skadade ytor kan
leda till lackage. Fint sandpapper, stalull, en mjuk stalborste eller
borstrondeller for Alcoa®-falgar hjalper till att rengéra ventilhal-
somradet utan att skada ytan.

Applicera ett lager VALVEgrease for Alcoa®-falgar eller ett icke-vat-
tenbaserat smorjmedel i ventilhalet och den yttre och inre falgytan,
upp till 2,5 centimeter i diameter runt ventilhalet. Se bild 5-8.

Innan ventilen monteras, applicera ett tunt lager VALVEgrease for
Alcoa®-falgar eller ett icke-vattenbaserat smorjmedel pa ventilens
botten dar O-ringen eller den T-formade genomfdringen ar
placerad. Se bild 5-9.

Anvand inte andra smérjmedel som ar vattenbaserade eller
smorjmedel som innehdller metaller.

Hall ventilen i sitt Iage efter installationen och kontrollera
inriktningen for att kunna montera en ventilférlangning for
dubbelmonterade tilldmpningar. Detta galler for ventiler med
bojning eller vinkel.

Observera:

Vid montering av ventiler med T-formad genomféring ska ventilen
foras in forsiktigt for att undvika att den T-formade genomféringen
klams eller viks. Detta kan leda till att den T-formade
genomforingen skars av eller slits sonder och orsakar luftforlust.

Montera ventilen forsiktigt och dra inte at for hart: rekommenderat
atdragningsmoment ar 12 till 15 Nm (9 till 11 Ft-Lb).

VIKTIGT
Se fordonets OEM for installation eller byte av ventiler med

moduler for dacktrycksévervakningssystem (TPMS). Fér mer
information om ventiler med TPMS-moduler, se avsnitt 5.e.v.

Bild 5-7

Bild 5-8

Bild 5-9



5.e.v. TPMS-ventiler och moduler

Fordonstillverkare kan erbjuda ett system for 6vervakning av Riktlinjer for anvandning av Alcoa®-falgar, med TPMS for enskilda
dacktryck (TPMS) pa fordon, som ersatter Alcoa® Wheels-ventilen. fordons OEM, finns tillgangliga fran Howmet Wheel Systems.
TPMS &r ett elektroniskt system som ar utformat att 6vervaka

lufttrycket i fordonsdack.

[ ]
Ventiler som anvands for inatriktade versioner, dvs. TPMS-modulen Varnlng A

sitter i luftkammaren, anvénder specialventiler som konstruerats
av/for fordonstillverkaren. Dessa TPMS-ventiler finns tillgéngliga

via fordonstillverkarens organisation och auktoriserade Vid demontering eller montering av dack undvik kontakt

distributorer av Alcoa®-falgar. mellan dackvulster och den invéndiga TPMS-modulen for att
forhindra att dacket och/eller den invandiga TPMS-modulen

Utvandiga versioner kan monteras eller anslutas med Alcoa skadas.

®-falgens ventil som bas. Forsiktighet maste iakttas for korrekt

montering, t.ex. matchande gangning, korrekt vridmoment, En skadad TPMS-modul kan orsaka funktionsstérningar

tillracklig stabilisering eller stod for att undvika ytterligare i systemet eller orsaka en dacksprangning med allvarliga

pafrestningar pa ventilen eller ventilhalet. personskador eller dédsfall som foljd.

Om inte fordonets/axelns OEM rekommenderar ndgot annat: Kontakta fordonets OEM-natverk foér korrekt installation, vilka

applicera ett lager VALVEgrease for Alcoa®-falgar eller ett icke-vat- delar och verktyg som kravs.

tenbaserat smorjmedel som inte ar metallbaserat i ventilhalet
och den yttre och inre sidan av félgens yta, upp till 2,5 centimeter i
diameter runt ventilhalet.

5.f.  Ventilforlangningar

Auktoriserade distributtrer av Alcoa®-falgar erbjuder olika ventilfor-
langningar. En kvalitetsforlangning pa 150 mm (6 tum) mojliggor
kontroll av dacktryck och justering av lufttrycket i innerdacket pa en
dubbel montering.

En ventilskaftstabilisator maste anvandas om ventilforlangningar av
metall anvands.

Massan hos ventilférlangningar av metall och rotation kan orsaka
krafter som kan leda till sprickor i ventilhalet pa falgen eller
ventilskaftet.

=
i
h

Bild 5-10

POM-forlangningar av ventilskaft av plast (bild 5-10)
rekommenderas och kan erhallas fran en auktoriserad distributor
av Alcoa®-falgar.

Vid anvandning av forlangningsror, fast roret med ett lampligt
klamfaste (Bild 5-11) som fasts i ett ventilationshal pa ytterfalgen.

OBSERVERA: Anvandning av stabilisatorer eller kiamfasten pa
Dura-Bright® ytbehandlade falgar kan paverka utseendet och
prestandan hos Dura-Bright® ytbehandlingen i kontaktomradet
med stabilisatorn eller klamfastet. Bild 5-11

Tillganglighet for ventiler

Anvand endast originalventiler for Alcoa® Wheels. Dessa ventiler ar specialtillverkade for att passa Alcoa®-falgar och finns inte tillgéngliga pa
eftermarknaden/ersattningsmarknaden. Howmet Wheel Systems erbjuder alla listade ventiler fér Alcoa®-falgar via sitt distributérsnatverk.
For mer information, vanligen kontakta en auktoriserad distributor av Alcoa®-falgar eller Howmet Wheel Systems.
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6. Fore montering av slanglosa dack

6.a. Sakerhet och efterlevnad

Varning /1N

Service av dack och falgar kan vara farligt.

Underlatenhet att lasa och félja alla dessa procedurer och
anvisningar kan leda till allvarliga personskador eller dodsfall.

Service av dack och falgar far endast utféras av utbildad
personal som anvander korrekta metoder och verktyg.

6.b. Verktyg och maskiner

Varning A

Om du inte vet hur man anvander verktyg fér dackservice:
Avbryt!

Underlatenhet att f6lja anvisningarna kan leda till allvarliga
personskador eller dédsfall.

Dackservice far endast utforas av utbildad personal.

Typiska verktyg for dackservice:

+ Verktyg for att lossa vulstsaten

+ Jarn for slanglésa dack

+ Clip-on luftchuck / in-line méatare med tillracklig slanglangd
+ Sakerhetsfaste / dackbur

Déack och hjul som inte &r korrekt monterade eller underhalina
kanske inte ar sakra.

Folj alltid procedurerna i dack- och hjultiliverkarnas
kataloger, bruksanvisningar eller annat instruktionsmaterial for
industri och myndigheter.

Folj de anvisningar for korrekt montering och underhall av dacken
som finns i dacktillverkarens handbdcker och avsnitt
6.b. till 7.c. i denna handbok.

Anvand alltid lampliga skyddsglaségon (eller ansiktsskydd),
skyddsklader for fotter och hander samt horselskydd vid service av
dack och hjul fér att undvika skador.

Alltid:

+ Anvanda de verktyg som rekommenderas av dack- eller
falgtillverkaren

+ Hall verktygen rena och inspektera dem ofta

Aldrig:

+ Anvanda ett dackverktyg till allt utom demontering och
montering av dack

+ Anvand en forlangningsstang med dackjarn

+ Anvanda verktyg med I6st eller sprucket handtag

Anvanda bojda, spruckna, flisiga, buckliga eller svampformade

verktyg
Andra eller applicera varme pé nagot serviceverktyg

Alla maskiner for montering/demontering av dack fungerar inte pa
samma satt. Las bruksanvisning eller instruktionshandbok for din
maskin innan du bdrjar montera eller demontera dack.



6.c. Inspektion

Gor inga hal eller marken i falgen under inspektionen. Observera:
2. Anvand inte ett hjul som har utsatts for dverdriven varme + Forinspektion av dacken hanvisas till tillverkarens

fran dackbrander, bromsbrander, kraftiga bromssystemdrag, dokumentation.

klamskador eller andra orsaker Se avsnitt 13.d. Varmeskador. + Forinspektion av Alcoa®-falgar hanvisas till avsnitt 13 i denna
3. Anvand inte ett skadat dack eller en skadad falg. Inspektera handbok.

dem noggrant fore montering. Se avsnitt 13 Falgar i drift.

4. Anvand inte en falg som ar kraftigt korroderad. Se avsnitt 13.i.
och 13,.

5. AVLAGSNA SKARPA KANTER PA FALGHORNET. Se avsnitt 13.g.
Slitage pa falghorn.

Varning A\ B Varning A

Anvandning av innerslang i slanglsa falgar doljer Montering av skadade dack eller falgar kan leda till en
langsamma lackage. Langsamma lackage kan tyda pa explosiv separation av dack och falg.

spruckna eller skadade falgar, vilket leder till hjulfel. Se avsnitt

13.h.iv. Explosiv separation av déck fran falg kan leda till allvarliga

personskador eller dodsfall.
Fel pa falgar kan orsaka olyckor som kan leda till allvarliga

personskador eller dodsfall. Inspektera dack och félg med avseende pa skador innan
dacken monteras. Om skador upptacks ska du omedelbart
Anvand aldrig en innerslang pa slanglosa Alcoa®-falgar. Ta och permanent ta de skadade dacken eller falgarna ur drift.

omedelbart och permanent bort spruckna eller skadade
falgar fran drift och skrota.

6.d. Matchning av dack, hjul och axelbelastning

1. Anvand endast lamplig dackdimension, som matchar
falgbredden, enligt ETRTO och/eller dacktillverkarens o
rekommendationer. Se OEM-fordonets dokumentation och Varnlng A
dacktillverkarens dokumentation. Se avsnitt 4.e. Tabeller:
matchning av dack till falg.

2. Alcoa®-falgar fér kommersiella fordon med slangldsa dack har
en dacksatesvinkel pa 15° och passar for slanglosa dack. Anvand

Montera aldrig ett dack och en falg om du inte har identifierat
och matchat dackets och falgens diameter korrekt.

aldrig dack med slang pa Alcoa®-falgar.

3. Overskrid inte maximal hjulbelastning. Kunden maste jamfora
OEM-fordonets axelbelastningsvarden med det maximala
hjulbelastningsvardet.

4. Innan du monterar dacket ska du utféra en kontroll av falgens
passform pa fordonet for att sakerstalla att det ar fritt fran
eventuella hinder. Se "Kontroll av falgens passform" avsnitt 5.d.

5. Se dacktillverkarens rekommendationer foér korrekt dacktryck.
Det rekommenderade dacktrycket far inte Gverstiga det
maximala dacktrycket for hjulet.

Om ett forsok gors att placera dackvulsten genom att pumpa
pa en falg som inte matchar, kommer dackvulsten att ga
sonder, eller sa kommer dacket att separeras fran falgen
med explosiv kraft och kan leda till allvarliga skador eller
dodsfall.

Innan du monterar ett dack och en falg maste du kontrollera
att dackets - och falgens diameter stammer 6verens.

Felaktiga dack- och falgdiametrar ar farliga. Om dack och falgar
inte passar ihop kan de lossna och orsaka allvarliga personskador
eller dodsfall. Denna varning galler fér 15" och 15,5", 16" och 16,5",
17" och 17,5",19" och 19,5", 22" och 22,5", 24" och 24,5" dack- och
falgenheter samt enheter av andra storlekar.
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6.e. Ventil

1. Kontrollera att den matchande ventilen ar monterad pa ratt satt och med ratt viidmoment. Se avsnitt 5.e. i

denna handbok (Ventiler for Alcoa®-falgar).

2. Vid matchningsmontering av dack pa Alcoa®-falgar, placera ventilen intill ldgpunktsmarkeringen pa dacket.
3. For matchande ventiler och ytterligare information se specifikationsblad for Alcoa®-falgar, kolumn "Ventiler"

6.f.  Smodrjmedel

1. Vid val avsmorjmedel ar det att foredra att anvanda ett
icke-vattenbaserat smdrjmedel for dackmontering som inte
heller innehaller metaller och ar pH-neutralt.

2. Alternativt kan du anvanda ett icke brandfarligt vegetabiliskt
eller tvalbaserat gummismaorjmedel, alltid pH-neutralt, pa
dackens vulst- och falgytor.

Smdrjning av vulstsaten och falgbrunn:

+ Anvand helst ett icke-vattenbaserat smorjmedel for
dackmontering som inte innehaller metaller och som ar
pH-neutralt.

+ Vattenbaserade smoérjmedel paskyndar korrosionen pa
vulstsaten och falgbrunnens yta.

+ Korroderade vulstsaten kanske inte ar lufttata. Korrosion i
vulstsaten kan leda till sprickor med luftforlust som foljd.

+ Korrosion vid falgbrunnen kan leda till sprickor med luftférlust
som foljd.

Smorjning av ventil och ventilhal:

+ Anvand VALVEgrease for Alcoa®-falgar eller ett icke-vattenbaserat

smoérjmedel som inte innehaller metaller och &r pH-neutralt.

+ Vattenbaserade och/eller metallbaserade smorjmedel kan orsaka

och paskynda korrosion i ventil- och ventilhalsomradet.

+ Korrosion vid ventilen och ventilhalet kan leda till att ventilens
O-ring eller genomforing forlorar sin lufttathet.

+ Korrosion kan orsaka en spricka i ventilhalets omrade med
luftforlust som foljd.

Varning

Anvand aldrig startvatska, propan, eter, bensin eller andra
lattantandliga material och/eller acceleratorer for att smorja
dackets vulster eller falgens vulstsaten.

Detta kan orsaka explosiv separation av dacket / falgen under
service eller vid kérning pa vag, vilket kan leda till allvarliga
skador eller dédsfall

Anvand lampliga och avsedda smérjmedel fér smérjning av
dackets vulster och/eller falgens vulstsaten.



6.2. Montering av dack pa symmetriska och icke-symmetriska falgar med
monteringsdike

Alcoa®-falgar kan ha en symmetrisk falgbrunn med en smal avsats andra falgkonstruktioner har en 6kad diameter under falgbrunnen
pa bada sidor om falgen. Denna funktion majliggdr montering av och har ocksa en icke-symmetrisk sluttande falgprofil som ger
dacket fran bada sidor av hjulet. ytterligare bromsfrigang.
Vissa Alcoa®-falgar ar dock icke-symmetriska och har en For att minimera risken for skador pa dackets vulst bor montering
icke-symmetrisk falgbrunn eller smal avsats pa endast en sida av och demontering av dacket endast utforas fran den smala sidan av
falgen (se figur 6-1). Falgar med reducerad falgbrunn och vissa falgen.

Figur 6-1

Montera inte fran denna sida

S

montera frdn denna sida

#

Ddick far endast monteras/demonteras éver
falgens disksida.

6.h. Symmetriska falgar med monteringsdike och sakerhetskant

Alcoa®-félgar har ofta en sakerhetskant pa ena vulstsidan av falgen. Vid symmetrisk falgbrunn kan montering och demontering
Denna konstruktion efterfragas av europeiska fordonstillverkare. av dacket foretradesvis utforas fran sidan av falgen utan
Den férhindrar att dacksvulsten glider in i falgbrunnen nar dacken sakerhetskant.

kors med lagt eller sjunkande dacktryck i kurvor.

sdkerhetskant sdkerhetskant

Figur 6-2 Figur 6-3
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7. Montering av slanglosa déck pa

Alcoa®-falgar

7.a. Montering av dack pa falg

VIKTIGT

Fére montering:

Alla maskiner fér montering/demontering av dack

fungerar inte pa samma séatt. Las bruksanvisningen eller
instruktionshandboken fér ditt maskinmarke innan du

bérjar montera eller demontera dack. Folj maskinmarkets
bruksanvisning och instruktionshandbok.

Anvand speciella fixturer for aluminiumfalgar pa maskinens
chuck fér fastspanning av aluminiumfalgar. Se till exempel bild
7-1.

Anvand ett monteringshjalpmedel av plast eller nylon for
montering av dack pa Alcoa®-falgar. Se till exempel bild 7-2. Bild 7-1

Inspektera dacket med avseende pa skador. Se dacktillverkarens
dokumentation och riktlinjer.

Rengor dackets vulster. Se till att vulster och insidan av dacket ar
torra innan det monteras.

Overskrid inte den maximala hjulbelastningen. Jamfor fordonets/
axelns belastningsklass med den maximala hjulbelastningen.
Utfor en falgmonteringskontroll pa fordonet/axeln for att
sékerstalla korrekt avstand fran eventuella hinder.

Se "Kontroll av falgarnas passform" avsnitt 5.d.

Bild 7-2

Gor inga hal eller marken i falgen.
Observera: Vid montering av Dura-Bright® ytbehandlade falgar bor man vara extra forsiktig eftersom sma hack och repor inte kan
poleras bort. Se avsnitt 14.b. for sarskilda forsiktighetsatgarder, skotsel- och underhallsprocedurer.

Inspektera hjulet fér skador. Anvéand inte en skadad eller kraftigt korroderad falg. Se avsnitt 13. AVLAGSNA SKARPA KANTER PA
FALGHORNET. Se avsnitt 13.g.

Identifiera den korta sidan av dropcenter-fordjupningen. Endelade slanglosa falgar och hjul maste monteras fran den korta sidan av
dropcenter-férdjupningen. Dvs. dackvulster ska monteras éver den falgflans som ar narmast hjulhuset. Obs: Aluminiumfalgar har
vanligtvis symmetriska droppcenter sa att dacken kan monteras fran bada sidor. Vissa aluminiumfalgar har dock ett icke-symmetriskt
droppcenter, eller sa &r den korta sidan av droppcenter-fordjupningen placerad pa skivsidan. Se avsnitt 6.g.

Innan montering av ett nytt dack, rengor vulstsaten noggrant for att uppna en jamn och ren yta. For referens se avsnitt 10, bilderna 10-2,
10-3 och 10-4. Observera: Undvik att anvanda starka slipverktyg och/eller 6verdriven kraft som kan orsaka bucklor i ytan. Ojamna eller
skadade ytor kan leda till lackage. Obs: Frekventa dackbyten under daliga forhallanden, anvandning av vattenbaserade smorjmedel
eller smérjmedel med ett annat pH-varde an neutralt for dackmontering, samt underlatenhet att rengéra ytan pa vulstsatet, kan leda
till luftférlust orsakad av korrosion, oxidering av aluminium och smutsansamlingar. Notera: Vissa typer av gummi kan "smalta fast"

i falgens vulstsate. Om detta gummi och andra rester inte avldgsnas innan det nya dacket monteras kan den ojamna ytan leda till
luftférlust. Efter rengdring av vulstsaten, for in en vajer i ventilskaftet for att kontrollera att den inte ar blockerad.

Placera falgen pa maskinen. Smorj falgarnas vulstsaten och dackens vulster med ett godkant smérjmedel. Dackvulster ska monteras
med borjan 6ver falgflansen narmast hjulhuset. Observera: Vid matchande montering av déack pa Alcoa®-falgar ska ventilskaftet
placeras intill lagpunktsmarkeringen pa dacket.



6. Montera monteringshjalpmedel pa den framre falgflansen.

Bild 7-3 Bild 7-4

7. Setill att vulstsaten och droppcenter ar torra innan applicering av smorjmedel for dackmontering. Smorj falgflansar, vulstsaten och
falgbrunn rikligt med ett godkant smérjmedel (se avsnitt 6.f.) omedelbart innan montering av dacket medan det roterar i maskinen.
Placera monteringshjalpmedel vid klockan 10-laget.

Bild 7-5

Bild 7-7 Bild 7-8 Bild 7-9

9. Placera dacket pa falgen med den bakre vulsten placerad pa monteringshjalpmedlet. Placera "verktygsarmen" (bild 7-11) i nivd med
falgflansen (utan att komma i kontakt med den) och se till att "verktygsarmen" faster helt i vulsten. Rotera hjulet medurs tills den bakre
vulsten ar helt monterad och sitter fast i falgbrunnen. Ta bort monteringshjalpmedel.

Bild 7-10 Bild 7-11 Bild 7-12
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10. Placera "verktygsarmen" framat i niva med falgflansen (utan
att komma i kontakt med den) och se till att "verktygsarmen"
faster helt i vulsten. Placera ventilen 6verst. Fast monterings-
hjalpmedel nagot ovanfor "verktygsarmen", under
ventilplatsen. Vrid hjulet medurs tills den andra vulsten ar
korrekt monterad. Lossa monteringshjalpmedlet och koppla ur
"verktygsarmen".

VIKTIGT
Skar inte i eller skada dackets vulst.

Bild 7-13

7.b.  Manuell montering och demontering av slanglosa dack

Se anvisningar och riktlinjer fran leverantorer och/eller tillverkare av B Ynu'l'“ bE

verktyg som anvands fér manuell demontering och montering av

slangldsa dack. Se Alcoa® Wheels YouTube-kanal (fran vanster till hoger):

Montering/demontering av dack, 22.5 x 9.00
Observera: Montering/demontering av dack, 22,5 x 11,75 offset 0
Vid manuell montering och demontering av dack rekommenderas Montering/demontering av dack, 22,5 x 11,75 offset 120
att aluminiumhjulen placeras pa ett rent tragolv eller en

gummimatta.

Extra forsiktighet bor iakttas vid montering och demontering av
Dura-Bright® ytbehandlade falgar eftersom mindre hack och repor
inte kan poleras bort. Se avsnitt 14.b.

7.c.  Kontroll av uppbldsning och vulstsate

Varning A W Varning A

En dack-/falgenhet under tryck kan explodera och separera Anvand aldrig lattflyktiga eller brandfarliga amnen, t.ex.

valdsamt. eter eller bensin, som hjalpmedel for att fasta dackvulster
pa falgen. Sadan anvandning kan leda till en okontrollerad

Denna valdsamma separation kan orsaka allvarliga tryckdkning i dacket och kan resultera i en explosion.

personskador eller dodsfall.
Explosiv separation av dacket fran falgen kan intraffa nar

Forvara alltid dack-/falgenheten i en godkand dackbur under vulstsaten satts pa plats pa detta satt, medan dacket trycks

pumpningen. upp pa eller av fordonet, eller senare, pa vagen. Forlorad
fordonskontroll, vilket kan leda till allvarliga personskador
eller dodsfall.

Anvand endast godkanda mekaniska eller pneumatiska
tatningsanordningar.
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Pumpa ALDRIG upp ett dack som har korts i punkteringslage

Varning ‘ . eller med for lagt lufttryck, dvs. som anvands vid 80 % eller mindre
av

rekommenderat driftstryck. Demontera, inspektera och matcha
alla dack- och falgkomponenter innan de pumpas upp igenien
sakerhetsbur.

Ett uppblast dack och falg innehaller tillrackligt med lufttryck

for att orsaka en explosiv separation.

Om en nédpumpning med gas anvands pa ett slanglost dack, tom
dacket och pumpa upp dacket igen flera ganger for att aviagsna
potentiellt explosivt drivmedel innan service av dacket.

Osaker hantering eller underlatenhet att folja godkanda
monterings- och demonteringsprocedurer kan leda till
allvarliga personskador eller dodsfall.

Las, forsta och folj anvisningarna i denna handbok for att
garantera din sakerhet.

Observera:

Bild 7-14 &r ett exempel pa en typ av fasthallningsanordning eller
dackbur. Tillverkarna rekommenderar att godkanda fasthallnings-
anordningar eller dackburar ar fristdende och placerade pa avstand
fran alla vertikala plana eller fasta ytor. Fasthallningsanordningen
eller dackburen far inte bultas fast i golvet.

1. Var noga med att lasa, forsta och folja ALLA VARNINGAR innan
du blaser upp dack/hjulenhet.

2. Anvand endast torr luft for dackpumpning. Se till
att den inbyggda lufttorken underhalls ordentligt.
Anvandning av fuktfallor i luftkompressorns matarledning
rekommenderas.

3. Nar du har monterat dacket pa falgen kan du vid behov
anvanda en tryckluftsbehallare med snabbventil for att fasta
vulsten. Overskrid inte 20 psi / 140 kPa / 1,4 bar innan enheten
placeras i en godkand fasthallningsanordning eller dackbur. Bild 7-14

4. Pumpa upp dacket, med ventilkdrnan borttagen, med
hjalp av en monterad luftchuck med en inbyggd ventil eller
tryckregulator och en tillrackligt 1ang slang. Pumpa upp enheten
till 20 psi/ 140 kPa / 1,4 bar. VIKTIGT Leta efter forvrangningar,
ojamnheter eller andra awvikelser i dackets sidovaggar. Var
uppmarksam pa eventuella poppande eller knappande ljud.
Om NAGOT av dessa férhéllanden féreligger: AVBRYT! Narma
dig INTE dacket. Innan enheten tas bort frdn den godkanda
fasthallningsanordningen eller dackburen ska dacket tommas
helt pa luft pa distans. Ta bort den fastmonterade luftchucken.
Markera dacket som skadat for en potentiell "blow out". Mark
dacket omedelbart som oanvandbart, ej reparerbart och skrot.

5. Fortsatt att pumpa tills vulsterna sitter fast pa falgen.Inspektera
dackets bada sidor for att se till att vulsterna sitter jamnt.
Inspektera falg-/hjulenheten visuellt under hela uppblasnings-
processen for att upptécka felaktig placering. Overskrid inte
20 psi/ 140 kPa / 1,4 bar innan hjulet placeras i en godkand
fasthallningsanordning eller dackbur. Pumpa ALDRIG upp
mer an 20 psi/ 140 kPa / 1,4 bar for att satta fast dackets vulst.
Om vulsterna inte sitter pa plats vid 20 psi/ 140 kPa / 1,4 bar:
AVBRYT! Tom dacket helt pa luft, ta bort enheten fran fasthall-
ningsanordningen eller dackburen och demontera dacket for
att faststalla orsaken. Satt tillbaka déacket pa falgen, smorj och
fyll pa luft igen.

6. Placera dack-/hjulenheten i en godkand fasthallningsanordning
eller dackbur efter det att dackvulsterna har satts pa plats. Se
bild 7.14.

7. Fortsatt att pumpa upp dacket till det rekommenderade
lufttrycket. Se dacktillverkarens rekommendationer for
korrekt dacktryck. Anvand en luftchuck med klammor eller en
sjalviasande rak chuck med fjarrventil och tryckmétare for att
pumpa upp dacket/hjulet till ratt tryck.
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VIKTIGT

Hall dig utanfor banan nar du pumpar upp ett dack. Se figurer
7-15,7-16 och 7-17. Sta INTE eller luta nagon del av din kropp mot,
eller strack dig 6ver, den godkanda fasthallningsanordningen eller
dackburen under pumpningen.

VIKTIGT

Leta efter forvrangningar, ojamnheter eller andra awvikelser i
dackets sidovaggar. Var uppmarksam pa eventuella poppande

eller knappande ljud. Om NAGOT av dessa forhallanden foreligger:
AVBRYT! Narma dig INTE dacket. Innan du tar bort enheten fran
den godkanda fasthéllningsanordningen eller dackburen (bild

7-14), maste dacket tommas helt pa luft. Ta bort den fastmonterade
luftchucken. Markera dacket som skadat fér en potentiell "blow
out". Mark dacket omedelbart som oanvandbart, ej reparerbart och Figur 7-15
skrota.

Figur 7-16 Figur 7-17

8. Blas inte upp for mycket. Anvand dack- eller fordonstillverkarens rekommenderade tryck, men 6verskrid under inga omstandigheter det
kalla dacktrycket som &r stamplat pa falgen. Om inga knappande ljud hors tar du bort luftchucken, monterar ventilkdrnan och justerar
lufttrycket till det rekommenderade driftstrycket.

9. Innan du tar bort dackhjulsenheten fran fasthallningsanordningen eller dackburen. kontrollera alltid visuellt att vulsterna och alla delar
sitter korrekt och koncentriskt.

10. Genomfdr en slutbesiktning. Dack for tunga fordon har en "styrribba" eller "monteringsring" som ar ingjuten i sidovaggarna intill dackets
vulst. Se bild 7-18. Nar dacket &r pumpat ska denna gjutna ring vara jamnt fordelad fran falgflansen hela vagen runt hjulet. Se bild 7-19.
Kontrollera monteringsringens lage innan du tar bort enheten fran den godkanda fasthallningsanordningen eller dackburen.

Om ribban eller ringen och hjulet inte ar koncentriska, tom hjulet pa luft i buren. Efter demontering av dacket, smorj, montera och pumpa
upp dacket pa nytt i den godkanda fasthallningsanordningen eller déckburen. Upprepa steg 4 till 9.



Bild 7-18 Bild 7-19

11. Kontrollera dack-/hjulenheten med avseende pa luftlackage. Montera en lamplig dammkapa pa ventilen. Ventilkapor med lufttatning
rekommenderas.
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8. Tomning och demontering av slanglosa
dack fran Alcoa® Wheels

8.a. Fore tdbmning och demontering

Om det finns kanda eller misstankta skador pa dack eller falg
eller om dacket har anvants med 80% eller mindre av det
rekommenderade driftstrycket, 1at forst enheten svalna till

omgivningstemperatur. Tom alla dack helt pa luft genom att ta bort
ventilkdrnan innan du tar bort dack-/hjulenheten fran axeln.

8.b. Maskiner, verktyg och smérjmedel

Varning A

Demontering av skadade dack eller falgar kan leda till en
explosiv separation av dack och falgar.

Explosiv separation av dack fran falg kan leda till allvarliga
personskador eller dodsfall.

Inspektera dack och falgar for skador innan de tas bort fran
fordonet. Om skador upptacks maste dacket tommas helt pa
luft innan muttrarna lossas. Ta omedelbart och permanent
skadade dack eller falgar ur bruk.

8.b.i. Maskiner

VIKTIGT

+ Alla maskiner for montering/demontering av dack
fungerar inte pa samma satt. Las bruksanvisningen eller
instruktionshandboken fér din maskin innan du bérjar
montera eller demontera dack. Félj den aktuella drifts- och
bruksanvisningen.

+ Anvand speciella fixturer for aluminiumfalgar pa maskinens
chuck for fastspanning av aluminiumfalgar. Se till exempel
bilderna 8-9 och 8-10.

8.b.ii. Verktyg

Varning /1N

En aluminiumfalg kan férsvagas strukturellt av for hog
varme. Se avsnitt 13.d. Varmeskador.

Dack/félgenheter som har utsatts for stark varme, kan
orsaka en plotslig och oférutsagbar dack-/falgseparation som
orsakar allvarliga skador eller dodsfall.

Ta omedelbart och permanent falgar ur bruk som har utsatts
for éverdriven varme, som dackbrand, hjullagerhaveri eller
bromssystem som slapper/fastnar eller hogtrycksseparation
av dack och falg.

+ Vid anvandning av en maskin for montering/demontering av

dack pa aluminiumfalgar maste man se till att inte gora hal i
falgen.

+ Om delar av maskinen kommer i kontakt med falgen under drift

kan det orsaka deformation av metall eller falgen.

+ Stotar eller krafter kan skada falgen eller hjulet strukturellt och

orsaka sprickor med luftférlust som féljd.

Anvand ratt verktyg for att demontera eller montera dack och falgar. Se "Typiska verktyg for dackservice". Se avsnitt 6.b.

+ Sla ALDRIG pa dacket och/eller falgen med en hammare for att lossa vulsterna.
+ Anvand INTE verktyg for att lossa vulsten med risk for att skada vulstsaten, sakerhetsbultar eller falgbrunnar.

+ Hall dackverktygen slata. Anvand dem med forsiktighet.



8.b.iii. Smorjmedel

Anvand ett icke brannbart, vegetabiliskt eller tvalbaserat smérjmedel som ar pH-neutralt pa vulstfasten och andra falgytor. Smorj dackets
vulster och falgens vulstsaten for att underlatta demontering av dacket efter lufttomning och fére demontering av dacket fran falgen.

8.c. Tomning och demontering

VIKTIGT

Tom alltid dack-/hjulenheten helt pa luft innan du forsoker
demontera ett dack fran falgen. Ta bort ventilkarnan och for

in en trad i ventilskaftet for att sakerstalla fullstandig tomning.
Demontera aldrig ett dack fran en falg om det inte ar helt tomt pa
luft.

Observera:

De flesta Alcoa®-falgar har symmetriska droppcenter sa att dacken
kan demonteras fran bada sidor. Pa vissa aluminiumfalgar ar dock
den korta sidan av droppcenter placerad pa skivsidan. Se avsnitt

6.8.

Bild 8-1
1. ldentifiera den korta sidan av dropcenter-fordjupningen. !

Endelade slangl6sa falgar och hjul maste demonteras fran den
korta sidan av dropcenter-fordjupningen. D.v.s. dackvulster ska
demonteras Over falghornet narmast hjulhuset.

2. Tabort ventilkarnan for att tomma dacket pa luft, innan hjulet
tas bort fran fordonet. For in en vajer i ventilskaftet for att
sakerstalla fullstandig tdmning.

3. Placera hjulet pa maskinen. Lyft hjulet sa att vulstbrytarskivan
kommer i kontakt med dackets bakre vulst utan att komma i

kontakt med falghornet.
4. Rotera hjulet samtidigt som du for vulstbrytarskivan mot
falgbrunnen, utan att komma i kontakt med falgen. Applicera

ett godkant smorjmedel pa dackets vulst och vulstsatet pa
. . Bild 8-2
falgen medan du roterar hjulet.

5. Flytta vulstbrytarskivan framat och upprepa steg 4.

Bild 8-3
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6. Placera "verktygsarmen" i niva med falghornet (utan att
komma i kontakt med den) och se till att "verktygsarmen" faster
helt i vulsten. For in "spaken" strax under "verktygsarmen" och
rotera hjulet medurs tills den bakre vulsten ar helt demonterad.

7. Flytta "verktygsarmen" bakat och placera den i niva med
falgflansen framtill (utan att komma i kontakt med den) och se
till att "verktygsarmen" faster helt i den bakre vulsten. For in
"spaken" strax under "verktygsarmen" och rotera hjulet medurs
tills den framre vulsten &r helt demonterad.

VIKTIGT
Skar inte i eller skada dackets vulst.




Fixtur for fastspanning av aluminiumfalgar Fixturfasten till maskinens chuckar

Bild 8-9 Bild 8-10

Monteringshjalpmedel av plast anvands vid montering Spak - med plastskydd - anvands vid demontering

Bild 8-11 Bild 8-12

Varning A\ B Varning /1N

Anvand inte hammare eller slagverktyg pa falgar for att Demontering av dack med dackvaxlare

undvika skador pa falgflansar, vulstsaten, sakerhetskanter

eller falgbrunn. Ror inte falgen, dvs. falgflans, vulstséte, sakerhetskant eller
dropcenter, med vulstbromsskivan medan tryck

Stétar mot falgflansar, vulstsaten, sdkerhetskanter eller dackvulsterna mot falgbrunnen.

falgbrunn kan orsaka sprickor i ett senare skede med

luftférlust som féljd. Att skada, rista, buckla eller deformera metallen med
"vulstbrytarskivan" kan orsaka sprickor i ett senare skede

Se till att lossa dackets vulst utan att skada falgflansar, med luft luftfériust som féljd.

vulstsaten, sakerhetskant eller falgbrunn.
Se till att lossa dackets vulst utan att komma i kontakt med
falgflansar, vulstfasten, sakerhetsbultar eller fallorunn med
"vulstbrytarskivan" eller andra delar fran dackvaxlaren.
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9. Balansering av Alcoa®-falgar med
sjalvhaftande vikter

Alcoa®-falgar ar helt maskinbearbetade och behdver inte
balanseras. Kombinationen av dack och falg kan dock behéva
balanseras. Interna balanseringsmedel (pulver eller vatska)
rekommenderas inte. Anvandning av belagda balanseringsvikter
rekommenderas for att undvika missfargning och korrosion av
falgens yta.

Forordningar fran Europeiska kommissionen (2000/53/EG)
forbjuder anvandning av bly for balansering av bilar och skapbilar
upp till 3,5 ton GVW fran och med 2005. Nar denna servicehandbok
skrivs kan balansvikter som anvands fér kommersiella fordon éver
3,5 ton GVW fortfarande innehalla bly.

MEDDELANDE

+ Folj alltid de rekommenderade procedurerna fran tillverkaren
av balanseringsvikten. Det kan vara nddvandigt att minska
dacktrycket vid montering av klamvikter for att ge utrymme for
viktens klamma mellan dacket och falgflansen.

+ Sjalvhaftande vikter far endast appliceras pa en ren yta
enligt de rekommenderade procedurerna fran tillverkaren
av balanseringsvikten. Balansvikter ska monteras pa en
plats dar de inte kommer i kontakt med broms-, styr- eller
fjadringskomponenter under kérning.

+ Korrekt forrengéring ar en viktig faktor for sjalvhaftande
balansvikter. Det rekommenderas att utvardera
ytrengoringstekniker och produkter med tillverkaren eller
leverantoren av balansvikter. Om hjulen flyttas fran en kall plats
till en varmare plats kan det uppsta kondens pa falgarna, vilket
kan paverka vidhaftningen negativt.

Felaktigt monterade vikter kan "lossna" under anvandning

och skada fordonet och/eller omgivande foremal eller orsaka
personskador. Overdrivet slitage pa falgflansen (se avsnitt 13.g.) kan
krava anvandning av "stick-on" eller sjalvhaftande balansvikter om
det inte finns tillracklig falgflans for att halla en vikt med klamma

(knock-on) ordentligt.

Anvandning av balansvikter med klamma kommer inte att
gripa fast tillrackligt i den hardade Dura-Flange® ytan.

Varning

Balanseringsvikter med klamma rekommenderas inte for
Dura-Flange® Alcoa®-falgar och kan lossna fran falgen och
orsaka allvarliga personskador eller dodsfall.

Howmet Wheel Systems rekommenderar sjalvhaftande
balanseringsvikter for Dura-Flange® Alcoa®-falgar.

Pulver, granulat, flytande balanseringsmedel
eller flytande tatningsmedel

+ Balansering med pulver, granulat eller vatskor rekommenderas
inte, inte heller tdtning med flytande tatningsmedel. Pulver-,
granulat- eller vatskebalanseringsmedel samt flytande
tatningsmedel kan skada innerfodret pa slanglosa dack. For
information se dacktillverkarens rekommendationer.

+ Anvandning av flytande dackbalanserare eller tatningsmedel i
Alcoa®-falgar kan orsaka extremt snabb korrosion av ventilhalets
omrade, droppcenter och vulstsatesomraden. Falgar med kraftig
korrosion vid ventilhalet, droppcenter och vulstsate ar olampliga
for anvandning.

+ Howmet Wheel Systems har som policy att inte stodja
nagot specifikt varumarke eller nagon specifik enhet for
balanseringspulver eller balanseringsgranulat. Anvandning
av pulver- eller granulatbalanserare i Alcoa®-falgar kan orsaka
igensatta ventiler. En filtrerad ventilkdrna rekommenderas vid
anvandning av balanseringspulver eller granulat.

MEDDELANDE

Anvandning av balanseringspulver och granulat upphaver inte
den begransade garantin (se avsnitt 2), savida inte inspektionen av
falgen visar awvikelser relaterade till anvandningen.

Alcoa®-falgar som korroderats genom anvandning av flytande
dackbalanserare eller tatningsmedel kommer inte att ersattas enligt
Howmet Aerospace begransade garanti. Se avsnitt 2.



Varning A

Anvandning av flytande déckbalanserare eller tatningsmedel i Alcoa®-falgar kan orsaka galvanisk korrosion i ventilhdlsomradet. Det
kan ocksa korrodera ventilen och/eller orsaka extremt snabb korrosion av falgens yta.

Korrosion kan ge upphov till harfina sprickor och luftforlust.

Anvand inte flytande dackbalanserare eller tatningsmedel. Pumpa alltid dack-/hjulenheter med enbart torr luft.

Ventilen eller ventilhalet kanske inte fungerar korrekt pa grund av korrosion och kan orsaka lufttrycksforlust.

Bild 9-1 Bild 9-2 Bild 9-3

Korroderade vulstséten &r inte lufttata och tillater forlust av lufttryck.

Bild 9-5

Kraftigt korroderade hjul ar olampliga och bor tas ur bruk permanent.
MEDDELANDE

Alcoa®-falgar som korroderats genom anvandning av flytande
dackbalanserare eller tatningsmedel kommer inte att ersattas under
Howmet Wheel Systems begransade garanti. Se avsnitt 2, 13.i.ii. och
13.1ii.
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10. Montering av hjul

10.a. Forberedelser for hjulmontering

For kostnadsfri utbildning om korrekt installation och underhall
V e eller for de senaste uppdateringarna av online-material,
arn’ng kontakta Howmet Wheel Systems via webbsidan

www.alcoawheelseurope.com.

Falgar som inte ar korrekt monterade eller underhalina kan
vara osakra.

Att inte f6lja ratt metoder for montering eller
underhallsrutiner for falgar kan leda till allvarlig skada eller
dodsfall.

Folj de anvisningar for montering och underhall av falgar
som finns i denna servicehandbok for Alcoa®-falgar.

STEG 1

Rengor navets/axelns kontaktyta och avldgsna smuts, oxidation och
farg. Applicera inte rostskyddsmedel, ytbeldggning, fett, olja eller
farg. Folj rekommendationerna fran axel-/fordonstillverkare.

STEG 2

Rengor falgens (skivans) kontaktyta och avldgsna smuts, oxidation
och farg. Applicera inte rostskyddsmedel, ytbelaggning, fett, olja
eller farg. Om falgens kontaktytor ar kraftigt korroderade, ta falgen
ur bruk.

STEG 3

Rengor insidan av falgens navhal. Avlagsna smuts, oxidation och
andra frammande rester.

Bild 10-3


www.alcoawheelseurope.com

Bild 10-4:

De slipverktyg som anvands i bilderna 10-2 och 10-3 finns
hos auktoriserade aterforséljare av Alcoa®-falgar, referens:
borstrondeller fér Alcoa®-falgar.

For dokumentation kontakta Howmet Wheel Systems pa:
www.alcoawheelseurope.com

STEG 4

Applicera ett lager av HUB-fett, eller ett annat fett som inte
innehaller metall eller vatten, pa insidan av falgens navhal. Se bild
10-5.

Alternativt applicera samma produkt pa navets/axelns styrflikar,
bultar eller centreringskant. Se figur 10-6.

Bild 10-5

Figur 10-6

Observera:

Applicera inte rostskyddsmedel, ytbelaggning,
fett, olja eller farg pa varken navets eller falgens
(skivans) kontaktyta. For falgar med dubbel

inre montering géller detta for bada sidorna av
falgskivan. Se figur 10-7.

Figur 10-7
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HUBgrease for Alcoa®-falgar finns att kdpa hos
auktoriserade aterforsaljare av Alcoa®-falgar. Se bild 10-8.

Bild 10-8

STEG5

FOr muttrar som anvands pa navstyrda félgar, applicera tva droppar
motorolja pa de tva forsta gangorna pa spetsen av varje bult (se '
bild 10-9) och mellan muttern och den integrerade brickan (se bild
10-10). Detta minimerar korrosion mellan de matchande gangorna.
Smorjning ar inte nédvandigt med ny hardvara.

Kontrollera om den integrerade brickan roterar fritt pa muttern

genom att trycka den integrerade brickan mot muttern medan den

roterar. Figur 10-9 Figur 10-10
Montera muttern pa bulten och kontrollera om muttern kan rotera

fritt genom att vrida muttern fér hand mot navet.

MEDDELANDE

Anvand inte smorjmedel som ar vattenbaserade eller fetter som
innehaller metaller (t.ex. kopparfett). Vattenbaserade produkter
kan leda till accelererad korrosion och produkter som innehaller
metaller kan orsaka galvanisk korrosion.

For information kontakta Howmet Wheel Systems via webbsidan
www.alcoawheelseurope.com


http://www.alcoawheelseurope.com

Bild 10-11: Momentnyckel

STEG 6

1. Se fordonets eller axelns handbok for korrekt momentvarde:
Nm (kgf).

Dra at alla muttrar for hand.

3. Om mutterdragare anvands bor de justeras noggrant sa att
vridmomenten ligger inom eller under de rekommenderade
granserna. Se avsnitt 12.b.

4. Dra at till rekommenderat vridmoment med en kalibrerad
momentnyckel (bild 10-11) i ratt ordning. Se figurerna 10-12,
10-13, 10-14 och avsnitt 12.b.

5. Efter varje falgmontering skall viidmomentet kontrolleras med
en kalibrerad momentnyckel (Bild 10-11).

VIKTIGT
Efter 8 - 80 kilometer eller 5 - 50 miles drift, bor vridmomentet
kontrolleras igen om inte fordons-/axeltillverkaren eller din

dokumenterade praxis for fordonsparken foreskriver nagot annat.

Kontrollera darefter vridmomentet ofta.

MEDDELANDE

Om muttrarna maste dras at ofta, bultarna ofta gar av, hjulmut-
terbrickorna gar av eller om bulthalen slas ut, bér hardvaran och
monteringsmetoderna ses over.

For kostnadsfri utbildning om korrekt installation och underhall
eller for de senaste uppdateringarna av online-material, kontakta
Howmet Wheel Systems via webbsidan www.alcoawheelseurope.
com

For ytterligare information se avsnitt 12.a.
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10.b. Vid hjulmontering

Kontrollera och byt ut bojda, brutna, spruckna eller skadade bultar.
Vid byte av trasiga bultar, byt alltid ut bultarna pa vardera sidan om
den trasiga bulten.

Om tva eller flera bultar ar trasiga, byt ut alla bultar for den
aktuella hjulpositionen. Kontrollera med tillverkaren av bulten om
regelbundet underhall och byte av bultar.

Alla hjulinfastningar ska vara av klass 8 eller metrisk omrakning

10.9. Folj hardvarutillverkarens rekommendationer vid byte av
bultar. Se avsnitt 11.b.iii.

VIKTIGT

Varning A

Falgar som inte ar korrekt monterade eller underhallna kan
vara osakra.

Underlatenhet att folja korrekt falginstallation eller underhall
kan leda till personskada eller dédsfall.

Folj de anvisningar for montering och underhall av falgar
som beskrivs i detta avsnitt.

« Utfor en kontroll av falgarnas passform for att sakerstalla att de ar tillrackligt fria fran eventuella hinder. Se

"Kontroll av falgens passform" avsnitt 5.d.

+ Overskrid inte maximal hjulbelastning. Kunden maste jamféra OEM-fordonets axelbelastningsvarden med

det maximala hjulbelastningsvardet.

+ Folj dacktillverkarens rekommendationer for korrekt dacktryck innan montering av dacket.

1. Kontrollera att alla hjulmuttrar ar ordentligt atdragna.
Kontrollera dem ofta. Se avsnitt 12.a. Om falgen ar |6s kommer
hélen att slas ut eller deformeras. Om vissa muttrar ar atdragna
och andra &r l6sa kan hjulet fa sprickor eller bultarna kan ga
av. Detta kan leda till att hjulen lossnar och kopplas loss fran
fordonet. Smutsrander eller rost som stralar ut fran skruvhal
och/eller ventilationshal kan tyda pa I6sa muttrar. Se avsnitt
13.h.

2. Setill att anden pa hjulnyckeln &r slat eller tack hjulets
monteringsyta med en skyddande skarm innan du drar at
muttrarna. Hjulnyckelns ande kommer att skada hjulet runt
muttrarna om den inte ar slat.

3. Hall alla komponenters kontaktytor slata och rena. Smuts
eller avlagringar pa monteringsytorna kan leda till att falgarna
blir I6sa eller lossnar helt. Avlagsna alla utskjutande delar
fran grader, hack, m.m. Se till att [6st smuts inte faller ner pa
monteringsytan under monteringen.

4. Forinte in nagra frammande foremal som distanser eller

toppkapor (navkapslar eller kdpor) i kontaktytorna pa
monteringssystemet om det inte godkants av Howmet Wheel
Systems. Alcoa®-falgar far inte malas, pulverlackeras eller
pa annat satt ytbehandlas.

Extra forsiktighet bor iakttas vid montering av Dura-Bright®
ytbehandlade Alcoa®-falgar, eftersom mindre hack och repor
inte kan poleras bort. Se avsnitt 14.b. for specifika forsiktighets-
atgarder, skotsel- och underhallsprocedurer.

Discmates for Alcoa®-falgar eller nylonskyddspackningar

ar konstruerade for att placeras mellan hjul och nav

eller bromstrummans kontaktytor samt mellan de
dubbelmonterade falgarnas kontaktytor. Se avsnitt 4.h.
Discmates for Alcoa®-falgar eller skyddspackningar av

nylon rekommenderas att bytas ut nar dack/falgenheterna
demonteras och atermonteras.



10.c. Navcentrering

Alla Alcoa®-falgar av europeisk typ for medelstora och tunga
kommersiella fordon ar navcentrerade falgar. Europeiska
Alcoa®-falgar har cylindriska bulthal och ar inte lampliga for
bultcentrering med koniska eller sfariska muttrar: anvand aldrig
nagon form av denna typ av hardvara pa falgar med cylindriska
bulthal. For referens se specifikationsblad for Alcoa®-falgar
tillgangligt fran webben eller kontakta Howmet Wheel Systems.

Nav som ar konstruerade for navstyrda falgar av stal kanske inte

har tillrackligt lang styrflik for att passa dubbla aluminiumhjul. Var

noga med styrflikens langd, sarskilt vid konvertering fran dubbla
stalfalgar till aluminiumfalgar.

Figur 10-15

MEDDELANDE

Applicera alltid HUBgrease for Alcoa®-falgar eller annat fett som
inte innehaller metall eller vatten, pa styrflikarna eller bultarna

(Bild 10-17) for att minska korrosion och gora det lattare att ta bort

hjulen vid byte av dack eller andra komponenter for service.

Mat langden pa navets styrflik for att sakerstalla att navet centrerar
falgar korrekt. Styrflikens langd for tillracklig centrering maste vara 5
mm eller mer vid enkel montering (bild 10-15) och 1x skivtjocklek +
5 mm eller mer vid dubbel montering (figur 10-16). | bada fallen ar
dimensionerna exklusive fasade kanter. Langre tappar underlattar
monteringen.

Figur 10-16

Bild 10-17
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10.d. Skivtjocklek och ganganslutning

Monteringsflansen eller skivan pa Alcoa®-falgar for medeltunga och

tunga fordon ar tjockare (19,1 till 28,6 mm) an monteringsflansen Q

pa stalfalgar (9 till 16 mm) och kraver darfér annan monteringsut- Varnlng A
rustning.

Otillracklig anslutning av gadngorna mellan bult och mutter

For korrekt montering av Alcoa®-falgar, anvand: kan orsaka att bulten spricker eller gar av.

+ Langre (ersattnings)bultar med standardmuttrar, enligt
beskrivningen i avsnitt 11.a., eller

+ Hylsmuttrar (kan erhallas fran Howmet Wheel Systems) med
bultar av standardlangd, enligt beskrivningen i avsnitt 11.b.

Sprickor eller avbrutna bultar kan leda till att dack-/
hjulenheten lossnar fran fordonet och orsaka allvarliga
personskador eller dodsfall.

Som referens finns det senaste specifikationsbladet fér
Alcoa®falgar med information om falgstorlekar, artikelnummer,
dimensionella egenskaper som skivtjocklek, bulthdlsdiametrar och
mycket annat.

Folj de anvisningar for montering och underhall av falgar
som beskrivs i detta avsnitt.

11. Monteringsutrustning

Beroende pa monteringsutrustning eller typ av montering kan ett Alcoa® Wheels erbjudas med olika haldiametrar:

Bild 11-1 Bild 11-2 Bild 11-3

Fran vanster till hoger olika bulthdlsdiametrar for M22 eller 7/8" bultdiametrar:

+ Bild 11-1 26 mm bulthal for standardmuttrar och langre bultar. Se avsnitt 11.a.
+ Bild11-2 32 mm bulthal for hylsmuttrar och standardbultar. Se avsnitt 11.b.
+ Bild11-3 Bulthal, dven kallade "Dubbla hal" endast for Volvo OEM-hardvara. Se avsnitt 11.d.

Varning A

Anvandning av férkromade hjulmuttrar, som har férkromning pa de ytor som kommer i kontakt med hjulet, kan orsaka minskad och
ojamn fastspanning av falgen.

Detta kan leda till att falgarna lossnar och slapper fran fordonet, vilket kan orsaka allvarliga personskador eller dédsfall.

Anvand aldrig falgbultar med forkromade kontaktytor. Anvand endast rekommenderad utrustning pa Alcoa® Wheels. Se avsnitten 4.c.
och 11.b.iii.



VIKTIGT

1-delade flansmuttrar ar inte godkanda fér anvandning pa nagon
tilldmpning med Alcoa®-félgar. Se bild 11-4.

Utstaende bultar ar viktig att forsta for att kunna anvanda de olika
muttrarna pa ratt satt for dessa tre olika haldiametrar.

Utstdende bultar maste kontrolleras mycket noggrant. Bild 11-4
Den utstaende bulten méts fran den plana monteringsytan pa
navet, eller trumbromsen, som ar i kontakt med falgens skiva, till
den yttre dnden av bulten.

Utstdende bultar pa styraxeln / enkelmontering (bild 11-5) och
utstaende bultar pa drivaxeln / dubbelmontering (bild 11-6) maste
bada kontrolleras for tillracklig 1angd.

-

Bild 11-5 Bild 11-6

11.a. Montering av Alcoa®-falgar med standard 2-delade flansmuttrar och byte av hjulbultar

Alcoa® Wheels med denna typ av monteringssystem kraver langre bultar &n for stalhjul. Den utstdende bulten maste vara tillrackligt 1ang for
att tacka skivtjockleken pa enkel- eller dubbelmonterade aluminiumfalgar, falgmutterns hojd och ytterligare tva gangor pa bulten som sticker
ut fran mutterns ovansida.

For enkelmontering kravs minsta bultavstand = 1x skivtjocklek pa For dubbelmontering krévs minsta bultavstand = 2x skivtjocklek pa
Alcoa®-falg + hojd pa standardmutter + 2 hela gangor, 3 mm** med Alcoa®-falg + hojd pa standardmutter + 2 hela gangor, 3 mm** med
M22, M20 eller M18 x 1,5 bultar. Se figur 11-7. M22, M20 eller M18 x 1,5 bultar. Se figur 11-8.

Pyl N ‘4 Y
< » | 4

o o

Figur 11-7 Figur 11-8
Skivtjocklek for Alcoa®-falg ** eller 2 hela gangor i fall med 7/8"-11 BSF-bultar (Scania) eller
Hojd pa standardmutter 7/8"-14 UNF bultar (Volvo >2004)

2 hela gangor
Totalt utstdende bult

A wnN =
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11.a.i. Hur man mater utstaende bultar (axlar med trumbromsar)

Den utstaende bulten méts fran axelandans monteringsyta:

+ Duvs. fran navet for axlar som drivs med skivbromsar och inatriktade trummor fér axlar som drivs med trumbromsar till den forsta
kompletta gangan pa bultens utsida. Se figur 11-9.

Dvs. fran trumman for utvandigt monterade trummor pa axlar som drivs med trumbromsar till den forsta kompletta gangan pa bultens
yttre ande. Se figur 11-10.

Indtriktad montering av trumma Utvdndigt monterad trumma

@
| @

Nav
Indtriktad trumma
Utvandig trumma

Monteringsyta
Forsta fulla gangan
Utstaende bult
Exponerad axel

N o vk wN =

Figur 11-9 o Figur 11-10

VIKTIGT

Kontrollera "bottnande" vid anvandning av hylsmuttrar vid frilagd axel. Se figur 11-9 (7).
+ Den (hylsade) muttern maste kunna klamma fast falgen eller falgarna.
+ Se avsnitt 11.b.ii. for referens och information om "bottnande" tillstand.

Mat diametern pé den frilagda axeln (se bild 11-9 (7)) och jamfor med diametern pa falgens bulthal:
+ Diametern pa den frilagda axeln maste vara mindre an diametern pa bulthalet.
+ Hjulets kontaktyta maste vara plan och i full kontakt med navets eller trummans kontaktyta. Backup

Kontrollera formen och mat diametern pa monteringsytan. Se figur 11-11.

* Hjul monterade pa nav- eller trumanslutningsytor som inte ar perifera maste kontrolleras regelbundet. Se
avsnitt 13.h.i.

+ Navets eller trummans kontaktyta maste dverensstamma med de rekommenderade diametrarna. Se
avsnitt 5.c. diagram 5-3 eller avsnitt 13.h.i. diagram 13-44.

Figur 11-11

11.a.ii. Bekraftelse av korrekt utstaende bultar

For saker montering maste utstaende bultar uppfylla féljande villkor. Om kraven inte uppfylls maste hjulbultarna bytas ut mot hjulbultar
som uppfyller kraven. Fér anvandning med standard 2-delade flansmuttrar och utbytesbultar maste den utstdende bulten vara minst:

Enkelmontering: Dubbelmontering:

+ 1x skivtjocklek pa en Alcoa®-falg + hojd pa mutter + 3 mm for + 2xskivtjocklek Alcoa®-falg + mutterhdjd + 3 mm for anvandning
anvandning med M22, M20 eller M18 x 1,5 gangor (eller 2 hela med M22, M20 eller M18 x 1,5 gangor (eller 2 hela gangor vid
gangor vid annan typ av gangning, t.ex. BSF eller UNF). annan typ av gangning, t.ex. BSF eller UNF).

+ Exempel 1x 22,5 x 14,00 Alcoa®-falg med 28,6 mm skivtjocklek + Exempel 2x 22,5 x 7,50 Alcoa®-falgar med 22,2 mm skivtjocklek
och en vanlig 2-delad flansmutter M22 x 1,5 resulterar i en och en vanlig 2-delad flansmutter M22 x 1,5 resulterar i en
utstaende bult pa 28,6 + 27 + 3 = 58,6 mm. Se figur 11-7. utstdende bult pa 2x 22,2 + 27 + 3 = 74,4 mm. Se figur 11-8.
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Blandad montering:

For anvandning med standard 2-delade flansmuttrar och
utbytesbultar maste den utstaende bulten vara minst:

+ 1x skivtjocklek hjul av Alcoa®-falgar + 1x skivtjocklek stélfalg +
hojd pa mutter + 3 mm for anvandning med M22, M20 eller M18
x 1,5 gangor (eller 2 hela gadngor vid annan typ av gangning som
BSF eller UNF)

+ Exempel 1x 22,5 x 9,00 Alcoa®-félg med 20,5 mm skivtjocklek
och 1x 22,5 x 9,00 stalfalg med 13 mm skivtjocklek och en vanlig
2-delad flansmutter M22 x 1,5 resulterar i en utstaende bult pa
1x20,5+1x13+27+3=63,5mm

+ Seavsnitt 4.h.

11.a.iii. Tillgangliga muttrar

Om sexkantsmuttrar med storre totalhdjd anvands, kravs mer
bultlangd. Se bild 11-12.

Standardmuttrar som levereras och monteras av fordons- eller
axeltillverkare kan anvandas for montering av Alcoa®-falgar. —y s e

Howmet Wheel Systems i Europa erbjuder inte OEM-muttrar. Bild 11-12
Kontakta fordons- eller axeltillverkaren fér information om
tillgangliga muttrar.

11.a.iv. Tillgangliga bultar

Innan eftermontering av Alcoa®-falgar (med standardmuttrar och
langre bultar), kontakta din lastbils-, slapvagns- eller axeltillverkare
for att fa tillgang till langre ersattningsbultar med korrekt langd.

11.a.v. Extra langa bultar

Vissa fordonstillverkare erbjuder axlar med "kombinerad" eller
extra langa bultlangder, lampliga for bade tunnare stalfalgar och
tjockare aluminiumfalgar. | vissa fall kan Alcoa®-falgar monteras
utan byte av bultar eller anvandning av hylsmuttrar. For att
faststalla korrekt och saker montering, folj de procedurer som
beskrivs i detta avsnitt.

Bild 11-13
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11.b. Montering av Alcoa®-falgar med standardbultar och hylsmuttrar

Varning

/1N

Anvandning av forkromade hjulmuttrar (med hylsa) som har forkromning pa de ytor som kommer i kontakt med hjulet kan orsaka

minskad och ojamn fastspanning av hjulet.

Detta kan leda till att falgarna lossnar och slapper fran fordonet, vilket kan orsaka allvarliga personskador eller dodsfall.

Anvand aldrig falgbultar med férkromade kontaktytor. Anvand endast rekommenderad utrustning pa Alcoa® Wheels. Se avsnitt 4.c.

och 11.b.iii.

VIKTIGT

1-delade flansmuttrar (bild 11-4) ar inte godkanda for anvandning
pa nagon tilldmpning med Alcoa®-falgar.

Standardlangden pa hjulbultarna kan anvandas for Alcoa®-falgar,
med storre skivtjocklek jamfort med stalfalgar, nar en sarskild
hylsmutter anvands. Skaftet eller hylsan pa dessa muttrar
stracker sig in i monteringshalen med storre diameter och
kompenserar standardbultidangden och sakerstaller tillrackligt med
ganganslutning.

Anvand endast Alcoa®-falgar med en lamplig diameter pa

monteringshalet sa att mutterns hylsa latt kan passera genom det.

Hylsmuttrar finns tillgangliga for:

Falgar med monteringshal med en diameter pa 32 mm for
montering med hylsmutter:

* M22x 1,5 (metrisk, Volvo 2005 >)

+ 7/8"-11 BSF (Scania)

+ 7/8"-14 UNF (Volvo > 2004)

Falgar med monteringshal med en diameter pa 30 mm for
montering med hylsmutter:
* M20x 1,5 (metrisk)

Falgar med monteringshal med en diameter pa 26 mm for
montering med hylsmutter::
+ M18 x 1,5 (metrisk)

Bild 11-14

For referens, se specifikationsbladet for
Alcoa®-falgar for monteringshalens diameter.
Om du ar osaker, kontakta Howmet Wheel
Systems.

Observera:

Falgar med 26 mm diameter pa monteringshal, anvand antingen
langre bultar med standardmuttrar (M22 x 1,5, 7/8"-11 BSF eller
7/8"-14 UNF) eller anvand standardbultar med hylsmuttrar (M18 x
1,5). Kontrollera specifikationen for bultarna pa fordonet.

For att sékerstalla korrekt montering med hylsmuttrar maste det
finnas tillrackligt med ganga i bulten:

Den rekommenderade langden pa anslutningen mellan gangorna
pa bulten och den hylsférsedda muttern motsvarar 95% eller mer
av bultens diameter.

Minsta rekommenderade antal gdngor mellan bult och
hylsmutter ar:

* 14 hela varv for M22 x 1,5 (metrisk, Volvo 2005 >)
* 13 helavarv for M20 x 1,5 (metrisk)

* 12 helavarv for M18 x 1,5 (metrisk)

* 10 hela varv for 7/8"-11 BSF (Scania)

* 12 helavarv for 7/8"-14 UNF (Volvo > 2004)

Bild 11-15



11.b.i. Hur man kontrollerar att ganganslutningen ar tillracklig

Montera en falg eller dubbla falgar pa navet med minst tva muttrar som sakrar hjulen. Dra at en mutter for hand och rakna antalet hela varv
tills muttern sitter ordentligt.

Centrera inte hjul med navstyrning och hylsmuttrar.

Mutterhylsorna centrerar INTE falgarna; detta monteringssystem kraver fortfarande en navstyrande eller navcentrerande axel. Detta galler
for bade enkel- och dubbelmonterade hjul. Styrflikens langd for tillracklig centrering maste vara 5 mm eller mer vid enkel montering eller 1x
skivtjocklek (for innerhjulet) + 5 mm eller mer (fér ytterhjulet) vid dubbel montering, exklusive styrflikarnas avfasade kanter.

Figur 11-16 Figur 11-17

Enkelmonterade hjul kraver hylsmuttrar med kort hylsa Dubbelmonterade hjul kraver hylsmuttrar med lang hylsa

Kort- och langhylsade muttrar finns tillgangliga fran Howmet Wheel Systems i gangstorlekar for de flesta europeiska medeltunga och tunga
kommersiella fordon. Det vridmoment som kravs for att uppna ratt klamkraft rekommenderas av fordons-, slapvagns- eller axeltillverkarna.

11.b.ii. Falgbultar med ogangad del / "bottnande" tillstand

Bultar som har en ogdngad del eller en frilagd axel kan orsaka Detta utrymme (x) mdste vara minst 2 mm mindre dn skivtjockleken
otillracklig eller ingen fastspanning alls av falgarna. Hylsmuttrar pa den filg som ska monteras. Faststdll detta utrymme nér muttern dr
kan "bottna" pa den ogangade delen eller den frilagda axeln redan "bottnad" vid bulten utan att en félg ér monterad.

innan hjulen &r korrekt fastspanda.

Innan Alcoa®-falgar monteras pa nav med bultar med ogangad del Blandad montering:

eller exponerad axel, maste utrymmet mellan brickan och navets

monteringsyta faststallas. Vid montering av en stalfélg i innerlage och en Alcoa® falg med

hylsmuttrar i ytterlage ar det viktigt att:

a) Faststall hur mycket gangning som skall utféras enligt avsnitt
11.b.

b) Kontrollera att inget "bottnande" tillstand uppstar vid
anvandning av muttrar med lang hylsa enligt beskrivningen i
avsnitt 4.g.

Figur 11-18
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Alla hjulinfastningar ska vara av klass 8 eller metrisk omrakning

Varning ﬂ 10.9. Folj hardvarutillverkarens rekommendationer vid byte av
bultar.

Om fel félg och fel hardvara anvands kan det leda till felaktig
montering av hjulen.

Felaktig montering av hjulen kan leda till att hjulen lossnar
eller att enheterna lossnar fran fordonet och orsakar
allvarliga personskador eller dodsfall.

Folj de anvisningar for montering och underhall av falgar
som beskrivs i detta avsnitt. Bild 11-19

11.b.iii. Inspektion av hjulbultar

Under drift kan bultarnas dimensioner och skick férandras med
tiden pa grund av miljéférhallanden, flera ominstallationer och
felaktig atdragning och andra faktorer.

Kontakta tillverkaren av fordonet, navet eller bulten fér rekommen-
dationer om regelbundet underhall och byte av bult.

Bild 11-20
Kontrollera och byt ut bojda, brutna, spruckna eller skadade bultar.

Vid byte av trasiga bultar, byt alltid ut bultarna pa vardera sidan om
den trasiga bulten. Om tva eller flera bultar ar trasiga, byt ut alla
bultar for den aktuella hjulpositionen.

11.c. 2-delade sexkantsmuttrar med hylsa for Alcoa®-falgar

MEDDELANDE

[
Varnlng A + 1-delade muttrar ar inte godkénda fér anvandning pa

tilldmpningar med Alcoa®-falgar fér medeltunga och tunga
fordon.

Anvandning av forkromade muttrar som har forkromning

+ Endast 2-delade multtrar eller 2-delade hylsmuttrar med en
integrerad fritt roterande bricka, avsedda for monteringssystem
med navcentrering, far anvandas for fastsattning av europeiska
Alcoa®-falgar for medeltunga och tunga fordon.

+ Vanliga 2-delade muttrar som medféljer lastbils-, buss- eller
slapvagnsaxlar med stélfalgar kan ocksa anvandas med
Alcoa®-falgar med motsvarande bulthdlsdiameter forutsatt att
ganganslutningen ar tillracklig. Se avsnitt 11.a.

+ Foljande typer av 2-delade sexkantsmuttrar med hylsa finns
tillgangliga fran Howmet Wheel Systems:

* M22x 1,5 (metrisk, Volvo 2005 >)

pa de ytor som kommer i kontakt med hjulet, kan orsaka
minskad och ojamn fastspanning av hjulet.

Detta kan leda till att falgarna lossnar och lossnar fran
fordonet, vilket kan orsaka allvarliga personskador eller
dodsfall.

Anvand aldrig muttrar med forkromade kontaktytor. Anvand
endast rekommenderad hardvara pa Alcoa®-félgar.

Utformning och specifikationer fér muttrar, brickor och bultar + M20x1,5
som anvands for Alcoa®-falgar maste uppfylla DIN-standard + M18x1,5
74361-3. Alcoa®-falgar i Europa anvands vanligen med 2-delade + 7/8"-11 BSF (Scania)
sexkantsmuttrar som har foljande gangning: + 7/8"-14 UNF (Volvo > 2004)
+ Vissa fordon ar utrustade med hdger- och vanstergangning.
« M22x1,5 Dessa fordon har hogergéngor pa hoger sida och véanstergangor
+ M20x1,5 pa vanster sida. Om ett "R" eller "L" &r stdmplat pa bultar och
+ M18x1,5 muttrar, anger det hoger- respektive vanstergangning.
« 7/8"-11BSF
« 7/8"-14 UNF
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Alcoa® Wheels 2-delade hylsmuttrar:

Hylsmutter P/N*! Ersatter™ Gangstorlek Tilldmpning

GAX687632G GAX578032 M22x 1,5 Metrisk och Volvo 2005 > = Kort Enkel
N/A GAX57803201™ M22x1,5 Metrisk, LH-ganga Kort Enkel
GAX687732G GAX578132 M22x1,5 Metrisk och Volvo 2005 > = Lang Dubbel
N/A GAX57813201* M22 x1,5 Metrisk, LH-ganga Lang Dubbel
GAX614230G GAX614230 M20x 1,5 Metrisk Kort Enkel
GAX614330G GAX614330 M20x 1,5 Metrisk Lang Dubbel
GAX542026G GAX542026 M18x 1,5 Metrisk Kort Enkel
GAX542126G GAX542126™ M18x 1,5 Metrisk Lang Dubbel
GAX688032G GAX578432 7/8"-11 BSF Scania Kort Enkel
GAX688132G GAX578532 7/8"-11 BSF Scania Lang Dubbel
GAX687832G GAX578232" 7/8"-14 UNF Volvo >2004 Kort Enkel
GAX687932G GAX578332 7/8"-14 UNF Volvo >2004 Lang Dubbel

Tabell 11-21

*1 Vid tidpunkten for redigeringen av denna handbok kunde den MEDDELANDE
aktuella portféljen och aktierna komma att andras. Kontakta
Howmet Wheel Systems eller auktoriserade distributorer av Aven om hylsmuttrar ar konstruerade fér att kompensera for
Alcoa®falgar for uppdateringar och specifikationer standardbultlangden pa ett tillfredsstallande satt, kravs ett minimalt

bultavstand, dvs. ganganslutning. Se avsnitt 11.b.
*2 Tillganglig sa lange lagret racker. Tillagget 01 pa hylsmutterns
artikelnummer anger vanstergangade versioner. Vid blandad anvandning, bade stalfalgar och Alcoa®-falgar, kan
muttrar med kort hylsa anvandas. Se avsnitten 4.g, 11.b.ii och 12.c.
*3 Tillganglig sa lange lagret racker.
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11.d. Monteringsutrustning for Alcoa®-falgar speciellt tillverkade for Volvo

Specifikation for bultganga:

Under 4Q 2004 och 1Q 2005 &ndrade Volvo lastvagnar och
bussar gangspecifikationen fran 7/8"-14 UNF till M22 x 1,5.

Vid eftermontering av falgar pa Volvo-fordon, kontrollera ratt
specifikation for bultgangan.

Hylsmuttrar for eftermontering av falgar pa Volvo-fordon finns
tillgangliga fran Howmet Wheel Systems.

Monteringshal och hylsmuttrar:

Volvofordon kan ocksa vara utrustade med Alcoa®-falgar fran
fabrik som har ett annat monteringssystem och dédrmed annan
hardvara. Se bild 11-22.

Alcoa®-falgar som ar sarskilt tillverkade for Volvo har Volvos
logotyp/namn i falgens rullstampel och har olika artikelnumme
for Alcoa®-falgar.

Alcoa®-falgar som ar sarskilt tillverkade for Volvo har

olika monteringshal, aven kallade "dubbla hal", dvs. varje
monteringshal har tva olika diametrar. Se bild 11-23.
Alcoa®-falgar som ar sarskilt tillverkade for Volvo &r installerade
med langre bultar och Volvo OEM hylsmuttrar som skiljer sig
fran hylsmuttrarna som finns tillgangliga fran Howmet Wheel
Systems.

Alcoa®-falgar som ar sarskilt tillverkade for Volvo och Volvos

hardvara, dvs. bultar och muttrar, finns endast tillgangliga fran
Volvo-organisationen.

Bild 11-22

Bild 11-22, fran vanster till hoger:

Volvo OEM mutter med hylsa fér enkel och dubbelmontering:
endast lamplig for Volvo hjul med "dubbla hal"

Hylsa fran Howmet Wheel Systems for enkelmontering
Sleevad mutter fran Howmet Wheel Systems for
dubbelmontering

/1N

Varning

BLANDA INTE Alcoa®-falgar sarskilt tillverkade for Volvo och
Volvo OEM hylsmuttrar med Alcoa®-falgar och hylsmuttrar
for Alcoa®-falgar.

Blandning av Alcoa®-falgar sarskilt tillverkade for Volvo /
Volvo OEM muttrar och Alcoa®-falgar / hylsmuttrar kan leda
till felaktig installation och att falgarna lossnar fran fordonet
under drift, vilket kan orsaka allvarliga personskador eller
dodsfall.

Folj de anvisningar for montering och underhall av falgar
som beskrivs i detta avsnitt.

For mer information kontakta Volvos organisation eller Howmet
Wheel Systems.

Bild 11-23



12. Hjulmuttrar

12.a. Atdragning av muttrar

Bultar med 2-delade flansmuttrar M22 x 1,5, M20 x 1,5, M18 x 1,5,
7/8" - 11 BSF eller 7/8" - 14 UNF kan ha andra krav pa vridmoment.
Fraga tillverkaren av fordon eller axel om korrekta momentvérden
eller 13s i fordonets instruktionshandbok.

VIKTIGT

Kontrollera alla delar, inklusive hjul, bultar och muttrar. Kontrollera
om det finns farg, smuts, korrosion eller skador. Kontrollera
monteringsytorna pa falgar, nav och trummor.

Friktion orsakad av farg, smuts, korrosion eller skador pa
muttrar och/eller skruvar kan absorbera en betydande del av det
vridmoment som anbringas pa muttern och orsaka en minskad
klamkraft.

Ta bort farg, smuts och rost; byt ut skadade delar. Folj korrekta
atdragningssekvenser och atdragningsmoment.
Se avsnitt 10.a.

Smoérjning av muttrar och bultar:

Varning /1N

Smorjmedel far inte appliceras pa mutterns bricka, dvs.
kontaktytan mellan mutter och falg. Applicering av for mycket
smorjmedel pa bultens ganga och/eller muttern kan orsaka
for hogt vridmoment som éverskrider bultens strackgrans.

For hogt vridmoment kan leda till att skruvarna stracks och
gar sonder. Felaktiga bultar kan leda till att hjulet lossnar fran
fordonet och orsaka allvarliga personskador eller dodsfall.

Folj de anvisningar for montering och underhall av falgar
som beskrivs i detta avsnitt.

VIKTIGT

Smorjmedel maste avlagsnas helt fran mutterns bricka, dvs.
kontaktytan mellan mutter och falg, om det appliceras oavsiktligt.
Lat inte olja komma i kontakt med monteringsytor pa falg, nav,
trumma eller bromsar. Anvand inte aerosolburkar for att smorja
bultarnas gangor. Se avsnitt 10.a. Se figur 10-9 och 10-10.

Placera en av navets styrflikar i klockan tolv-laget. Efter att falgarna
har placerats pa styrflikarna, dra at alla 2-delade flansmuttrar for
hand, dra sedan at till rekommenderat vridmoment, enligt den
korrekta sekvens som visas for din falgtyp. Se figur 12-1, 12-2 och
12-3.
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Figur 12-1 - Sex bultar

Figur 12-2 - Atta bultar

1
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Figur 12-3 - Tio bultar
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Bild 12-4
Momentnyckel

Efter 8 - 80 kilometer eller 5 - 50 miles drift bér viidmomentet
kontrolleras igen om inte fordons-/axeltillverkaren eller din
dokumenterade praxis for fordonsparken foreskriver nagot annat.
Kontrollera darefter vridmomentet ofta.

Muttrarna maste hallas atdragna och bultar och muttrar bor
kontrolleras ofta.

Om mutterdragare anvands bor de justeras noggrant sa att
vridmomenten ligger inom eller under de rekommenderade
granserna.

Dra at till rekommenderat vridmoment med en kalibrerad
momentnyckel. Se bild 12-4.

Atdragning av muttrar ska ske i rekommenderad ordning.

Efter varje falgmontering ska mutterns atdragningsmoment
kontrolleras med en momentnyckel. Muttern skall efterspannas vid
behov.

Vid dackbyte bér muttrar och bultar inspekteras for att sakerstalla
att de ar i gott skick. Om det finns sprickor, avskalade eller skadade
gangor ska muttrarna tas ur drift. Kontrollera hjulbultarna i enlighet
med detta.

MEDDELANDE

Om muttrarna maste dras at ofta, bultarna ofta gar sonder (bild
12-5), falgmutterbrickorna gar sénder (bild 12-6) eller bulthalen
slas ut, bor hardvaran och monteringsmetoderna ses 6ver.

Bild 12-5

Under och 6ver vridmoment

Varning 71\

For 16st atdragna muttrar gor att hjulen kan lossna, bulthalen
slas ut (deformeras), skruvarna mattas ut eller muttrarna
lossnar,

samt orsaka sprickor i bulthadlsomradet. For hard atdragning
kan toja ut bultarna (se bild 11-19) sa att de gar sonder med
forlorad klamkraft.

Bade for 10s och for hard atdragning kan leda till att hjulet
lossnar och orsaka allvarliga personskador eller dédsfall.

Folj de anvisningar for montering och underhall av falgar
som beskrivs i detta avsnitt.

Bild 12-6



12.b. Hall hjulmuttrarna atdragna

Muttrarna maste hallas atdragna. Bultar och muttrar bor
kontrolleras ofta. Vid dackbyte ska muttrar och bultar inspekteras
for att sékerstalla att de &r i gott skick. Om muttrarna maste dras
at ofta eller om bultarna ofta gar sonder bér hardvaran och
monteringsmetoderna ses éver. Smutsrander fran muttrar och/
eller ventilationshal kan tyda pa glapp. Se bild 12-7.

For korrekt montering av 2-delade flansmuttrar bor tva droppar
motorolja appliceras mellan muttern och den integrerade brickan
samt tva droppar pa de tva forsta gangorna vid spetsen av varje
bult. Se avsnitt 10.a.

VIKTIGT

For korrekt mutteratdragning, se alltid fordons- eller axeltill-
verkarens rekommendationer innan du anvander diagram 12-8.

Navstyrda félgar med 2-delade flansmuttrar (muttrar med
integrerad bricka):

For Gangstorlek Vridmoment Nm

Metrisk M18x 1,5 340 - 400

Metrisk M20x1,5 380 - 450

Metrisk * M22x 1,5 610 - 675

Scania 7/8"-11 BSF 540 - 660

Volvo *2 7/8" - 14 UNF 640 - 700
Diagram 12-8

*1 |Inklusive Volvo fran 2005

*2\olvo fram till 2004

For mer information se avsnitt 11.d. "Montering av hardvara for
Alcoa®-falgar sarskilt gjorda for Volvo".

OBSERVERA

1. Det ar mycket viktigt att dra at falgmuttrarna till det angivna
vridmomentet. For 16s atdragning kan leda till 16sa hjul, kan
skada hjul, bultar och nav och kan leda till att hjulet férloras. For
hard atdragning kan skada bultar, muttrar och falgar och kan
aven leda till att hjulen lossnar.

2. Allamomentnycklar, mutterdragare och andra verktyg bor
kalibreras med jamna mellanrum for att sakerstalla att ratt
vridmoment anvands.

3. Sefordonets eller axelns OEM fér momentintervall for all
hardvara som anges ovan.

Bild 12-7

59




60

12.c. Dubbel montering med stalfalgar

Vid dubbel montering av stalfalgar med Alcoa®-falgar, fol]
falgtillverkarens rekommendationer for korrekt

vridmoment och anvandning av gangsmorjmedel for att montera
falgen. Se avsnitt 4.g.

VIKTIGT

Ibland anvands Alcoa®-falgar med en innerfélg av stal. Nar denna
tilldmpning forekommer rekommenderas att borstrondeller for
Alcoa®-falgar eller nylonskyddspackning anvands for att forhindra
galvanisk korrosion.

Om en innerfalg av stal anvands maste man vara mycket noga med
att fasta det ordentligt i navet eller trumman innan man monterar
den yttre aluminiumfalgen.

Val av ratt hardvara kravs for att tillhandahalla
tillracklig ganglangd for att fasta den yttre av de dubbla félgarna av
aluminium ar avgorande for en saker montering.

Howmet Wheel Systems rekommenderar anvandning av

hylsmuttrar for Alcoa®-falgar for detta andamal:

+ Muttrar med kort hylsa kan anvandas

+ Vid anvéndning av hylsmuttrar anges det minsta ganggrepp som
kravs i avsnitt 11.b.

Varning /1N

Anvandning av muttrar med lang hylsa for blandade dubbla
falgmonteringar kan orsaka ett "bottnande" tillstand, se
avsnitt 11.b.ii.

Ett "bottnande" tillstand kan leda till att hjulen lossnar och
orsaka allvarliga personskador eller dodsfall.

Folj anvisningarna for korrekt montering och underhall av
falgar som beskrivs i avsnitt 4.g.

Varning /1N

Vid montering av innerfalgar av lackerat stal med ytterfalgar
av aluminium, var forsiktig sa att det inte bildas for mycket
farg pa den inre stalfalgen.

For mycket farg (> 90 ym / 3,5 mil) kan minska klamkraften
och gora att falgarna lossnar. Falgar som lossnar fran
fordonet kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall.

Folj de anvisningar for montering och underhall av falgar
som beskrivs i avsnitt 10, 11 och 12.



12.d. Felaktig montering

Foljande ar exempel pa felaktiga falgmonteringar.

Figur 12-9

1. Aluminiumfalgar med navstyrning
2. Kulsate eller sfarisk mutter
3. Otillracklig kontaktyta

Anvand inte kulsate / sfarisk eller konisk kulmutter med

navstyrande falgar.

Anvand inte standard 2-delade flansmuttrar till falgar med

bultplacerade kulsate/sfariska eller koniska saten.

+ Anvand inte hylsmuttrar med for sma eller for stora bulthal.

+ Anvand inte standard 2-delade flansmuttrar pa falgar som ar
konstruerade for anvandning med hylsmuttrar.

+ Anvand inte Volvo OEM hylsmuttrar pa nagon annan typ av falg.

+ Anvand inte standard 2-delade flansmuttrar pa Alcoa®-falgar

sarskilt tillverkade fér Volvo. Se avsnitt 11.d.

Figur 12-10

1. Aluminiumfalg med kulsate och bult
2. 2-delad flansmutter
3. Liten (om nagon) kontaktyta

Varning /1N

Om fel hjulmuttrar anvands kan det leda till minskad
klamkraft, avbrutna bultar eller spruckna falgar.

Forlorad kldamkraft, avbrutna bultar eller spruckna falgar
kan leda till att falgarna lossnar fran fordonet och orsaka
allvarliga personskador eller dodsfall.

Anvand endast hardvara som &r speciellt utformad for varje
falgtyp. Se avsnitt 11 for korrekt montering av hardvara.
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13. Falgar i drift

13.a. Inspektera noggrant och ofta

Saker drift kraver noggrann kontroll av falgar och fastanordningar,
med téta intervall, bade pa och utanfor fordonet.

Falgar som ar i bruk maste inspekteras med jamna mellanrum for
att sakerstalla korrekt och saker funktion.

Det ar inte alltid mojligt att forutsaga livslangden pa en falg.
Falgarna kommer sa smaningom att slitas ut. Men generellt bor
aldre falgar och falgar som anvands under extrema forhallanden
undersokas oftare for att upptacka uppenbara tecken pa att de bor
tas ur drift.

Undersok alla utsatta omraden regelbundet. Rengor falgarna,
inspektera ventiler och leta efter sprickor, korrosion, slitage eller
andra skador. Kontrollera dven den inre dubbelmonterade falgen
nar den yttre falgen ar borttagen.

Undersok hela falgen noggrant vid dackbyte. Var sarskilt
uppmarksam pa falgkontur, falgens ytor, monteringsflansar och
monteringshal.

13.b. Dolda skador

Overskrid inte maximal hjulbelastning. Kunden méste jamféra
OEM-fordonets axelbelastningsvarden med hjulets maximala
belastningsvarde och lufttryck som ar stamplat pa falgen. Se avsnitt
4.d.

Blas inte upp for mycket. Anvand dack- och falgtillverkarens
rekommenderade lufttryck, men Overskrid under inga
omstandigheter det kalla lufttryck som anges av dack- och falgtill-
verkaren och som finns pa dacket och falgen. Innan montering av
dacket, utfor en kontroll av falgens passform pa fordonet for att
sakerstalla att det ar fritt fran eventuella hinder. Se "Kontroll av
falgarnas passform" avsnitt 5.d.

Vissa typer av falgskador kan déljas under dacket, sa nar ett dack
tas bort ska hela hjulet undersdkas noggrant. Avldgsna allt fett
och all vagsmuts. Anvand en stalborste eller stalull for att avidgsna
gummi fran vulstsaten.

Varning /1N

Underlatenhet att inspektera falgar och hardvara noggrant
och ofta kan leda till ovantade fel pa falgarna.

Obemarkt slitage, korrosion eller sprickor kan leda till
falg- eller hardvarufel eller hjulforlust och orsaka allvarliga
personskador eller dodsfall.

Inspektera falgar och hardvara regelbundet for saker drift av
fordonet.

Kontrollera monteringshalen med avseende pa sprickor, fratskador,
forstoring och téjning som kan uppsta om muttrarna inte halls med
ratt atdragningsmoment. Smutsstrimmor fran skruvhal och/eller
ventilationshal kan tyda pa l6sa muttrar. Se avsnitt 12.b.

Bild 13-1



Varning A

Skadade dack eller falgar kan leda till en explosiv separation av dack och falgar. En explosiv separation kan leda till allvarliga
personskador eller dodsfall.

Inspektera dack och falgar for skador innan de tas bort fran fordonet.

Om skador upptacks maste dacken tommas helt pa luft innan hjulmuttrarna lossas. Ta skadade dack eller hjul ur bruk.

13.c. Andring av falg

Howmet Wheel Systems godkanner inte nagon form av forandring
av falgar férutom mindre kosmetisk polering fér utseendets skull. Varnin A
Blastring och/eller slipning r tillaten for att bibehalla falgflansarna g

pa hjulet. Se avsnitt 13.g.

Svetsning, l6dning eller annan upphettning av nagon del av
en Alcoa®-falg férsvagar falgen. Forsvagade eller skadade

MEDDELANDE

falgar kan leda till explosiv separering av dack och falg eller

Putsning, polering, slipning eller annan typ av slipande hantering fel pa fordonet.

av Dura-Bright® ytbehandlade falgar kommer att avlagsna

Dura-Bright® ytbehandling. For ytterligare information se avsnitt Explosiva separationer av dack och falgar eller hjulfel p&

14.b. fordonet kan leda till allvarliga personskador eller dodsfall.
Falgarna far inte &ndras genom svetsning, l6dning eller annan Férsok aldrig att svetsa, I6da eller varma négon yta pa
varmepaverkan, t.ex. pulverlackering i forsok att reparera eller rata Alcoa®-falgar.

ut ett hjul.

Anvandning av adapterplattor eller dackfotslas ar inte godkant pa
Alcoa®-falgar.

Se avsnitt 13.d. Varmeskador.

Hjulen far inte malas, pulverlackeras eller pa annat satt belaggas pa
ett satt som kan stdra monteringsytorna.

Hjul som visar tecken pa modifiering, andring eller anpassning ska
tas ur bruk och skrotas.

Falgens identifikation maste vara lasbar. Falgar skall tas ur bruk om
sadan markning inte ar lasbar eller inte uppfyller lagstadgade krav.
Se avsnitt 4.d. Identifiering av Alcoa®-falgar.
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13.d. Varmeskador

Varning

/1N

For hog varme fran brand, fel pa broms, hjullager, dack eller andra varmekallor kan férsvaga metallen och leda till att dack-/

hjulenheten separerar explosionsartat.

En exploderande dack-/hjulenhet kan orsaka allvarliga personskador eller dédsfall.

Ta omedelbart och permanent falgar ur drift som har utsatts for 6verdriven varme.

Innan falgar tas i bruk igen maste de inspekteras om de har utsatts
for éverdriven varme. En falg som har utsatts for hog varme kan se
férkolnad eller brand ut.

En falg som har utsatts for hog varme kan se ut att vara i gott skick
om den har rengjorts.

Anvénd inte falgar som har Gverhettats, oavsett hur de ser ut. Aven
om en falg inte verkar vara uppenbart brand, kontrollera etiketter,
dackvulster, bromskomponenter och Discmate fér Alcoa®-falgar
eller nylonskyddspackningen for tecken pa forkolning, smaltning,
blasor eller brannskador.

Alla hjul som kdrs med punktering langre an den tid som kravs for
att omedelbart kéra av vagen, bor kontrolleras med avseende pa
dverdrivna varmeskador.

En falg kan missfargas av for hog varme. Den kan uppvisa en matt
graaktig farg och kan inte poleras till en ljus yta som en typiskt falg
skulle gora.

Fran och med januari 2009 far den nya Alcoa® Wheels
logotypdekalen pa falgen inte uppvisa varmeskador. Inspektera
axelandornas komponenter for tecken pa exponering for
dverdriven varme.

Kontrollera bromsbeldgget pa trumbromsar eller bromsbelaggen
pa skivbromsar, Discmates for Alcoa®-falgar eller nylonskydds-
packningar och dacksvulster med avseende pa varmeskador. Om
nagon av dessa komponenter visar tecken pa dverhettning ska hela
enheten, inklusive falgen, bytas ut och permanent tas ur bruk.

Alcoa®-falgar tillverkade fran januari 2009 och framat har en 2,5 cmeller 1 tum rund klar varmeindikatordekal placerad pa falgflansen intill
rullstampeln tillsammans med en likadan dekal placerad pa falgbrunnen nara ventilhalet som visas i bilderna 13-2 till 13-5.

Varmeindikator

Bild 13-4 Vidrmeindikator version 2 vid falgflins

Varmeindikator

Bild 13-3 Vdrmeindikator vid hjulhus

E ¥ i = e
Bild 13-5 Vdrmeindikator version 2 i hjulhus, néra serienummer och
ventilhdl



Falgar utan varmeindikator (fére 2009):

En logotypdekal med blasor, svérta eller ar sprucken pa Bild 13-6 Férkolnad logotypdekal

Alcoa®-falgar kan tyda pa att hjulet har utsatts for alltfér hog varme. Bild 13-7 Missfargning av falg med férkolnat gummi
Missfargning av falgen och/eller en forkolnad Discmate for Alcoa Bild 13-8 Forkolnad discmate for Alcoa®-falgar eller annan
®-falgar eller annan skyddspackning av nylon kan ocksa tyda pa att nylonskyddspackning

hjulet har utsatts for alltfér hog varme. Se bilder nedan.

Bild 13-6 Bild 13-7 Bild 13-8

Falgar med varmeindikator (fran 2009):

Om nagon av dessa varmeindikatorer visar Bild 13-9 Forkolnad, missfargad varmeindikator intill rullstampel

tecken pa blasor, forkolning, missfargning Bild 13-10 Forkolnad, missfargad varmeindikator intill rullstdmpel (narbild)
eller sprickor kan det tyda pa att hjulet har Bild 13-11 Forkolnad, missfargad varmeindikator i falgbrunn inuti falgen
utsatts for alltfér hog varme.

OBS
Félgar med NAGON missfargning av varmeindikatorn bér genomga en dimensionskontroll innan hjulet ater tas i bruk. Se avsnitt
13.e.

Bild 13-9 Bild 13-10 Bild 13-11

VIKTIGT

Om nagot av de forhallanden som beskrivs och avbildas pa denna
sida observeras, ta omedelbart falgen ur bruk och utfér dimensi-
onskontroller enligt avsnitt 13.e.

Hit hor varmeskador pa dacket, missfargningar pa falg- och/eller
bromsdelar samt branda eller férkolnade etiketter.

Forsok inte att montera och pumpa upp ett dack pa en falg som
uppvisar forhallanden som beskrivs och avbildas i detta avsnitt,
férran dimensionskontroller har utforts enligt avsnitt 13.e.
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13.e. Kontroll avdimensioner

Varning /1N

Hjul som har punkterats, utsatts for separering av dack och falg under hogt tryck, éverdriven varmeskada eller annan fysisk skada har
kanske inte langre ratt dimensioner och konturer for att halla kvar dackvulsterna under tryck.

Falgar som saknar korrekt dimension och kontur kan leda till explosiv separation av dack och falg och orsaka allvarliga personskador
eller dédsfall.

Falgar som har varit i bruk maste inspekteras innan dacket monteras. Ta omedelbart och permanent hjul ur bruk som har utsatts for
hogt tryck, dack- och falgseparation eller verhettning.

VIKTIGT

Folj de procedurer fér dimensionskontroll som beskrivs i detta avsnitt vid varje falginspektion.

13.e.i. Kontroll av dimensioner

Basta kontrollmetod: med ett kulband pa falgen

Bild 13-12

Bild 13-12 visar ett exempel pa ett kulband for en falg.

Mat vulstsatets omkrets pa den 6ppna sidan med ett kulband. Se
bild 13-13.

Bild 13-13

Omkretsen pa vulstsatet pa den 6ppna sidan av falgen bor
kontrolleras vid varje dackbyte. Den &ppna sidan ar den sida som ar
motsatt skivans yta.

Nar det galler falgar med bred bas och centrumflans, eller falgar
med offset (eller inset) mindre &n 76 mm eller 3 tum, bor bada

vulstsaten kontrolleras.

Alla falgar ska inspekteras fére montering.



Bild 13-14 Bild 13-15

Korrekt dimension Awisa hjulet fran bruk
Om omkretsen pa vulstsatet inte Gverensstammer med det matt Falgkulband eller skivband som anvands for att mata hjulets
som kravs enligt kulbandet, ska falgen omedelbart och permanent omkrets kan kopas fran:

tas ur bruk och skrotas.
The Tire and Rim Association
4000 Embassy Parkway, svit 390
Akron, OH 44333
Tel +1 330 666 8121
E-post tra@us-tra.org

13.e.ii. Kontroll av dimensioner

2: a basta inspektionsmetod: om ett kulband inte finns tillgangligt, anvand en vinkellinjal

ACCEPTABELT OACCEPTABELT

Bild 13-16 visar vinkellinjalen jamn pa bada falgflansarna. Bild 13-17 visar en underdimensionerad falgdiameter dar ett
kreditkort (ca 0,76 mm eller 0.030 inches) latt kan placeras mellan
fyrkanten och hjulflansen.

Bild 13-16 Bild 13-17
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DENNA INSPEKTIONSMETOD GALLER ENDAST FOR FALGAR MED DUBBEL- ELLER SKIVMONTERING.

Kontrollera alla falgar vid varje dackbyte sa att falgens 6ppna sida Om ett avstand som ar storre an ett kreditkorts tjocklek (0,76 mm
har ratt kontur. eller 0,030 tum kanselmatt) upptrader mellan det korta benet och
1. Placera det langa benet pa en vinkellinjal tvars dver och mot falgflansen, ska falgen permanent tas ur bruk och skrotas.

mitten av hjulets skivsida.

2. Strack ut det korta benet dver hjulets bada falgflansar enligt
bilderna 13-16 och 13-17.

3. Upprepa denna process pa fyra lika stora punkter runt falgen.
Det korta benet ska vid varje punkt beréra bada falgflansarna.

Bild 13-18 Bild 13-19
Félgar som kan dubbelmonteras Hjul som endast kan enkelmonteras

13.e.iii. Kontroll av dimensioner

3:e basta inspektionsmetod: rullande hjul enligt beskrivningen nedan

Bild 13-20 Bild 13-21 Bild 13-22
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Om du inte har tillgang till ett kulband eller en vinkellinjal, rulla
falgen, utan dack, minst 3 meter eller 10 fot Over en slat, plan, jamn
och ren yta, som asfalt eller betongbelaggning.

Varje awvikelse fran att rulla i en rak linje &r en indikation pa en
potentiell brist pa korrekt dimension och kontur. Se bilderna

13-20, 13-21 och 13-22. Ta falgen ur bruk tills det kan kontrolleras
ordentligt med ett falgkulband.

Kontakta Howmet Wheel Systems om du inte forstar nagon av de
inspektionsmetoder som beskrivs i detta avsnitt.

13.f. Dackslitage eller vibrationer

Om du upplever oregelbundet dackslitage eller vibrationer kan
det vara bra att kontrollera den radiella avrullningen. Ta bort hjulet
fran fordonet, tom décket pa luft och ta bort dacket. Se avsnitt 8
for tdmning och demontering av slanglésa dack och avsnitt 7.c. for
kontroll av lufttryck och vulstsaten.

Montera tillbaka falgen pa fordonet utan dack. Var noga med att
folja korrekta monteringsprocedurer for att sakerstalla att falgen ar
val centrerad pa navet. Placera en indikator som visas i bild 13-23
for att markera falgens vulstsaten. Vrid hjulet och notera mangden
variation som visas pa indikatorn. Alcoa®-falgar ska provas for
radiell utrullning endast vid vulstsatets yta. Ett totalt matvarde pa
0,75 mm eller 0,03 tum eller mindre &r acceptabelt.

Oregelbundet déckslitage kan ocksa bero pa att dacken sitter fel.
Kontrollera att dacket sitter ordentligt pa falgen. Dackvulsterna
kanske inte sitter fast ordentligt. Om sa ar fallet, ta bort hjulet fran
fordonet, tém dacket pa luft och bryt upp vulstsaten. Se avsnitt 8
Tomning och demontering av slangldsa dack.

Smdrj vulstsaten ordentligt och satt tillbaka dackvulster ordentligt.
Se avsnitt 8.b.iii. Smorjmedel och avsnitt 7.c. Kontroll av
uppblasning och tatning.

Pumpa upp dacket i en sdkerhetsanordning eller dackbur. Se
avsnitt 7.c. Kontroll av uppblasning och tatning.

MEDDELANDE

Toleransen for rundgang eller indikatorns totala varde kan vara 0,75
mm eller 0,03 tum for en ny falg.

Om hjulet har varit i bruk kan det redan ha utsatts for stotar. Viss
deformation kan férekomma.

Bild 13-23
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13.g. Slitage pa falghorn

Slitage pa falghornet ar inte ett garantitillstand. Endast Dura-Flang-
e®-falgar har 24 manaders garantitid mot slitage som skapar en
skarp kant som skulle krava underhall.

Oregelbundet slitage pa falghornets yta orsakas av notning fran
dacket. Slitage pa falghorn uppstar oftast i tillampningar med tung
eller skiftande belastning.

Om falghornet slits for mycket bor du évervaga att anvanda
Dura-Flange® Alcoa®-falgar. Dessa falgar har specialbehandlats for
att avsevart minska slitaget pa falghornet.

Bild 13-24

For information se QR-kod

Ta falgar ur drift nar slitaget pa falghornet ar for stort. For stort
slitage kan faststallas med hjalp av en av Howmet Wheel Systems
godkand slitagematare och de férfaranden som beskrivs i avsnitt
13.g.i.

Om slitaget pa falghornet skapar skarpa kanter och/eller skar
sonder dacket, se "Underhall av falgflans/forfaranden for
borttagning av kanter" som beskrivs i avsnitt 13.g.iii.

13.g.i. Alcoa®-falgar anvisningar fér matning av falghornets slitage

Dessa matare ska endast anvandas for Alcoa®-falgar och falghornets slitage. Det &r inte ett vinkel- eller diameterverktyg. For stalfalgar och
andra aluminiumfalgar kan andra bestdammelser galla.

Matare for falghornsslitage pa Alcoa®-falgar
finns tillgangliga hos auktoriserade
distributérer

av Alcoa®-falgar.

Slitagematare Slitagematare

Falghorn Falghorn
Dagsljus i detta omrade indikerar Inget dagsljus i detta omrade
acceptabel flans tyder pa éverdrivet slitage
Figur 13-25 Figur 13-26
Féilg acceptabel Fdilg INTE acceptabel
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13.g.ii. Faststallande av falghornets slitage

STEG 1

Ta bort déck-/hjulenheten fran fordonet och ta bort dacket fran
falgen enligt avsnitt 8, Tomning och demontering av slangldsa dack
fran Alcoa®-falgar.

STEG 2

Nar dacket har tagits bort fran falgen, kontrollera om omkretsen
pa vulstsatet pa den 6ppna sidan ar acceptabel. Se avsnitt 13.e.

Kontroll av dimensioner. Bild 13-27 BRUKBART

Kontrollera falghornet med mataren for falghornsslitage for
Alcoa®-falgar for att avgéra om falgen maste tas ur bruk pa grund
av for stort slitage pa falghornet. Se bilderna 13-27 och 13-28.

Se Alcoa® Wheels instruktioner for matning av falghornets slitage,
avsnitt 13.g.i. och foregaende figur for att géra denna bedémning.

Matare for falghornsslitage finns tillgangliga hos auktoriserade
distributorer av Alcoa®-falgar

Bild 13-28 INTE BRUKBART
STEG 3

Om mataren for falghornsslitage visar att hjulet ar anvandbart ska du underséka falghornet kant med hjalp av en gummimatare for att se
om den &r vass. Dessa matare tillverkas genom att en del av dackets sidovagg eller en lamplig bit gummi fasts pa ett trablock.

—

Bild 13-29 Bild 13-30
Skarphetsmatare av gummi eller en lamplig bit gummi som fasts pa Dra skarpeindikatorn langs hjulet vid omradet for slitaget for att
ett trablock. avgora om slitaget ar tillrackligt skarpt for att skara eller skada

gummit pa skarpeindikatorn.
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Genom att fora skarpeindikatorn langs hjulet i det omrade dér
slitaget finns, avgor du om slitaget ar tillrackligt skarpt for att skara &

eller skada gummit pa skarpeindikatorn. Om gummit ar skuret, Varnlng A
folj instruktionerna for borttagning av kanter som beskrivs i avsnitt
13.g.iii.

Dra inte oskyddade hander eller fingrar 6ver slitna falghorn
pa begagnade falgar.

MEDDELANDE

Undersok dacket med avseende pa skarskador i vulstomraden och
sidovaggar. Om inga skador uppstatt pa dessa omraden, aterstall
dacket for drift. Dack med skarskador ska tas ur drift. Dacket bor
vid denna tidpunkt inspekteras for eventuella andra skador och
behandlas enligt normala dackprocedurer som rekommenderas av
dacktillverkaren.

Slitna omraden pa falghorn ar vassa och kan ge skarskador
pa hander eller fingrar.

Anvand alltid handskar vid hantering av begagnade falgar
eller vid kontroll av kantskarpan pa falghorn.

MEDDELANDE

Kontrollera falgen vid varje dackbyte eller minst EN GANG PER AR
med avseende pa falghornets slitage och eventuella vassa kanter.
Om du féljer denna praxis minskar risken avsevart for att ett
falghorn skar in i dacket.

Om ett falghorn skar, eller verkar vara nara att vara tillrackligt

vass for att skara, gummit pa skarpeindikatorn, kan kanten tas

bort i enlighet med procedurerna for borttagning av kanter pa
foljande sidor. Om gummit inte skars kan falgen ater tas i bruk utan
ytterligare atgarder for att atgarda slitaget pa falghornet.

13.g.iii. Underhall av falghorn / procedurer for borttagning av kanter

Det finns manga verktyg for att ta bort en skarp kant pa falgen som orsakats av slitage pa falghornet. Har &r nagra exempel pa verktyg som
ofta anvands:

",4;

Bild 13-31 Luft- eller eldriven slipmaskin Bild 13-32 Luft- eller eldriven slipmaskin

En mycket snabb och effektiv metod for att ta bort den vassa En annan snabb och effektiv metod for att ta bort den vassa
kanten. Operatorerna bor vidta alla forsiktighetsatgarder for att kant som orsakas av slitage pa falghornet. Var forsiktig eftersom
halla ett enhetligt falghorn nar de anvander dessa verktyg. slipskivorna kan bli "gummiaktiga" av det aluminium som

avlagsnas. Undvik att gora hal i falgen.
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Bild 13-33 Vinkelslipmaskin Bild 13-34 Vinkelslip, tips

Med hjalp av en slipskiva, skarsten eller slipverktyg, detta &r en Efter demontering av dacket fran falgen, 1at falgen sta kvar pa
version av en elektrisk slipmaskin. Detta verktyg ar mycket snabbt dackvaxlaren. Lat hjulet rotera langsamt och anvand vinkelslipen for
och effektivt. Avlagsna metallen sé& jamnt som majligt och gor inte att ta bort den vassa kanten fran falghornet. Avidgsna metallen sa
hal i falgen. jamnt som majligt, utan att svanga eller lagga kraft pa vinkelslipen.

Gor inte hal i falgen.

Varning /1N

Nar vassa kanter avlagsnas med hand- eller elverktyg uppstar metallspan och gnistor. Elverktyg kan ha delar som ar vassa. Vissa
elverktyg later mycket och kan bli varma under anvandning.

Metallspan kan vara vassa och kan orsaka allvarliga hud- eller gonskador nér de slungas ivag av elverktyg. Overdrivet buller fran
elverktyg kan skada hérseln. Vassa delar kan orsaka skarskador och heta ytor kan orsaka brannskador.

Anvand alltid lamplig skyddsutrustning, t.ex. dgonskydd, handskar, skyddsklader och horselskydd nér du anvander hand- eller
elverktyg.

Bild 13-35 Skarp kant fore borttagning Bild 13-36 Skarp kant borttagen
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STEG 4

Bilderna 13-35 och 13-36 visar resultatet av borttagningen av
kanten. Anvand det verktyg du valt for att arbeta runt falgens
omkrets och avlagsna endast sa mycket material att den vassa
kanten forsvinner. Detta bor endast vara en liten mangd metall.

Utfor detta arbete pa bada flansarna om det finns tecken pa skarpa
kanter. Se till att kantborttagningen ar sa jamn som majligt. Undvik
att gora hal i falgen.

STEG5

N&r den vassa kanten har avlagsnats, kontrollera skarpan med
falgkantsmataren (avsnitt 13.g.ii. STEG 3) langs det omrade
dar kanten avlagsnats for att kontrollera om det finns nagon
kvarvarande skarpa.

Om gummit fortfarande &r skuret, utfor de foregdende stegen igen
for att avlagsna den vassa kanten. Ta alltid bort den minsta mangd
material som kravs for att eliminera den vassa kanten.

STEG 6

Kontrollera falghornets héjd med falgkantsmataren for
Alcoa®-falgar for att se till att det finns tillrackligt med hojd kvar for
att stodja dacket pa ett sékert satt. Avsnitt 13.g.ii. STEG 2 visar hur
mataren skall anvandas. Flytta mataren runt hela falgens omkrets
och kontrollera att ingen del av flansen ligger under den niva som
mataren anger som acceptabel. Om hela falghornet ligger inom
granserna for falgkantsmataren, kan falgen ater tas i bruk.

STEG7

Inspektera alltid falgen med avseende pa andra forhallanden som
skulle motivera att den tas ur drift. Se samtliga punkter i detta
avsnitt.

VIKTIGT

Folj alltid de sakra monteringsprocedurer som rekommenderas i
denna handbok och anvand en godkant sakerhetsanordning eller
en dackbur vid pumpning av dack/hjul-enhet.

Slitage pa falghornet kan krava anvandning av "stick-on" eller
sjdlvhaftande balansvikter om det inte finns tillrackligt falghorn for
att halla fast en balansvikt av clip-on-typ ordentligt.

MEDDELANDE
Anvand endast falgkantsmatare fran Alcoa® Wheels for
Alcoa®-falgar.

Varning /1N

Svetsning eller 16dning av falghornet eller nagon annan del
av en Alcoa®-falg forsvagar falgen. Forsvagade eller skadade
falgar kan leda till explosiv separering av dack och falg eller
fel pa fordonet.

Explosiva separationer av dack och falgar eller hjulfel pa
fordonet kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall.

Forsok aldrig att svetsa eller Iodda nagon yta pa en
Alcoa®-falg.

Varning /1N

Att ta falgar i drift igen med otillracklig flanshéjd enligt
mataren for falgflansslitage for Alcoa®-falgar kan leda till en
explosiv separation av dack och falg.

Explosiva separationer av dack och falgar kan leda till
allvarliga personskador eller dodsfall.

Falgar med en flanshoéjd som faller under falgflansens
slitagematare har otillracklig falgflanshojd for att stodja
dacket pa falgen. Ta omedelbart och permanent alla falgar ur
drift som har otillracklig hojd pa falghornet.

Varning /1N

For hog varme fran brand, fel pa broms, hjullager, dack eller
andra varmekallor kan forsvaga metallen och leda till att
dack-/hjulenheten separerar explosionsartat.

Exploderande dack-/hjulenhet kan orsaka allvarliga
personskador eller dodsfall.

Ta omedelbart och permanent falgar ur drift som har utsatts
for 6verdriven varme.



13.g.iv. Dura-Flange®

Om det ofta forekommer for stort slitage pa falghornet i

din verksamhet bor du 6vervaga att anvanda Dura-Flange®
Alcoa®-falgar. Dessa falgar ar specialbehandlade for att avsevart
minska slitaget pa falghornet. Endast Dura-Flange®-falgar har en
garanti pa falghornets slitage.

Dura-Flange® har en 24-manaders garanti mot slitage som skapar
en skarp kant som kraver underhall enligt féregaende avsnitt
13.g.iii. Underhall av falghorn / procedurer for borttagning av
kanter.

MEDDELANDE
Mindre slitage eller mindre gropar &r inte en garantiatgard.

Kantrekonditionering kan inte utféras pa Dura-Flange® Alcoa®-falgar
med de metoder som beskrivs i avsnitt 13.g.iii. Underhall av
falghorn / procedurer for borttagning av kanter.

Bild 13-37 Acceptabelt slitage och gropbildning
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13.h. Kontroll av spruckna eller skadade falgar

Inspektera falgarna visuellt for att upptacka sprickor eller skador.
Ta falgar med kanda eller misstankta skador ur drift. Se foljande
avsnitt for referens.

13.h.i. Monteringsomrade

Sprickor i monterings - eller skivomradet orsakas vanligtvis av
felaktig installation (se avsnitt 10 och 11), éverdriven belastning
eller otillrackligt stod fran monteringsflansen (se avsnitt 13.h.i.)
fran navet eller bromstrumman. Ta falgen ur bruk omedelbart och
permanent.

Indikationen kan orsakas av en eller en kombination av féljande

forhallanden:

+ Overbelastning, ojamn férdelning av belastning pa axlarna och /
eller

+ Felaktig fixering, brist pa smorjning av hardvara och/eller

+ Otillrackligt underhall (reng6ring av kontaktytor), och/eller

« Tillampning/anvandning av icke-specifik/icke-original hardvara

Bild 13-38

Varning /1N

Spruckna eller skadade falgar kan ga sénder eller lossna fran
fordonet.

Falgar som gar sonder eller lossnar fran fordonet nar det ar i
rorelse kan orsaka allvarliga personskador eller dodsfall.

Ta spruckna eller skadade falgar omedelbart och permanent
ur drift.

Bilderna pa exempel nedan visar sprickor som borjar i skivomradet.

Troliga orsaker ar:

+ Felaktiga pabyggnadsdelar eller monteringsdetaljer, se avsnitt 11
(bild 13-38)

+ Otillrackligt vridmoment, se avsnitt 10 och 12 (bild 13-39)

+ Underdimensionerad diameter pa hjulets stodyta (Bild 13-40)

+ Forekomst av farg, smuts och korrosion pa kontaktytor mellan
hjul och nav, vid montering (Bild 13-41)

+ Stodytan ar inte plan (Bild 13-42)

Bild 13-39



Bild 13-42

Bultcirkel @

mm

205
245
275
275
225
335

Diagram 13-44

0 0 o O

-
o O

Gangstorlek

M18x 1,5
M18x 1,5
M20x 1,5
M22x1,5
M22x 1,5
M22x1,5

Inspektera falgskivans kontaktyta mellan nav och trumma noggrant for att upptacka
sprickor eller andra skador. Om nagon spricka upptécks i detta omrade skall falgen
omedelbart och permanent tas ur drift.

Kontaktytan mellan nav och trumma ska vara
slat och plan inom hela falgstddsdiametern enligt
rekommendationen i diagram 13-44 for att ge

Bild 13-41

korrekt stod at falgskivan.

ISO 4107

Backup @ mm

250 - 251
290 - 291
320-321

385-386

Rekommenderad reservdiameter (se figur 13-43) som galler for navstyrd montering for Alcoa®-falgar:

SAE J694

Backup @ mm

245 - 250

315-320
334-343

380 - 385

DIN 74361-3
Backup @ mm

250
290
320
320
270
385

Backup

Figur 13-43

Howmet

rekommenderad
backup @ mm

245 - 251
285-291
315-321
334-343
273-279
380-386




Bild 13-45 Bild 13-46
Omkrets nav Stjdrnformat nav

Varning A

+ P4 grund av den begransade kontaktytan hos stjarnformade nav ar det viktigt med korrekt underhall och rengéring av nav, falgar
och monteringsutrustning.

+ Enligt rekommendation fran Association of European Wheel Manufacturers, EUWA, maste falgar som anvands pa stjarnformade
nav (se bild 13-46) kontrolleras for sprickor pa den inre och yttre fastytan var 50 000 km.

+ Om sprickor upptacks skall falgarna omedelbart och permanent tas ur bruk.

13.h.ii. Bulthal
Om falgarna lossnar kan bade bultférsedda och navstyrda falgar skadas.

Leta efter urholkade eller avlidnga skruvhal samt skadade skruvar och muttrar:

+ Panavstyrda falgar ska du leta efter skador pa skivytan och gangmarken pa bulthalens
innerdiameter.

+ Pafalgar med bultar kan for hog atdragning ocksa leda till skadade kulsaten.

Ta falgar med skadade bulthal ur bruk omedelbart och permanent.

Bild 13-47 Bild 13-48
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13.h.iii. Diskomrade

Inspektera bada sidorna av skivomradet for sprickor i ventilations-
eller handhal.

Indikationen kan orsakas av en eller en kombination av féljande
forhallanden:

+ Overbelastning, ojamn férdelning av belastning pa axlarna och /
eller

* Felaktig fixering, brist pa smorjning av hardvara och/eller

« Otillrackligt underhall (rengéring av kontaktytor), och/eller

+ Tilldampning/anvandning av icke-specifik/icke-original hardvara

Bild 13-49

Bild 13-51

Om hjulets belastningskapacitet 6verskrids kan skador uppsta pa
ventil - eller handhal. En spricka som kommer fran ventilen - eller
ett handhal som sprider sig i skivomradet.

Paverkan pa falghornet eller ventilen - eller handhélets omrade,
t.ex. en kollision med kantsten eller andra hinder kan orsaka
sprickor som sprider sig fran ventil - eller handhal till ventil - eller
handhal.

Ta skadade falgar ur drift omedelbart och permanent.

Bild 13-50




13.h.iv. Falgomrade (droppcenter, ventilhalsomrade och vulstsaten)

Kontrollera hela falgomradet med avseende pa hack, urgropningar och

sprickor.

Sprickor i falgomradet orsakas normalt av éverbelastning av falgarna.

Om denna typ av falgskador konstateras rekommenderar- Howmet. - -« -....oovoieiiiiinn.
Wheel Systems att man anvander WorkHorse® Alcoa®-falgar.

Se specifikationsdatablad for Alcoa®-falgar for artikelnummer.

Luftforlust kan orsakas av sprickor i omraden i hela droppcenter,
runt ventilhdl och i omrade med vulstsate. Ta skadade falgar ur drift
omedelbart och permanent.

DROPCENTER

Mojliga orsaker till sprickor i droppcenter:

+ Falgen ar for smal for det dack som anvands

+ Overskridande av belastning eller inflationskapacitet

+ Korrosion skadade falgen

+ Dackverktygsskada, se bild 13-52

+ Skador frén fraimmande delar som fastnat mellan det statiska
bromsoket och det roterande hjulet, se bild 13-55

Bild 13-52 Bild 13-53

Bild 13-54 Bild 13-55
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VENTILHALETS OMRADE

Mojliga orsaker till sprickor i ventilhalets omrade:

+ Overskridande av belastning eller inflationskapacitet

* Korrosion, se avsnitt 13.i.iii.

* Grovbearbetning av ventilhdlets yta

+ Anvandning av icke-specifika eller icke-originalventiler, se specifikationsblad fér Alcoa®-falgar for korrekta ventiler
+ For hart atdragen ventilmutter

- i -

Bild 13-56 Bild 13-57

Bild 13-58 Bild 13-59
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VULSTSATEN

Sprickor i vulstsaten kan bero pa:

+ Overskridande av belastning eller inflationskapacitet
+ Korrosion (se bild 13-61)

+ Dackverktygsskador (se bild 13-62, 13-63)

Bild 13-60 Bild 13-61

Bild 13-62 Bild 13-63

Varning A

Anvandning av innerslang i slanglésa falgar doljer
langsamma lackage. Langsamma lackage kan tyda pa
spruckna eller skadade falgar, vilket leder till hjulfel.

Fel pa falgar kan orsaka olyckor som kan leda till allvarliga
personskador eller dodsfall.

Anvand aldrig en innerslang pa en Alcoa®-falg som ar avsedd
for slangls anvandning. Ta omedelbart och permanent bort
spruckna eller skadade falgar fran drift och skrota.
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13.i. Korrosion

Vissa miljoer kan leda till korrosion, t.ex. boskapstransporter eller
livsmedelsrelaterade transporter som ofta rengors med desinfek-
tionsmedel. Nagra av de vanligaste fratande amnena ar salt,
magnesiumklorid och kalciumkloridféreningar som anvands for
snoréjning samt mycket sura eller alkaliska material.

Om luften som anvands fér att pumpa upp slanglésa dack, eller
dacket, eller sjalva falgen, inte ar torr, kan de omraden pa hjulet,
dropcenter, ventilhalets omrade och vulstsaten, som tacks av
dacket korrodera kraftigt.

Korrosion vid droppcenter, ventilhalsomrade och vulstsaten (avsnitt
13.h.iv.) och navhal orsakas ofta av instangd fukt.

Bild 13-64

Lindrig korrosion ska avlagsnas noggrant med en stalborste och
dacket ska monteras med ett icke-vattenbaserat, icke-metallbaserat
dacksmorjmedel.

Ta alla kraftigt korroderade falgar ur drift.

Missfargning av den del av falgen som tacks av dacket ar en
indikator pa instangd fukt. Se bild 13-64 och 13-65.

Bild 13-65

13.i.i. Korrosion vid navhal och disk eller monteringsyta

Bild 13-66

Efter avldgsnande av korrosion:

+ Navhalets diameter far inte 6verstiga 0,5 mm eller 0,02 tum
mer &n den dimension av navhalets diameter som anges i
specifikationsbladet for Alcoa®-falgar. Ta falgar ur drift med
allvarlig korrosion i navhalet.

Falgskivan, dvs. vid matning av tjockleken, mellan de passande
omradena med antingen nav eller dubbla félgar, far inte vara
mindre &an 0,5 mm eller 0,02 tum an skivtjockleken enligt listan i
Alcoa®-falgens specifikationsblad.

Bild 13-67

Specifikationsblad for Alcoa®-falgar:
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13.1.ii. Korrosion vid droppcenter

Korrosion i droppcenter kan bero pa
+ Innesluten fukt (se bild 13-68)
+ Anvandning av flytande dackbalanserare eller - tatningsmedel (se bild 13-69)

Bild 13-68 Bild 13-69

Bild 13-70

Varning A

Anvandning av flytande dackbalanserare eller - tatningsmedel i Alcoa®-falgar kan orsaka extremt snabb korrosion av falgens yta.

Kraftigt korroderade falgar ar olampliga fér anvandning.

Alcoa®-falgar som korroderats med hjalp av flytande dackbalanserare eller - tatningsmedel kommer inte att ersattas under Howmet
Wheel Systems begransade garanti.
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13.i.iii. Korrosion vid ventilhalets omrade

Korrosion i ventilhalets omrade kan bero pa:

+ Innesluten fukt

+ Anvandning av dackmonteringspasta for att smorja ventilen

+ Anvandning av flytande dackbalanserare eller - tatningsmedel

Bild 13-71

Bild 13-73 Bild 13-74

Bild 13-75 Bild 13-76

Varning

+ Anvandning av flytande dackbalanserare eller - tatningsmedel i Alcoa®-falgar kan orsaka extremt snabb korrosion av ventilhdlets
omrade.

*  Hjul med kraftigt korroderade ventilhal ar olampliga for anvandning.

+ Alcoa®-falgar som korroderats med hjalp av flytande dackbalanserare eller - tdtningsmedel kommer inte att ersattas under
Howmet Wheel Systems begransade garanti.
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13.j. Regelbunden inspektion och avlagsnande av korrosion

Utdver de rekommendationer som ges i avsnitt 14 Skotsel och
underhall i denna handbok, kravs underhall av aluminiumfalgar for
att sakerstalla en saker och tillforlitlig livslangd.

Frekvent rengdring av aluminiumfalgar och borttagning av
korrosion bidrar inte bara till fordonets utseende men - annu
viktigare - till en saker och tillf¢rlitlig drift av fordonet under
falgarnas livslangd.

Borstade, spegepolerade och LvL ONE® Alcoa®-falgar ar utan
belaggning. Den mycket korrosionsbestandiga legering av
aluminium som anvands for Alcoa® falgar reducerar oxidationen

till ett minimum. Korrosion kan uppsta pa alla ytor om falgarna inte
rengors regelbundet.

Dura-Bright® Alcoa®-falgar har en ytbehandling som skyddar hjulets
yta mot oxidation. Behandlingen kan skadas eller erodera under
livslangden.

OBS
Den invandiga ytan pa icke vandbara Dura-Bright®-falgar har ingen
ytbehandling.

VIKTIGT

Oxidation kommer att uppsta med korrosionsbildning som foljd.
Om falgarna inte rengdrs regelbundet kan kraftiga korrosions-
avlagringar bidra till att falgarna gar sonder, antingen genom att
orsaka eller paskynda uppkomsten av harfina sprickor.

All 6verdriven korrosion maste avlagsnas vid fordonskontrollerna,
innan falgarna tas i igen igen eller vid dackbyte eller dackreparation.

RENGORING AV KONTAKTYTOR (félgskiva och nav eller
trumma):

Efter reng6ring av kontaktytorna maste falgens skivomrade
(bulthal) och navets monteringsomrade vara torra, rena, slita
och plana fére montering.

Se avsnitt 10.a. Férberedelser for hjulmontering

Bild 13-77 Bild 13-78

De slipverktyg som anvands i dessa bilder finns hos auktoriserade
aterforsaljare av Alcoa®-falgar, referens: Borstrondeller for
Alcoa®-falgar.

For dokumentation kontakta Howmet Wheel
Systems eller ga till webbplatsen

RENGORING AV ICKE-KONTAKTYTOR:

Mer information om skotsel och underhall av obehandlade
ytor (borstade, spegelpolerade och LvL ONE®) och Dura-Bright®
ytbehandlade Alcoa®-falgar finns pa féljande sidor, avsnitt 14, i
denna bruksanvisning.

Bild 13-79

Bild 13-80



14. Skotsel och underhall

Regelbunden rengoring

Rengor falgarna regelbundet med anga eller hogtrycksvatten.
Anvand inte starka sura eller starka alkaliska rengéringsmedel.
Anvand inte fluorvatesyra. Anvand inte slipande produkter eller
verktyg for att rengora eller polera Alcoa®-falgar.

14.a. Underhall mot korrosion for borstade, spegelpolerade och LvL ONE®-falgar (ej
Dura-Bright® ytbehandlade falgar)

Dessa falgar kan identifieras genom den bla Alcoa®-logotypen pa dekalen:

Féljande information galler for Alcoa®-falgar utan Dura-Bright®
ytbehandling.

Se avsnitt 14.b. for sarskilda anvisningar om skoétsel och rengéring
av Dura-Bright® ytbehandlade Alcoa®-falgar.

ALCOA For Alcoa®-falgar med borstad, spegelpolerad eller LvL ONE® finish:
bbb, 1. Rengor ofta med anga eller hogtrycksvatten. Anvand ett milt
rengoringsmedel for att paskynda reng6ringsprocessen.
Anvand inga starka sura eller starka alkaliska rengdringsmedel.
Bild 14-2 Anvand inte fluorvatesyra.
2. Nar dacken tas bort maste hela hjulet rengéras och inspekteras.
Se avsnitt 5, 6 och 13. Med borstrondeller for Alcoa®-falgar eller

= en stalborste avlagsnas smuts och fororeningar fran falgens
dacksida. Anvand inte borstrondeller for Alcoa®-falgar eller
stalborste for att avidgsna smuts och korrosion fran falgens yta.
Borstrondeller for Alcoa® hjul finns att kdpa fran auktoriserade
— distributorer av Alcoa®-falgar.
A\_Cnh‘ 3. F(;)r a.ltt bibehz‘llla"det ursprungliga utseet\(.jet
e ONE® Lok WS pa dina Alcoa®-falgar rekommenderas féljande

procedurer:
\ a) Efter montering av nya falgar och innan

Bild 14-3 Bild 14-4 fordonet tas i bruk, anvand ALbrush for
Alcoa®-falgar eller en mjuk fiberborste for att
tvatta de synliga falgytorna med ett milt rengoringsmedel
och varmt vatten.

b) Spola noggrant med rent vatten.
®_f3 ® Fiip s
Alcoa®-falgar med borstad, spegelpolerad och LvL ONE® finish ar ) Torka torrt for att undvika vattenflackar.

utan belaggning. Den mycket korrosionsbestandiga legering som d) Rengor dina Alcoa®-falgar varje vecka for att bibehdlla deras
anvands for Alcoa®-falgar reducerar oxidationen till ett minimum. utseende.

Att bibehalla falgarnas ursprungliga lyster ar enkelt med ALclean

och ALpolish.

Regelbundet och frekvent underhall gor att dina

Anvénd ALclean och ALpolish fran Howmet Wheel Systems

falgar haller sig blanka i manga ar framover.

For referens se sidan "Hur man rengor" pa var
webbplats:
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14.b. Underhall och rengoring av Dura-Bright® XBR® och Dura-Bright® EVO
ytbehandlade falgar

Dessa félgar kanns igen pa Alcoas logotyp® pa dekalen, som ar svart Dura-Bright® ytbehandlade falgar har artikelnummer med tillagg
for Dura-Bright® XBR® eller svart och gron for Dura-Bright® EVO. DB eller DD. Se avsnitt 4.d.

ALCOA ALCOA ALCOA

DURA-BRIGHT® WHEELS

XBR® Technology DURA-BRIGHT® EVE Ultra ONE® DURA-BRIGHT® EVC
Bild 14-5 Bild 14-6 Bild 14-7
Dura-Bright®-falgar ar latta att reng6ra och forblir [jusa och blanka samskskinn. Om jord och smuts kvarstar, anvand Dura-Bright®
vid korrekt underhall. Wheel Wash eller varmt vatten och ett milt rengdringsmedel med
hogtryckstvatt.

Dura-Bright®-falgar underhalls bast med Dura-Bright® Wheel Wash,

en vanlig biltvattstval eller ett nastan pH-neutralt rengéringsmedel. Spad alltid rengéringsmedlet enligt tillverkarens rekommen-
dationer; anvand aldrig rengoringsmedlet direkt utan att spada ut

Om smuts som fastnat pa ytan inte lossnar med kallt vatten, med vatten.

prova med varmt vatten och torka med en mjuk handduk eller

Dura-Bright® Wheel Wash for Alcoa®-falgar finns hos auktoriserade
dterforséljare av Alcoa®falgar. o

For referens se sidan "Hur man rengdr" pa var webbplats: «----coooeemeeoeenn :

VIKTIGT

Dura-Bright® Alcoa®-falgar far INTE poleras med polermedel eller ALpolish.

Bild 14-8
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VIKTIGT

Anvand inte starkt sura eller starkt alkaliska produkter pa Dura-Bright®
ytbehandlade falgar.

Fluorvatesyra (HF) far aldrig anvandas pa Dura-Bright® ytbehandlade falgar.
Rengoringsmedlets pH-varde framgar av sakerhetsdatabladet (MSDS). Om
rengoringsmedlet ar outspatt, kontakta din leverantdr av rengdringsmedel for att

bestamma pH-nivaer och utspadning.

P4 bilden visas ett exempel pa hur man testar pH-vardet med pH-indikatorremsor
(se bild 14-9).

OBSERVERA

Dura-Bright® Wheel Wash for Alcoa®-falgar kan anvandas utan utspadning.

Bild 14-9

VIKTIGT

Dura-Bright® ytbehandling for Alcoa®-falgar ar utvecklad for att mojliggora effektiv rengoring av falgar med milda och miljovanliga
rengoringsmedel, sa att utseendet och glansen bibehalls pa ett enkelt satt.

Professionella rengéringsprodukter for kommersiella fordon, stationdra och mobila fordonstvattar kan innehalla och anvanda starka sura
och alkaliska komponenter som kan skada Dura-Bright® ytbehandling for Alcoa®-falgar.

Innan rengdring av Dura-Bright® ytbehandlade falgar rekommenderas att féljande kontrolleras och utvarderas med leverantdren eller
tjansteleverantoren:

1. Typ av kemiska komponenter i produkt som anvands enligt sakerhetsdatablad (MSDS).

2. Utspadning av produkten/produkterna med rent vatten, eller pH-varde.

3. Temperatur, bade pa falgens yta och pa kontaktkomponenter.

4. Exponeringstid som rekommenderas for att produkten/produkterna ska kunna anvandas pa ett sékert och effektivt satt for att rengéra

ytan.

OBS

Rengoringsmedel som &r sékra att anvanda pa fonster och lackerade paneler och karosserier kan anvandas pa Dura-Bright® ytbehandlade
Alcoa®-falgar
Folj rekommendationerna i detta avsnitt. Vid tveksamheter kontakta Howmet Wheel Systems.

89




Exempel pa Dura-Bright® ytbehandlade falgar som utsatts for aggressiva rengoringsmedel. Se bild 14-10 till 14-14.

Bild 14-10

Bild 14-12 Bild 14-13

ﬂ_ﬁ

Bild 14-14

Se avsnitt 14.b.i. for rengoring av Dura-Bright® XBR® och Dura-Bright® EVO ytbehandlade Alcoa® félgar i 5 steg.
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14.b.i. Underhall och rengdring av Dura-Bright® XBR® och Dura-Bright® EVO
ytbehandlade Alcoa®-falgar i 5 steg

STEG 1
Lat falgarna svalna till en temperatur under 35°C eller 95°F fore
rengoring.

Bild 14-15

STEG 2

Spola falgarna noggrant for att avldgsna all 16s och synlig smuts och
skrap. Att spola falgarna med vatten hjalper till att férhindra repor
och nétning. Anvand en vattenslang eller hogtryckstvatt for att
avlagsna jord, sand m.m.

Bild 14-16

STEG 3

Anvand outspadd Dura-Bright® Wheel Wash for Dura-Bright®
Alcoa®-falgar, en vanlig biltvatt eller ett (ndra pH-neutralt)
rengoringsmedel. Tillsatt biltvattmedel eller ett milt
rengoéringsmedel (t.ex. vanligt flytande diskmedel) till vattnet i
angiven utspadningsgrad innan applicering pa falgarna.

+ Anvand inte starka sura eller starka alkaliska rengdringsmedel.
+ Anvand inte fluorvatesyra (HF).

STEG 4

Rengor falgarna. Applicera Dura-Bright® Wheel Wash for
Dura-Bright® Alcoa®-falgar, tval eller rengéringsmedel generost
pa hjulets yta med ALbrush for Alcoa®-falgar eller en mjuk
fiberborste. Anvand inte slipande verktyg eller skursvampar (t.ex.
3M Scotch-Brite®).

Bild 14-18

STEG 5

Spola hjulen noggrant med rent vatten och avlagsna all kvarvarande
tval och smuts. Torka félgarna med en mjuk trasa som ar fri fran
skrap.

2 YouTube Bl 12.15
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14.b.ii. Ytterligare skotselrad och tips for Dura-Bright® XBR® och Dura-Bright® EVO

ytbehandlade Alcoa®-falgar

Efter anvandning kan Dura-Bright® ytbehandlade Alcoa®-falgar fa
marken eller repor av vagskrap och/eller mekaniska skador. Om
detta intraffar, fortsatt att félja de normala tvatt- och rengéringsan-
visningarna i avsnitt 14.b.i.

Monteringsytan pa Dura-Bright® ytbehandlade Alcoa®-falgar kan bli
repig, skadad eller missfargad nar den monteras mot en annan falg,
nav eller trumma. Ytskydd for falgmontering, som Discmates for
Alcoa®-falgar eller andra skyddspackningar av nylon, kan anvandas.
MEDDELANDE

For underhall av Dura-Bright® ytbehandlade Alcoa®-falgar som
varit och ar utsatta for skador, hanteringsmarken, erosion och
missfargning av Dura-Bright® ytbehandling, se punkt 2. och 3.1
detta avsnitt, eller kontakta:

Howmet Wheel Systems Fleet Service Center: -----

1. Regelbundna forhallanden kraver inga sarskilda rutiner

Dura-Bright®-falgar kan hallas rena med Dura-Bright® Wheel Wash
for Alcoa®-falgar, tval och vatten eller med milda syratvattar som
ocksa kan anvandas sékert pa fordonets lackerade ytor.

Hur man rengor:

Produkter for rengéring:

2. Forhadllanden som kan krava ytterligare underhallsatgarder

Hanteringsspar, spar av anvandning

Dura-Bright® ytbehandlade Alcoa®-falgar med hanteringsspar eller
spar av anvandning (t.ex. repor, hack, bucklor eller urgrépningar)
bildar bromsdamm pa de delar av ytan dér Dura-Bright®
ytbehandling saknas. Dessa ytor kommer att se ut som om de inte
hade behandlats med Dura-Bright®.

Bild 14-20

Bild 14-21



Erosion

Dura-Bright® ytbehandlade Alcoa®-falgar monterade pa fordon
som anvands pa grusvagar eller pa asfaltvagar dar sand, stenar
eller annat material eroderar Dura-Bright® ytbehandling, kommer
gradvis att visa ett minskande lager av behandling.

Eftersom ytbehandlingen med Dura-Bright® inte ar heltackande
kommer ytorna att uppvisa oxidation eller en gradvis ansamling av
skivbromsdamm vid falgflansens omrade.

Bild 14-22 Bild 14-23
Missfargning

Dura-Bright® ytbehandlade Alcoa®-falgar pa axlar med skivbromsar
kan med tiden fa en gradvis missfargning. Falgarna, som oftast
sitter pa framaxeln, far en brunaktig, kopparfargad eller gyllene
hinna intill eller i narheten av ventilationshalen beroende pa
rotationsriktningen. Denna missfargning kallas anlépning och ar
resultatet av de amnen som frigors fran skivbromsbelaggen vid
inbromsning.

Efter en vinterperiod eller vid langre intervall mellan rengdringar
kan de ovan namnda tillstdnden upptrada tidigare. Mer frekvent
rengoring med Dura-Bright® Wheel Wash fér Alcoa®-falgar, tval och
vatten eller ett milt surt rengéringsmedel rekommenderas.

Bild 14-24

Meddelande

Dessa forhallanden, dvs. hanteringsmarken, spar av anvandning, erosion och/eller missfargning, omfattas inte av garantin.

Filiform korrosion (mask- eller harliknande linjer, under ytskyddsbehandlingen och som héarror fran skador pa ytbehandlingen) och
blasor eller skalning pa grund av forlust av vidhaftning av ytbehandlingen &r garanterad under en period av 60 manader fran tillverk-
ningsdatum.

Se avsnitt 2 "Begransad garanti" for referens.

3. Ytterligare underhallspraxis

+ Félgar eller delar av falgar som uppvisar férhallanden som
beskrivs ovan kan krava ytterligare underhall.

+ Anvandning av ALclean med ALbrush rekommenderas for att
avlagsna damm, korrosion eller missfargningar pa skivoromsar,
som pa vanliga obehandlade ytor.

+ Dura-Bright® ytbehandlingen paverkas inte av ALclean om den
anvands vid begransade tillfallen och under begransad tid.
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UPPMARKSAMHET .

Las sakerhetsanvisningarna pa etiketten till
ALclean 1 liters flaska eller 5 eller 25 liters
burk.

Sakerhetsdatablad finns tillgangliga via
lanken "Sakerhetsdata (MSDS)" langst ned
pa webbsidan Rengoring:

Bild 14-25 Bild 14-26
ALclean 1 liter flaska ALbrush2 mjuk fiberborste

ALclean och ALbrush2 finns tillgangliga hos auktoriserade
distributorer av Alcoa®-falgar.

Hur man gar tillvaga:

1. Lat hjulen svalna innan rengéring. Rekommenderad
temperatur for falgarna bor vara under 35°C eller 95°F.
Ta bort alla mutterskydd om sadana finns.

3. Avldgsna damm, sand, med vatten fran en slang eller en
hogtryckstvatt. Torka inte hjulet.

4. Anvand en begransad mangd, 100 ml eller 3,45 flytande uns
outspadd AlLclean med ALbrush, eller borste med mjuka fibrer,
och borsta forsiktigt hjulet 2 till 3 gdnger med korta pauser i
totalt 2 till 3 minuter.

5. Spola hjulet noggrant med kallt eller ljummet vatten.

6. Upprepa steg 4 och 5 tills damm, korrosion och/eller
missfargningar fran skivbromsen har avlagsnats.

7. Satt tillbaka mutterkdporna nar hjulet har torkat.

For regelbunden rengdring av Dura-Bright®-falgar, fortsatt att
anvanda Dura-Bright® Wheel Wash for Alcoa®-félgar eller tval och
vatten ofta enligt beskrivningen i avsnitt 14.b.i.

Utfor det extra underhallet med ALclean som beskrivs i steg 1 till 7
endast vid enstaka tillfallen.
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14.c. Underhall av Dura-Flange®-falgar

Dessa falgar kan identifieras med "DF" eller "DD" efter det 6-siffriga
P/N. Se avsnitt 4.d.

Dura-Flange®-falgar har bla logotyp Alcoa® falgdekaler (DF) eller
svart logotyp Alcoa® falgdekaler (DD) och ytterligare tva dekaler
med trycket Dura-Flange® Rim Wear Protected.

1. Dura-Flange®-falgar med falghorns behandling har 24

mmm
o aen0

manaders garanti mot slitage som skapar en skarp kant som -1 E
skulle krava underhall. ‘% ﬂ&
2. Mindre slitage eller mindre gropbildning ar inte en o

garantiatgard. Se avsnitt 13.g.iv. =i
3. Rekonditionering av falghorn far inte utféras pa falgar med en

Dura-Flange® behandling inklusive de metoder som beskrivs i
avsnitt 13.g.iii.

Bild 14-27

Ytan pa falgar som behandlats med Dura-Flange® kan rengéras
enligt beskrivningen i avsnitt 14.a. for icke ytbehandlade falgar
(DF), eller enligt beskrivningen i avsnitt 14.b. fér Dura-Bright®
ytbehandlade félgar (DD).
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15. Falgar som inte ar i drift

Identifiering av obrukbara félgar och korrekt avfallshantering
och atervinning

Alcoa®-falgar ar tillverkade av aluminium. Aluminium ar nastan
100% atervinningsbart.

Falgar som inte ar i drift

Hjulen ska tas ur bruk nar inspektionen visar att de inte langre ar
brukbara och darfér inte langre kan anvandas. Sprickor, korrosion,
utslitna bulthal och slitna falghorn ar exempel pa forhallanden som
kan leda till att en falg hjul tas ur bruk. Se avsnitt 13 (Falgar i bruk)

i denna handbok eller Technology and Maintenance Council (TMC)
Users Guide to Wheels and Rims RP222 for exempel pa hjul som
bor tas ur drift.

Korrekt avfallshantering och atervinning

Folj lokala, statliga och nationella miljobestammelser nar det géller Bild 15-1
falgar som inte langre ar i drift. Howmet uppmanar dig bestamt att

atervinna falgar som inte langre ar anvandbara. Innan Alcoa®-falgar

lamnas till en lamplig atervinningsanlaggning:

+ Gor falgen permanent oanvandbar och omdjlig att reparera
genom att borra bort datumstampeln i falgen eller med en
brannare skara ett spar i falghornet pa den 6ppna sidan av falgen

+ Ta bort, férvanska eller gra serienummer, datumkod och
artikelnummer olasliga

+ Demontera ventiler, dacktrycksdvervakningssensorer (TPMS),
balansvikter och andra komponenter. Félj lokala, statliga och
nationella miljobestdmmelser fér avfallshantering av dessa
komponenter

Enligt Europeiska kommissionen ar alla Alcoa®-falgar
(artikelnummer och ytbehandlingar) klassificerade som icke-farligt
avfall och kan kasseras och atervinnas.

Tack for att du bidrar till det globala hallbarhetsarbetet genom

att returnera Alcoa®-falgar till atervinningskedjan, vilket minskar
mangden avfall och leder till ytterligare mojligheter att ateranvanda
aluminium.
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16. Ordlista over vanliga termer och
konverteringsfaktorer

16.a. Ordlista 6ver vanliga termer

15° vinkel mellan dackets vulst och hjulets vulst som anvands for
slanglsa dack och falgar for medeltunga och tunga fordon.

1-DELAD FLANSMUTTER - En kombination av bricka och mutter i 1
del. Rekommenderas inte for anvandning pa Alcoa®-falgar.

2-DELAD FLANSMUTTER - En 2-delad kombination av bricka och
mutter som anvands for att sakra navstyrda falgar.

LUFTKAMMARE - Det utrymme som omsluts av ett dack och hjulets
falg.

VULSTSATE - Déckets sétesyta (2x) pa falgen (se figur 16-1).

BULTCIRKEL - Den cirkel som bildas nar man forbinder centrum pa
bulthalen (monteringshalen) pa en falg, matt pa diameter anges i
millimeter eller tum (se figur 16-1).

BULTHAL eller monteringshal - Hal i disken pa falgen genom vilka
bultarna (tapparna) passerar.

NAVHAL - Se "NAVHAL" (se figur 16-1).

STANGD SIDA - Skivsidan, ovansidan eller skénhetssidan pa en félg
som kan monteras i en dubbel tilldmpning. Se dven OPPEN SIDA.

DC - Forkortning for dropcenter. Se "DROPCENTER" (Se figur 16-1).

SKIVOMRADE - Den vertikala delen av falgen som bar upp falgen
och ar ansluten / vand mot navet, eller det andra hjulets skiva vid
dubbel montering (Se figur 16-1).

DISCMATE - En skyddspackning i nylon som monteras mellan nav
eller bromstrumma och félg och/eller mellan tva falgar for att
minska korrosion.

SKIVFALG - En 1-delad (smidd) eller 2-delad (svetsad) enhet
bestaende av en skiva och en falg.

DOT - forkortning for Department of Transportation, federalt
departement inom den amerikanska regeringen som arbetar med
transportfragor.

DROPCENTER - Den del av falgen som méjliggdr montering av ett
slanglost dack (se figur 16-1).

DUBBELFALG - Varje flg som kan kopplas ihop disksida mot
disksida med en liknande falg, vilket resulterar i ett inre och yttre
hjul i ett dubbelmontage. Se &ven SINGELFALG.

ET - star for Einpresstiefe. Vanligt forekommande pa stalfalgar.
Tyska for Offset (eller Inset). Se INSET.

fl oz - flytande uns, volymmatt for vatska
FMVSS - Federala sakerhetsstandarder for motorfordon (USA)

FOTPUND / NEWTONMETER - Méttet pa det moment som anvands
for att dra at en mutter eller annan del. Kan matas med en
momentnyckel.

ft-Ibs. - forkortning fér fotpund, momentmatning.

HDS eller 1/2 DUBBELT AVSTAND - Métning fér anvandning av
falgar i dubbel montering. Halva avstandet mellan tva centrumlinjer
av en dubbel dack-/falgenhet. Dimensionen ar densamma som
OUTSET-dimensionen (se figur 16-1).

HMA - férkortning av "Halber Mittenabstand". Tyska for Halvt
dubbelt avstand, se "HDS" (se figur 16-1).

NAVHAL - Centrumhdlet p& en diskfalg, matt pa diameter anges i
millimeter eller tum (se figur 16-1).

NAVSTYRD MONTERING - Ett falg monteringssystem som anvander
navet for att centrera hjulet (vid enkeltillampning) eller bada hjulen
(vid dubbeltillampning) och 2-delade flansmuttrar for att sakra
hjulet(en).

in. - Forkortning for tum (avstandsmatt). 1 tum ar lika med 25,4
mm.

INRE FALGMUTTER - Mutter som anvénds for att montera den
inre falgen i ett falgsystem med dubbla bultar. Ej tillampligt for
navstyrda hjul.

INSET eller OFFSET - Avstandet fran hjulets monteringsyta till
falgens centrumlinje ndr centrumlinjen &r placerad innanfér
monteringsytan. Matning som anvands for tillampningar med
enkelfalgar. Dimension anges i millimeter eller tum (se figur 16-1).

kg - Forkortning for kilogram, lika med 1000 gram, viktmatt.

kPa - Forkortning for Kilopascal, 100 kPa motsvarar 1 bar,
tryckmatning.

Ib. - symbol for pund, viktmatt.
MUTTER MED LANG HYLSA - En (eftermonterad) mutter med en

lang forlangningshylsa som anvands for att sékra dubbade hjul (se
aven MUTTER MED KORT HYLSA).
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MAXIMAL UPPBLASNING - Det hégsta tillatna lufttrycket, matt
vid omgivande (kalla) temperaturer, ca 20°C (Celsius) eller 68°F
(Fahrenheit).

milliliter - ml, 1000 milliliter ar lika med 1 liter, matning av
vatskevolym.

mm - Forkortning for millimeter. 1000 mm ar lika med 1 meter.

MONTERINGSYTA - Skivyta, monteringsyta, stodytans diameter,
den del av falgens yta som kommer i kontakt med navet eller
bromstrumman, eller den intilliggande falgen vid dubbel montering
(Se figur16-1).

NEWTONMETER / FOTPUND - Mattet pa det vridmoment som
appliceras pa en mutter eller annan del. Kan méatas med en
momentnyckel.

Nm - Férkortning for Newtonmatare, vridmomentmatning.

OFFSET - aven kallat INSET, se bade INSET och OUTSET (se figur
16-1).

OPPEN SIDA - Den sida av hjulet som &r motsatt skivans framsida.
Den djupa sidan av en falg som kan monteras i en dubbel
tildmpning. Se dven STANGD SIDA.

YTTRE FALGMUTTER - En mutter som anvands fér att fasta den yttre
bulten pa falgen i ett dubbelt falgpar och som ar gangad pa den
inre muttern. Ej tillampligt fér navstyrda hjul.

OUTSET - Avstandet fran hjulets monteringsyta till falgens
centrumlinje nar falgens centrumlinje ar monterad utanfor navytan.
Denna dimension ar densamma som dimensionen HALV DUBBEL
AVSTAND. Se "HDS" och "HMA". Dimension anges i millimeter eller
tum (se figur 16-1).

PCD - Pitch Circle Diameter, &r matningen av diametern pa den
imaginara cirkel som dras genom centrum av alla bulthal pa falgen.

Se BULTCIRKEL.

PILOTFLIK eller PLATTA / TAPP - De upphdjda ytorna/delarna pa ett
nav som anvands for att centrera en navstyrd falg.

PUND - symbol Ib., viktmatt.
PSI - Férkortning for pounds per square inch, tryckmatning.

REVERSIBEL - Term som anvands for ett skivhjul som kan vandas pa
navet utan att andra falgens position - och dackets centrumlinje.

FALGENS CENTRUMLINJE - En linje till falgens radiella axel som gér
genom mittpunkten mellan falgflansarna.

FALGHORN - Den del av falgen som strécker sig ovanfor vulstsétet
som hjalper till att halla kvar dackvulsten.

FALG - Den del av hjulet som bér upp décket.
SAKERHETSKANT - Liten och integrerad upphdjd del av falgen som

sitter pa den nedre anden av ett vulstsate nara drop-fordjupningen.
Forhindrar att dacksvulsten glider in i drop-férdjupningen nar
dacken anvands med lagt eller minskande dacktryck (se figur 16-1).

KORT HYLSMUTTER - En eftermonterad mutter med en kort
forlangningshylsa som anvands for att sékra en enkelfélg. Se dven
LANG HYLSMUTTER.

ENKELFALG - En enkelmonterad félg, eller en filg som inte kan
kopplas ihop skivsida mot skivsida med en annan falg. Se dven
DUBBLA FALGAR

PINNBULTAR - Gangade bultar som sticker ut fran navets yta och
som falgarna fasts pa med muttrarna (se figur 16-1).

BULTMONTERING, KULSATESMONTERING - Ett hjulmonte-
ringssystem som anvander bultar och sfariska kulmuttrar for att
centrera och sakra falgen. Ej tillampligt fér navcentrerade falgar.

VRIDMOMENT - Den kraft som anvands for att dra at muttrar.
Anges vanligtvis i Newtonmeter eller Fotpund och mats med en
momentnyckel. Matning av vridmoment.

TPMS - forkortning for Tyre Pressure Monitoring System, ett
elektroniskt system som ar utformat for att dvervaka lufttrycket i
fordonsdacken.

DACKVULST - De delar av décket som sitter pa vulstsiten pa hjulets
falg.



16.b. Vanliga termer
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|
1. Falghorn !
2. Dackvulst |
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4, Skivans omrade | . | I
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6. 2-delad flansmutter ! P ! Navhal

! |

7. Spar for navhal 1 e o 1

| |
8. Monteringsyta ! Lo !
9. Luftkammare . 37 Tttt R

| | |
10. Dropcenter ! Lo !

. | | | |

11. Vulstsate l«—— Falgoutset ——» |«— Falginset —»

! (HDS, HMA) Lo (Offset, ET) !

Falgens centerlinje Falgens centerlinje
Figur 16-1

16.c. Konverteringsfaktorer
Tum till millimeter Flytande uns (US) till milliliter Pund till kilogram
Tum x 25,4 = millimeter Flytande uns (US) x 2 957 353 = milliliter Pund x 0,4536 = kg
Millimeter till tum Bar till kPa Kilogram till pund
Millimeter x 0,03937 = tum Bar x 100 = kPa kg x 22,046 = pund
Milliliter till flytande uns (UK) kPa till Bar Fotpund till Newtonmeter
ml x 0,035195065 = flytande uns (UK) kPa x 0,01 = Bar Fotpund x 135,582 = Nm
Flytande uns (UK) till milliliter psi till kPa Newtonmeter till fotpund
Flytande uns (UK) x 2 841 307 = milliliter psi x 68,948 = kPa Nm x 0,737562 = Fotpund.
Milliliter till flytande uns (US) kPa till psi
ml x 0,03381402 = flytande uns (US) kPa x 0,145 = psi
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18. Kontakt

Fleet Service Center Europa Marknadsforing och forsaljning Europa
Howmet-K6fém Ltd. Howmet-K6fém Ltd.

Howmet Wheel Systems Howmet Wheel Systems

1-15 Verseci Ut 1-15 Verseci Ut

H-8000 Székesfehérvar, Ungern H-8000 Székesfehérvar, Ungern
E-post: fleet@howmet.com E-post: info.wheels@howmet.com
Webb: www.alcoafleet.eu Webb: www.alcoawheelseurope.com

Tel: +36 22 531 841

Global kontakt
www.alcoawheels.com

Alcoa® Wheels

The Global Leader in Forged Aluminium Wheets

Denna servicehandbok kanske inte aterspeglar den senaste utvecklingen och riktigheten av informationen i den kan inte garanteras.
Howmet Aerospace forbehaller sig ratten att andra informationen i denna servicehandbok, inklusive de tekniska egenskaperna och
utformningen av Alcoa®-falgar.

Tryckt i EU 2021
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www.alcoawheels.com

]
™
©
>
o0
o0
e
=)
l
N}
o
o
I3
=
]
]
c
o]
o
]
X
wn
c
<
>
a

HOWMET
AEROSPACE

HOWMET WHEEL SYSTEMS

info.wheels@howmet.com
www.alcoawheelseurope.com

Alcoa® Wheels' ar ett produktvarumarke som tillhér Howmet Aerospace.

© 2021 Howmet Aerospace Inc. eller ett dotterbolag till Howmet Aerospace Inc.
! Alcoa varumarken ags av Alcoa USA Corporation och anvands av Howmet
Aerospace Inc. och dess dotterbolag under licens fran Alcoa USA Corporation.




