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7. Prendaa“garra”, ou seja, a ferramenta de montagem, ao flange dianteiro do aro.

Foto 77 Foto 7-2

8. Certifique-se de que o assento do taldo e calha do aro estejam secos antes de aplicar o lubrificante de pneu. Lubrifique generosamente
os flanges do aro da roda, a cuba e os taldes do pneu usando um lubrificante aprovado (consulte a Secdo 6.f.) imediatamente antes de
montar o pneu, enquanto o gira na maquina. Coloque a garra na posigdo de 10 horas.

Fotoy-5 Foto 7-6 Fotoy-7

10. Posicione o pneu na roda com o taldo traseiro posicionado na “garra”. Posicione o “brago da ferramenta” no mesmo nivel do flange
do aro (sem entrar em contato), assegurando que o “braco da ferramenta” esteja totalmente engatado no taldo. Gire a roda no
sentido hordrio até que o taldo traseiro esteja completamente montado e assentado na cuba. Remova a “garra”.

Foto 7-8 Foto 7-9 Foto 7-10



1.

Posicione o “braco da ferramenta” na parte dianteira, no mesmo
nivel do flange do aro (sem entrar em contato), assegurando que
0 “brago da ferramenta” esteja totalmente engatado no taldo.
Posicione o local da vélvula na parte superior. Prenda a “garra”
um pouco acima do “brago da ferramenta”, abaixo do local da
valvula. Gire a roda no sentido hordrio até o segundo taldo estar
devidamente montado. Solte a “garra” e desengate

0 “brago da ferramenta”.

IMPORTANTE
N&o corte nem danifique o taldo do pneu.

7.b.

Consulte as instrugdes e orientagdes dos fornecedores efou
fabricantes de ferramentas sobre a montagem e desmontagem

manual de pneus sem camara.

7.C.

Adverténcia A

Foto 7-11

Operacdo manual de montagem e desmontagem de pneus sem camara

Nota:

Ao montar e desmontar pneus manualmente, recomenda-se
colocar as rodas de aluminio sobre um piso de madeira limpo ou
um tapete de borracha.

Deve-se ter cuidado adicional ao desmontar rodas Alcoa® com
tratamento de superficie Dura-Bright®, ja que pequenos entalhes
e arranhdes ndo podem ser polidos. Consulte a Se¢do 14.b.

Verificacdo de calibragem e assentamento de taldo

Adverténcia A

Um conjunto pneu/roda pressurizado poderd explodir e se
separar de forma violenta.

Essa separagdo violenta pode causar ferimentos graves ou
morte.

Mantenha sempre o conjunto pneu/roda contido numa
gaiola de seguranca aprovada durante a operagdo de
calibragem.

Nunca use material volatil ou inflamével, como éter ou

gasolina, para ajudar a assentar os talées do pneu na roda.
Esse uso pode levar a um actimulo de pressao
descontrolado no pneu e pode resultar em explosdo.

A separagdo explosiva do pneu da roda pode ocorrer ao
assentar taldes dessa maneira, ao adicionar pressdo ao
pneu no veiculo ou fora dele, ou entdo posteriormente, na
estrada. O resultado pode ser a perda de controle do
veiculo, que pode causar ferimentos graves ou morte.

Utilize apenas dispositivos aprovados, sejam mecanicos ou
pneumaticos, de assentamento de taldes.
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Adverténcia

Um conjunto de roda e pneu calibrado contém pressdo de
ar suficiente para causar uma separagdo explosiva.

O manuseio inseguro ou o ndo seguimento de
procedimentos de montagem e desmontagem aprovados
podem levar a ferimentos graves ou morte.

Estude, compreenda e siga os procedimentos contidos
neste manual para garantir sua seguranca.

Nota:

A foto 7.12 é um exemplo de um tipo de dispositivo de contengdo
ou gaiola de pneu. Os fabricantes recomendam que as gaiolas de
pneu ou os dispositivos de contencdo aprovados sejam
independentes e estejam afastados de qualquer superficie vertical
plana ou sélida. O dispositivo de contengdo ou a gaiola de pneu
ndo devem ser parafusados no chao.

1. Antes de calibrar qualquer conjunto aro/roda e pneu,
certifique-se de ler, entender e respeitar TODAS AS
ADVERTENCIAS.

2. Use somente ar seco para calibrar os pneus. Certifique-se
de que o secador de ar em linha passe pela devida
manutencdo. Recomenda-se o uso de eliminadores de
umidade na linha de alimentagdo do compressor de ar.

3. Depois de montar o pneu na roda, se necessario, use um
tanque de ar comprimido com vélvula de liberagdo rapida
para assentar os taldes. Ndo exceda 20 psi/ 140 kPa/ 1.4 bar
antes de colocar o conjunto numa gaiola de pneu ou
dispositivo de contencdo aprovado.

4. Calibre o pneu, com o nlcleo da vdlvula removido, usando
um bico de ar de encaixe com regulador de pressdo ou
vdlvula em linha e uma mangueira de comprimento
suficiente. Calibre o conjunto a 20 psi/ 140 kPa/ 1.4 bar.

IMPORTANTE

Procure distor¢des, ondulag®es ou outras irregularidades na
parede lateral do pneu. Preste atencdo a qualquer som de estalo
ou estampido. Se QUALQUER uma destas condi¢des estiver
presente, PARE! NAO se aproxime do pneu. Esvazie
completamente o pneu a distancia. Remova o bico de ar de
encaixe. Marque o pneu como danificado para possivel “estouro”.
Marque o pneu imediatamente como impréprio para uso e ndo
reparavel e descarte-o.

5. Continue a calibrar até os taldes estarem assentados na roda.
Inspecione os dois lados do pneu para ter certeza de que os
tal®es estdo assentados de maneira uniforme. Inspecione
visualmente o conjunto aro / roda e pneu durante o processo
de calibragem para ver se hd assentamento incorreto. Ndo
exceda 20 psi /140 kPa/ 1.4 bar antes de colocar o conjunto
numa gaiola de pneu ou dispositivo de contengdo aprovado.

NUNCA volte a calibrar nenhum pneu que tenha rodado vazio ou
com calibragem baixa, ou seja, rodado com 80% ou menos da
pressdo de operacdo recomendada. Desmonte, inspecione e faca
correspondéncia de todos os componentes do pneu e do aro
antes de voltar a calibrar num dispositivo de contencdo ou gaiola
de seguranca.

Caso tenha sido usado gas / ar num pneu sem camara para reparo
de emergéncia devido a furo, esvazie e encha o pneu varias vezes
para remover o propelente potencialmente explosivo antes de
fazer manutengdo no pneu.

Foto 7-12

NUNCA calibre mais de 20 psi/ 140 kPa/ 1,4 bar para assentar os
tal6es do pneu. Se os taldes ndo estiverem assentados a 20 psi/
140 kPa /1,4 bar, PARE! Esvazie completamente o pneu, remova
o conjunto do dispositivo de contencéo ou da gaiola de pneu e
desmonte o pneu para determinar a causa. Reposicione o pneu
no aro, lubrifique novamente e volte a calibrar.

IMPORTANTE

Procure distor¢des, ondulagdes ou outras irregularidades na
parede lateral do pneu. Preste aten¢do a qualquer som de estalo
ou estampido. Se QUALQUER uma destas condi¢des estiver
presente, PARE! NAO se aproxime do pneu. Antes de retirar o
conjunto da gaiola de pneu ou do dispositivo de contencdo
aprovado, esvazie completamente o pneu a distancia. Remova o
bico de ar de encaixe. Marque o pneu como danificado para
possivel “estouro”. Marque o pneu imediatamente como
impréprio para uso e ndo reparavel e descarte-o.

6. Coloque o conjunto pneu /roda dentro de uma gaiola de pneu ou

de um dispositivo contengdo aprovado. Veja a foto 7.12. Depois
que os tales do pneu estiverem assentados.

Continue a calibrar o pneu até a pressdo de calibragem
recomendada. Consulte as pressdes corretas dos pneus nas
recomendagdes dos fabricantes de pneus. Usando um bico de ar
de encaixe ou um bico reto autoatarraxante com vélvula e
mandmetro remotos, calibre o conjunto pneu/roda até a
pressdo correta.



IMPORTANTE

Ao calibrar um pneu, fique fora da trajetdria. Veja as figuras 7-13,
7-14 € 7-15. Durante a calibragem, NAO fique em cima, ndo apoie
nenhuma parte de seu corpo e ndo se incline sobre a gaiola de
pneu ou o dispositivo de contengdo aprovado.

IMPORTANTE

Procure distor¢8es, ondulagdes ou outras irregularidades na
parede lateral do pneu. Preste atengdo a qualquer som de estalo
ou estampido. Se QUALQUER uma destas condi¢des estiver
presente, PARE! NAO se aproxime do pneu. Antes de retirar o
conjunto da gaiola de pneu ou do dispositivo de contengdo
aprovado (foto 7.12), esvazie completamente o pneu a distancia.
Remova o bico de ar de encaixe. Marque o pneu como danificado
para possivel “estouro”. Marque o pneu imediatamente como Figura 7-13
impréprio para uso e ndo reparavel e descarte-o.

Trajetodria

Trajetodria

Figura 7-14 Figura 7-15

8. Nao calibre demais. Use as pressdes recomendadas pelos fabricantes de pneus, mas, em nenhuma circunstancia, exceda a presséo do
pneu frio marcada na roda. Se ndo houver nenhum som de estalo ou de estampido, remova o bico de ar de encaixe, instale o nticleo
da vélvula e ajuste a pressdo até a calibragem operacional recomendada.

9. Antes de remover o conjunto de roda e pneu do dispositivo de contengdo ou da gaiola de pneu, sempre inspecione visualmente o
local para ver se o assentamento dos talGes e de todas as pegas foi feito de forma correta e concéntrica.

10. Faga uma inspecdo final. Os pneus para caminhdes de servico pesado tém um “friso guia” ou “anel de montagem” moldado na lateral,
ao lado do taldo do pneu. Veja a foto 7-16. Quando o pneu é calibrado, esse anel moldado deve estar uniformemente distante do
flange do aro ao longo de toda a volta da roda. Veja a foto 7-17. Verifique a posi¢do do anel de montagem antes de retirar o conjunto
da gaiola de pneu ou do dispositivo de contengdo aprovado.

Se o anel e a roda ndo estiverem concéntricos, esvazie o conjunto na gaiola e volte a lubrificar, montar e calibrar o pneu na gaiola de
pneu ou no dispositivo de contengdo aprovado. Repita as etapas 4 a 9.
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Foto 7-16 Foto 7-17

11.

Verifique se hd vazamento de ar no conjunto pneu/ roda. Coloque uma tampa de valvula apropriada.



8. Esvaziamento e desmontagem de pneus
sem camara de Rodas Alcoa®

8.a. Antes de esvaziar e desmontar

Se houver conhecimento ou suspeita de danos no pneu ou na
roda ou se o pneu tiver sido operado com 80% ou menos de sua
pressdo de operagdo recomendada, deixe primeiramente o
conjunto esfriar até a temperatura ambiente. Esvazie
completamente qualquer pneu removendo o nicleo da vélvula,
antes de retirar o conjunto pneu / roda do eixo.

8.b. Maquinas, ferramentas e lubrificantes

/1N

A desmontagem de rodas ou pneus danificados pode levar a

Adverténcia

uma separagdo explosiva de pneu e roda.

Uma separacdo explosiva de pneu e roda pode causar
ferimentos graves ou morte.

Verifique se os pneus e rodas estdo danificados antes de
retird-los do veiculo. Se for encontrado dano, o pneu deverd
ser esvaziado totalmente antes de se afrouxarem as porcas.
Retire de servico imediata e permanentemente as rodas ou
pneus danificados.

8.b.i. Maquinas

IMPORTANTE

e Nem todas as maquinas de montagem / desmontagem de
pneus funcionam da mesma maneira. Certifique-se de ler o
manual de operagdo ou de instru¢des da sua maquina
especifica antes de tentar montar ou desmontar pneus. Siga

o manual de operagdo e instru¢des especifico.

e Use acessorios especiais para rodas de aluminio no mandril
da maquina para fixar rodas de aluminio. Veja, por exemplo,
as fotos 8-9 e 8-10.

8.b.ii. Ferramentas

Adverténcia

Uma roda de aluminio pode ser enfraquecida

estruturalmente por calor excessivo. Consulte a Se¢do 13.d.
Dano causado pelo calor.

Conjuntos de pneu/roda com rodas que foram expostas a
calor excessivo podem sofrer uma separagdo subita e
imprevisivel de pneu / roda, causando ferimentos graves ou
morte.

Retire de servico imediata e permanentemente qualquer roda
que tenha sido submetida a calor excessivo (como um
incéndio no pneu, falha no rolamento da roda, arrastamento /
emperramento do sistema de freio ou uma separacdo de
pneu / roda por alta pressao).

Quando se usa uma maquina de montagem / desmontagem
de pneu em rodas de aluminio, deve-se tomar cuidado para
evitar que se fagam sulcos na roda.

O contato de pegas da maquina com a roda durante o
funcionamento pode causar deformagdo no metal ou na
roda.

Impactos ou forgas podem prejudicar estruturalmente o aro
ou aroda e gerar rachaduras, com resultante perda de ar.

Use ferramentas adequadas para desmontar ou montar pneus e aros. Consulte “Ferramentas Tipicas de Manutengdo de Pneus”.

Consulte a Secdo 6.b. Nunca martele o pneu efou o conjunto da roda para desassentar os taldes. NAO use ferramentas de

desassentamento de talSes por impacto deslizante, pois haveria risco de danificar o assento do taldo, o ressalto de seguranca ou a

cuba. Mantenha as ferramentas de pneu lisas. Use-as com cuidado.
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8.b.iii. Lubrificantes

Use um lubrificante de borracha ndo inflamével, seja vegetal ou a base de sabdo, e com pH neutro (quimicamente inerte) nos assentos
dos taldes e em outras superficies do aro. Lubrifique os taldes do pneu e os assentos dos taldes da roda para facilitar a desmontagem

do pneu depois de esvaziar e antes de desmontar o pneu da roda.

8.c. Esvaziamento e desmontagem

IMPORTANTE

Sempre esvazie totalmente o conjunto pneu / roda antes de tentar
desmontar um pneu da roda. Remova o nicleo da valvula e insira
um arame na haste da vélvula para garantir o esvaziamento total.
S6 desmonte um pneu de uma roda se ele tiver sido esvaziado to-
talmente.

Nota:

A maioria das Rodas Alcoa® costuma ter calhas de aro simétricas
para que os pneus possam ser desmontados de qualquer um dos
lados. No entanto, em certas rodas de aluminio, o lado curto da
cuba esta situado do lado do disco. Consulte a Se¢do 6.g.

1. Identifique o lado curto da cuba. Aros e rodas de pega Unica
sem camara devem ser desmontados pelo lado curto da cuba.
Ou seja, os talées do pneu devem ser desmontados sobre o
flange do aro mais préximo da cuba da roda.

2. Remova o nlcleo da vélvula e o ar do conjunto de roda e pneu
antes de retird-lo do veiculo e insira um arame na haste da
vélvula para garantir o esvaziamento total.

3. Posicione a roda na maquina. Levante a roda para permitir que
o disco descolador do taldo entre em contato com o taldo
traseiro do pneu sem entrar em contato com o flange da roda.

4. Gire aroda enquanto movimenta o “disco descolador do taldo”
em direcdo a cuba, sem entrar em contacto com a roda.
Aplique um lubrificante aprovado no taldo do pneu e no
assento do taldo da roda enquanto gira a roda.

5. Passe o “disco descolador do taldo” para a parte dianteira e
repita a etapa 4.

Foto 8-1

Foto 8-2




6. Posicione o “brago da ferramenta” no mesmo nivel do flange
do aro (sem entrar em contato), assegurando que o “braco
da ferramenta” esteja totalmente engatado no taldo. Insira a
“alavanca” logo abaixo do “brago da ferramenta” e gire a roda
no sentido hordrio até que o taldo dianteiro esteja
completamente desmontado.

7. Mova o “brago da ferramenta” para a parte traseira e
posicione-o no mesmo nivel do flange do aro na frente (sem
entrar em contato), assegurando que o “braco da
ferramenta” esteja totalmente engatado no taldo traseiro.
Insira a “alavanca” logo abaixo do “brago da ferramenta” e
gire a roda no sentido hordrio até que o taldo dianteiro esteja
completamente desmontado.

IMPORTANTE
Ndo corte nem danifique o taldo do pneu




38

Instrumento para prender rodas de aluminio Fixagdo do instrumento aos mandris da maquina

Foto 8-9 Foto 8-10

Garra de plastico usada ao montar Alavanca - com protecdo de pléstico - usada ao desmontar

Foto 8-11 Foto 8-12

Precaucao

N&o use martelo ou ferramenta de impacto deslizante nas rodas para evitar danos nos flanges do aro, nos assentos dos
talSes, no ressalto de seguranga ou na cuba de uma roda.

Impactos nos flanges do aro, nos assentos dos tales, no ressalto de seguranga ou na cuba da roda podem causar rachaduras,
com resultante perda de ar.

Certifique-se de desassentar os taldes dos pneus sem danificar os flanges do aro, os assentos dos talSes, o ressalto de
seguranca ou a cuba.



9. Balanceamento de Rodas Alcoa® com

pestdesivos

As Rodas Alcoa® sdo totalmente usinadas e ndo precisam de
balanceamento. No entanto, a combinagdo roda-pneu talvez precise
ser balanceada. Ndo se recomenda o uso de produtos de
balanceamento interno (liquidos ou em pd). Recomenda-se o uso
de pesos de balanceamento revestidos para evitar manchas e
corrosdo na superficie da roda.

Regulamentos da Comissdo Europeia (2000/53/EG) proibiram o uso
de chumbo no balanceamento de carros e vans com peso bruto de
até 3,5 toneladas a partir de 2005. No momento da redagdo deste
manual de servico, os pesos de balanceamento usados em veiculos
comerciais com peso bruto superior a 3,5 toneladas ainda podem
conter chumbo.

AVISO

e Sempre siga os procedimentos recomendados pelo
fabricante de pesos de balanceamento. Pode ser necessario
reduzir a pressdo do pneu ao instalar pesos de encaixe, de
modo a criar uma folga para o grampo do peso entre o pneu
e o flange do aro.

e Os pesos adesivos devem ser aplicados apenas a uma
superficie limpa, de acordo com os procedimentos
recomendados pelo fabricante de pesos de balanceamento.
Os pesos de balanceamento devem ser instalados em local
onde ndo entrem em contato com componentes do freio
durante a operagdo do vefculo.

e Uma limpeza prévia adequada é um fator essencial para os
pesos de balanceamento adesivos. Recomenda-se avaliar as
técnicas e produtos de limpeza de superficies com o
fabricante ou fornecedor de pesos de balanceamento. O
deslocamento de rodas de um local frio para um local mais
quente pode causar condensagdo nas superficies das rodas, o
que pode prejudicar a aderéncia.

Pesos instalados incorretamente podem sair durante o uso e
danificar o veiculo e/ou objetos préximos ou causar ferimentos
pessoais. O desgaste excessivo do flange do aro (consulte a Segdo
13.g.) pode obrigar ao uso de pesos de balanceamento adesivos ou
“de grudar”, caso o flange do aro esteja impréprio para prender
bem um peso do tipo encaixe (de bater).

Balanceadores em p9, granulados, liquidos
ou vedantes liquidos

e O balanceamento com pds, granulados ou liquidos ndo é
recomendado, nem a vedacdo com vedantes liquidos.
Balanceadores em pd, granulados ou liquidos, bem como
vedantes liquidos, podem prejudicar o revestimento interno
de pneus sem camara. Para obter informacdes, consulte as
recomendacdes dos fabricantes de pneus.

® A Howmet Aerospace tem como politica ndo endossar
nenhuma entidade ou marca especifica de pé ou granulado
de balanceamento. O uso de balanceadores em pé ou
granulados em Rodas Alcoa pode entupir as valvulas.
Recomenda-se a utilizagdo de nicleo de vélvula com filtro
ao usar balanceadores em pé ou granulados.

AVISO
O uso de pés e granulados de balanceamento n&o anula a garantia

limitada (Consulte as Se¢des 2), a menos que a inspe¢do da roda
mostre anomalias relacionadas a esse uso.

Precaucao

Os pesos de balanceamento do tipo encaixe ndo engatam
bem no revestimento Dura-Flange® endurecido.

Os pesos de balanceamento de encaixe ndo sdo
recomendados para rodas Dura-Flange® pois podem se
soltar da roda, causando ferimentos graves ou morte.

A Howmet Aerospace recomenda pesos de
balanceamento do tipo adesivo para essa aplicagdo.
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Precaucao 71\

O uso de balanceadores de pneu liquidos ou de vedantes liquidos em Rodas Alcoa® pode causar corrosdo galvanica na area
do orificio da valvula. Também pode corroer a vélvula e/ou causar corrosdo extremamente rapida na superficie do aro da
roda.

A corrosdo pode causar microrrachaduras e perda de ar.

N&o use balanceadores liquidos nem vedantes liquidos. Calibre sempre com ar seco.

Foto 9-2

Assentos dos taldes corroidos ndo sdo herméticos e permitem a perda de pressdo de ar.
A valvula ou o orificio da vélvula também podem ndo funcionar corretamente devido a corrosdo e podem permitir a perda de pressdo de ar.

Foto 9-5

Rodas fortemente corrofdas sdo inadequadas e devem ser retiradas de servico permanentemente.

AVISO

Rodas Alcoa® corroidas pelo uso de balanceadores liquidos ou vedantes liquidos ndo serdo trocadas nos termos da garantia limitada
da Howmet. Consulte as Se¢des 2, 13.i.ii. € 13.i.ii.



10. Instalacao das rodas

10.2. Preparacdo para instalagcdo das rodas

Para saber sobre treinamento em instalagdo e manutencgdo
Ad rt An i 0 adequadas, que a Howmet Aerospace disponibiliza

Ve e C a gratuitamente, ou para as atualizagdes mais recentes, entre
em contato com a Howmet Aerospace através da pagina
www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-america/pt/

Rodas instaladas incorretamente ou que ndo recebam
manual-de-servico-e-seguranca-alcoa-rodas.asp

manutencdo adequada podem ndo ser seguras.

O ndo cumprimento das instru¢des adequadas de instalagdo
ou manutencao da roda pode resultar em ferimentos graves
ou morte.

Siga as praticas corretas de instalagdo e manutengdo de
rodas contidas neste Manual de Servico de Rodas Alcoa®.

ETAPA 1

Limpe a face de contato do cubo / eixo, removendo sujeira,
oxidagdo e tinta. Ndo aplique nenhum inibidor de ferrugem,
revestimento de superficie, graxa, 6leo ou tinta. Siga as
recomendacdes dos fabricantes de eixos / veiculos.

Foto 10-1

ETAPA 2

Limpe a face de contato da roda (disco), removendo sujeira,
oxidacdo e tinta. Ndo aplique nenhum inibidor de ferrugem,
revestimento de superficie, graxa, éleo ou tinta. Se a(s) face(s)
de contato da(s) roda(s) estiver(em) fortemente corroida(s),
retire a(s) roda(s) de servico.

Foto 10-2
ETAPA 3

Limpe o interior do orificio do cubo da roda. Remova a sujeira,
a oxidagdo e outros residuos estranhos.

Foto 10-3
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Foto 10-4:

Para obter a documentacdo, entre em contato com a Howmet
Aerospace pelo telefone 0800 724 7632 ou visite a pagina
www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-america/pt/manual-
de-servico-e-seguranca-alcoa-rodas.asp

Foto 10-4

ETAPA 4

Aplique uma camada de HUB grease para Rodas Alcoa®, ou de
outra graxa que ndo contenha metal ou 4gua, no interior do
orificio do cubo da roda. Veja a foto 10-5.

Outra opg¢do é aplicar o mesmo produto nas abas de guia, nos

pinos ou na borda de centragem do cubo / eixo. Veja a figura 10-6.

Foto 10-5

Figura 10-6

Nota:

N&o aplique nenhum inibidor de ferrugem,
revestimento de superficie, graxa, 6leo ou tinta na
face de contato do cubo ou na face de contato da
roda (disco). No caso de uma roda interna em
instalagdo dupla, isso vale para ambos os lados do

disco da roda. Veja a figura 10-7. \

Figura 10-7



Consulte-nos para adquirir esse produto. Veja a foto 10-8

www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-america/pt/onde-
comprar.asp

I

7

Foto 10-8

ETAPA 5

Nas porcas utilizadas em rodas guiadas pelo cubo, aplique duas
gotas no ponto entre a porca e a arruela integrada (veja a figura
10-10) e duas gotas de éleo de motor nas duas primeiras voltas de
rosca da ponta de cada prisioneiro (veja a figura 10-9). Isso
minimiza-ra a corrosdo entre as roscas em contato uma com a
outra. N&o € necessaria lubrificagdo de pegas novas.

Verifique se a arruela integrada gira livcemente na porca,
exercendo um pouco de pressdo sobre a arruela integrada em
direcdo a porca enquanto gira.

. . o o Figura 10-9
Encaixe a porca no prisioneiro e verifique se ela gira livremente

com movimento manual, girando a porca em diregdo ao cubo.

AVISO

Ngo utilize lubrificantes a base de dgua nem graxas que contenham
metais; por exemplo, graxa de cobre. Os produtos a base de 4dgua
podem levar a corrosdo acelerada, e os produtos que contém
metais permitem corrosdo galvanica.

Para obter informagdes, entre em contato com a Howmet
Aerospace pela pagina www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-
america/pt/manual-de-servico-e-seguranca-alcoa-rodas.asp

Figura 10-10
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Foto 10-11

ETAPA 6

1. Consulte o manual do proprietdrio do veiculo ou do eixo para O
obter o valor correto do torque: Nm (kgf).

2. Aperte manualmente todas as porcas bipartidas do flange.

3. As chaves de impacto, se utilizadas, devem ser cuidadosamente
ajustadas de modo a aplicar torques dentro dos limites O O
recomendados. 4

4. Aperte com o torque recomendado, seguindo a sequéncia
correta. Veja a figura 10-12, 10-13 € 10-14. 2
, Figura 10-12
5. Apds cada montagem de roda, o torque das porcas deve ser
verificado com uma chave dinamométrica calibrada.

IMPORTANTE 1

Depois de 5-50 milhas ou 8-80 quildmetros de operagdo, o o O
torque deve ser verificado novamente, a menos que suas praticas

de frota documentadas ou o fabricante do veiculo / eixo

determinem o contrério. 8 O O T

Verifique o torque com frequéncia daf em diante.

AVISO
2

Se as porcas precisarem de apertos frequentes, os prisioneiros se
romperem com frequéncia, as arruelas das porcas das rodas se
romperem ou os oriffcios dos parafusos estiverem sofrendo
martelamento, as pegas e as praticas de montagem devem ser
revisadas.

Figura 10-13

Para saber sobre treinamento em instalagdo e manutengdo

1
adequadas, que a Howmet Aerospace disponibiliza O

gratuitamente, ou para as atualizagdes mais recentes, entre em 3 O O 6
contato com a Howmet Aerospace através da pagina:

O

www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-america/pt/manual-de- 5 O O 4
servico-e-seguranca-alcoa-rodas.asp

Para informacdes adicionais, consulte a Se¢do 12.a. O O [(.F)
7 9

Figura 10-14



10.b. Nainstalacdo da roda

Verifique se hd prisioneiros empenados, rompidos, rachados
ou danificados e substitua-os. Ao substituir prisioneiros
rompidos, substitua sempre os prisioneiros de cada lado do
prisioneiro rompido.

Adverténcia

Rodas instaladas incorretamente ou que ndo recebam

Se dois ou mais prisioneiros estiverem rompidos, substitua manutencdo adequada podem ndo ser seguras.

todos os prisioneiros dessa posi¢do da roda. Consulte o
fabricante do prisioneiro sobre as praticas de manutengao
regular e de substitui¢do de prisioneiros.

O ndo seguimento das préticas corretas de instalagdo ou
manutencdo das rodas pode resultar em ferimentos ou
morte.

Todas as pecas de ajuste da roda devem ter a classificagdo 8
ou a conversdo métrica correspondente a 10,9. Siga as
recomendacdes dos fabricantes das pegas ao substituir os
prisioneiros.

Siga as prdticas corretas de instalagdo e manutencdo das
rodas descritas nesta Secdo.

IMPORTANTE

e Execute uma verificagdo da instalagdo das rodas para garantir a eliminagdo adequada de quaisquer obstrugdes.
Veja: www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-america/pt/manual-de-servico-e-seguranca-alcoa-rodas.asp

e NZo exceda a carga maxima da roda. O cliente deve comparar a capacidade de carga do eixo do veiculo OEM com a capacidade maxima
de carga da roda.

e Consulte as recomendagdes dos fabricantes de pneus para obter a pressdo adequada do pneu antes de monta-lo.

Certifique-se de que todas as porcas da roda estejam 4. Ndo introduza objetos estranhos, como espagadores ou
apertadas com o torque correto. Verifique-as com frequéncia. coberturas (tampas ou capas de cubo), na superficie de
Consulte a Secdo 12.a. Se a roda estiver frouxa, os orificios contato do sistema de montagem, a menos que isso seja
sofrerdo martelamento (deformacdo). Se algumas porcas aprovado pela Howmet Aerospace. N&o pinte as Rodas
estiverem apertadas e outras estiverem frouxas, a roda poderd Alcoa®.

desenvolver rachaduras ou os prisioneiros poderdo se romper.

Essa condicio poderd fazer com que as rodas fiquem frouxas e 5. Deve-se ter cuidado adicional ao montar Rodas Alcoa® com
se soltem do vefculo. Faixas de sujeira ou ferrugem que tratamento de superficie Dura-Bright®, j& que pequenos
irradiam de orificios de parafuso efou orificios de ventilagdo entalhes e arranh8es ndo podem ser polidos. Consulte a
podem indicar porcas frouxas. Consulte a Segdo Secdo 14.b. para saber as precaugdes, cuidados e

13.h. procedimentos de manutengdo especificos.

Certifique-se de que a extremidade da chave de roda esteja lisa 6. Os DiscMates para Rodas Alcoa® ou juntas de protegao de

ou entdo cubra a superficie de montagem da roda com uma
protecdo antes de apertar as porcas. Se ndo estiver lisa, a
extremidade da chave vai machucar a roda na drea em volta
das porcas.

Mantenha todas as superficies de contato dos componentes
lisas e limpas. A sujeira ou as protuberancias nas superficies de
montagem podem deixar as rodas frouxas. Remova todas as
protuberancias resultantes de rebarbas, entalhes, etc. Tome
cuidado para que a sujeira solta ndo caia sobre a superficie de
montagem durante o processo.

nailon sdo concebidos para serem colocados entre as rodas e
as superficies de contato do cubo ou do tambor de freio e
também entre as superficies de contato das rodas em
montagem dupla. Consulte as Se¢des 4.g. e 10.a. Recomenda-
se substituir os DiscMates para Rodas Alcoa® ou as juntas de
protecdo de ndilon quando os conjuntos pneu / roda sdo
removidos e reinstalados.
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10.c. Centragem no cubo

Todas as Rodas Alcoa® de tipo europeu para veiculos comerciais
de servico médio e pesado sdo rodas centradas no cubo. As
rodas Alcoa® de tipo europeu possuem orificios de parafusos
cilindricos e ndo sdo adequadas para a centragem com parafusos
que usem porcas conicas ou esféricas: nunca use esse tipo de
peca em rodas com orificios de parafusos cilindricos. Para
referéncia, consulte a Ficha de Especificagdes de Rodas Alcoa®
disponivel na Internet ou consulte a Howmet Aerospace.

Em cubos projetados para rodas de aco guiadas pelo cubo, as
abas de guia podem ndo ter comprimento suficiente para
posicionar rodas de aluminio duplas. Preste muita atengdo ao
comprimento da aba de guia, particularmente ao mudar de
rodas de ago para rodas de alumihio duplas.

Figura 10-15

AVISO

Sempre aplique HUB grease para Rodas Alcoa®, ou outra
graxa que ndo contenha metal ou dgua, nos pinos ou abas de
guia (Foto 10-17) para reduzir a corrosdo e facilitar a
remogdo das rodas na troca de pneus ou ha manutengdo.

Meca o comprimento da aba de guia do cubo para certificar-se
de que o cubo centra as rodas corretamente. O comprimento da
aba de guia para centragem suficiente deve ser de 5 mm ou mais
para montagem simples (Figura 10-15) e de 1 vez a espessura do
disco + 5 mm para montagem dupla (Figura 10-16). Em ambos os
casos, as dimensdes ndo incluem as bordas biseladas. Pinos mais
longos facilitam a montagem.

Figura 10-16

Figura 10-17



10.d. Espessura do disco e engate de roscas

O flange de montagem ou o disco das Rodas Alcoa® para
caminhd&es de servigo médio e pesado € mais espesso (19,0 a 28,5

N °
mm) do que o flange de montagem de rodas de ag¢o (10 a 14 mm) AdvertenC’a A

e, portanto, requer pecas de montagem diferentes.

O engate insuficiente de roscas entre o prisioneiro e a
porca pode causar rachaduras ou rompimento do
prisioneiro.

Para a montagem correta de Rodas Alcoa®, use:
e Prisioneiros (de reposicdo) mais longos com porcas padréo,
conforme descrito na Secdo 11.a a seguir, ou
e Porcas com manga com prisioneiros de comprimento q L
g ‘p P ) Rachaduras ou rompimento do prisioneiro podem resultar
padrdo, conforme descrito na Secdo 11.b. a seguir na separacio do conjunto pneufroda do veiculo,

resultando em ferimentos graves ou morte.
Para referéncia, veja a Ficha de Especificagdes de Rodas Alcoa®

mais recente com detalhes sobre: tamanhos de roda, nimeros de Siga as préticas corretas de instalacio e manutencio das

peca, propriedades dimensionais, como espessura do disco, rodas descritas nesta Sec&o.

diametros de orificios de parafuso, e muito mais.

11. Pecas de montagem

Dependendo das pecas de montagem ou do tipo de montagem, uma Roda Alcoa® pode ser oferecida com diferentes didmetros de
orificio de parafuso:

Foto 11-1 Foto 11-2 Foto 11-3

Da esquerda para a direita, varios didmetros de orificio de parafuso para prisioneiros / parafusos com diametro M22 ou 7/8”:

e Foto 11-1 - Orificio de parafuso de 26 mm para porcas padrdo e prisioneiros mais longos. Consulte a Segdo 11.a.
e Foto 11-2 - Orificio de parafuso de 32 mm para porcas com manga e prisioneiros padrdo. Consulte a Se¢do 11.b.d
e Foto 11-3 - Orificio de parafuso também conhecido como “orificio duplo”, apenas para pegas OEM Volvo. Consulte a Secdo 11.d.

Adverténcia

O uso de porcas de roda cromadas, que tém revestimento cromado nas superficies que entram em contato com a roda,
pode causar uma fixacdo reduzida e irregular da roda.

Essa condi¢do pode fazer com que as rodas fiqguem frouxas e se soltem do vefculo, causando ferimentos graves ou morte.

Nunca use porcas de roda com superficies de contato cromadas. Use somente pegas recomendadas nas Rodas Alcoa®.
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IMPORTANTE

Porcas de flange de peca Unica ndo sdo aprovadas para uso em
nenhuma aplicagdo de Rodas Alcoa®.

E fundamental entender a projec3io do prisioneiro para a
aplicagdo correta das varias porcas utilizadas nesses trés
diametros de orificio de parafuso diferentes.

A projecdo do prisioneiro deve ser verificada com muita atengdo.

A projecdo do prisioneiro é medida da superficie plana de
montagem do cubo, ou do freio de tambor, que estd em contato
com o disco da roda, a extremidade externa do prisioneiro.

112, Montagem de Rodas Alcoa® com porcas de flange bipartidas padrdo e substituicdo

de prisioneiros da roda

As Rodas Alcoa® com este tipo de sistema de montagem requerem prisioneiros mais longos do que os das rodas de ago. A projecdo do

prisioneiro deve ser longa o suficiente para passar pela espessura do disco de uma ou ambas as rodas de aluminio e pela altura da porca

da roda, sobrando ainda duas voltas de rosca para fora da porca.

Para montagem simples, a projecdo do prisioneiro minima
necessaria = 1x espessura do disco da Roda Alcoa® + altura da
porca padrdo + 2 voltas de rosca completas, 3 mm** com M22,
M20 ou M18 x 1,5

Figura 11-4

1. Espessura do disco de Rodas Alcoa®
Altura da porca padrdo

2 voltas de rosca completas
Projecdo do prisioneiro total

Howo N

Para montagem dupla, a projecdo do prisioneiro minima
necesséria = 2x espessura do disco da Roda Alcoa® + altura
da porca padrdo + 2 voltas de rosca completas, 3 mm* com
M22, M20 ou M18 x 1,5

P N
v

Figura 11-5

** ou 2 voltas de rosca completas no caso de 7/8”-11 BSF
(Scania) ou 7/8”-14 UNF (Volvo até 2004)



11.a.i. Como medir a projecdo do prisioneiro (eixos com freios a tambor)

A projecdo do prisioneiro é medida a partir da superficie de montagem da extremidade do eixo:
e Ou seja, do cubo, no caso de eixo com freios a disco, e do tambor montado internamente, no caso de eixo com freio a tambor,
a primeira volta completa da rosca na extremidade externa do prisioneiro
e Ou seja, do tambor, no caso de tambor montado externamente em eixo com freio a tambor, a primeira volta completa da rosca
na extremidade externa do prisioneiro

Tambor montado internamente Tambor montado externamente

1. Cubo
2. Tambor interno
3. Tambor externo

4. Superficie de
montagem

5. Primeira volta
completa da
rosca

6. Projecdo do
prisioneiro
7. Ressalto exposto

Figura 11-6 Figura 11-7

IMPORTANTE

Verifique se estd ocorrendo a condigdo de “chegar ao fundo” ao usar porcas com manga no ressalto exposto (7)
e A porca (com manga) deve ser capaz de fixar a roda ou as rodas
e Consulte a Segdo 11.b.ii. para referéncia e informagdes sobre a condigdo de “chegar ao fundo”

Megca o didmetro do ressalto exposto (7) e compare com o diametro do orificio do parafuso da roda:
e O diametro do ressalto exposto deve ser menor do que o didmetro do orificio do parafuso
e Aface de contato da roda deve ser plana e estar em contato total com a face de contato do cubo ou do tambor

11.a.ii. Confirmacdo da projecdo do prisioneiro correta

Para uma montagem segura, a projegdo do prisioneiro deve atender as condi¢des a seguir. Se ndo forem atendidas, os prisioneiros da
roda devem ser substituidos por prisioneiros que atendam ao requisito. Ao usar porcas de flange bipartidas e ao substituir prisionei-
ros, a projecdo do prisioneiro minima deve ser:

Montagem simples: Montagem dupla:

e Espessura de 1 disco de Roda Alcoa® + altura da porca + 3 e Espessura de 2 discos de Roda Alcoa® + altura da porca
mm para uso com roscas M22, M2o ou M18 x 1,5 (ou 2 +3mm para uso com roscas M22, M2o ou M18 x 1,5 (ou 2
voltas de rosca completas no caso de outro tipo de rosca, voltas de rosca completas no caso de outro tipo de rosca,
como BSF ou UNF) como BSF ou UNF)

e Exemplo: 1x Roda Alcoa® de 22,5 x 14,00 com espessura de e Exemplo: 2x Rodas Alcoa® de 22,5 x 9,00 com espessura de
disco de 28,5 mm e uma porca de flange bipartida comum disco de 22 mm e uma porca de flange bipartida comum
M22 x 1,5 resultam numa projegdo do prisioneiro de 28,5 + M22 x 1,5 resultam numa projecdo do prisioneiro de 2 x 22 +

27 +3=585mm 27 +3=74mm
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Montagem mista:

Ao usar porcas de flange bipartidas e ao substituir prisioneiros,
a projegdo do prisioneiro minima deve ser:

e Espessura de 1disco de Roda Alcoa® + espessura de 1
disco de roda de ago + altura da porca + 3 mm para uso
com roscas M22, M2o ou M18 x 1,5 (ou 2 voltas de rosca
completas no caso de outro tipo de rosca, como BSF ou
UNF)

e Exemplo: 1x Roda Alcoa® de 22,5 x 9,00 com espessura
de disco de 22 mm e 1x roda de aco de 22,5 x 9,00 com
espessura de disco de 14 mm e uma porca de flange
bipartida comum M22 x 1,5, resultam numa projecdo do
prisioneiro de 1x 22 + 1X 14 + 27 + 3= 66 mMm

11.a.iii. Disponibilidade de porcas

Se forem utilizadas porcas hexagonais com maior altura total, é
necessario um prisioneiro de comprimento maior.

Porcas padrdo entregues e instaladas pelo fabricante original do
veiculo ou do eixo podem ser usadas na montagem de Rodas
Alcoa® forjadas.

A Howmet Aerospace (Brasil) ndo oferece porcas originais de
fabrica (OEM). Consulte os fabricantes de veiculos ou de eixos
sobre a disponibilidade das porcas.

11.2.iv. Disponibilidade de prisioneiros

Consulte o seu fabricante original de caminhdo ou reboque sobre
a disponibilidade de prisioneiros de substituicdo M22 (7/8”), M2o
ou M18 mais longos, no caso de um sistema de montagem de 26,
24 ou 21 mm (diametro dos orificios dos parafusos), ou seja,
prisioneiros mais longos e porcas padrdo.

11.2.v. Prisioneiros extralongos

Foto 11-9

Foto 11-8

Alguns fabricantes de veiculos oferecem eixos com prisioneiros
“combinados” ou extralongos, adequados tanto para rodas de
aco, com disco mais fino, quanto para rodas de aluminio, com
disco mais espesso. Em alguns casos, as Rodas Alcoa® podem ser
montadas sem substituir os prisioneiros ou sem o uso de porcas
com manga. Para determinar a instalagdo correta e segura, siga o
procedimento descrito nesta Segdo.



11.b.  Montagem de Rodas Alcoa® com prisioneiros de comprimento padrdo e porcas

com manga

Adverténcia

O uso de porcas de roda cromadas, que tém revestimento cromado nas superficies que entram em contato com a roda,

pode causar uma fixacdo reduzida e irregular da roda.

Essa condi¢do pode fazer com que as rodas fiqguem frouxas e se soltem do vefculo, causando ferimentos graves ou morte.

Nunca use porcas de roda com superficies de contato cromadas. Use somente pecas recomendadas nas Rodas Alcoa®.

IMPORTANTE

Porcas de flange de peca Unica ndo sdo aprovadas para uso em
nenhuma aplicagdo de Rodas Alcoa®.

O comprimento padrdo do prisioneiro da roda pode acomodar
Rodas Alcoa®, com espessura do disco maior em comparagdo
com as rodas de aco, quando se usa uma porca especial com
manga. A haste ou manga dessas porcas estende-se até os
orificios de montagem (de didmetro maior) e compensam o
comprimento padrdo do prisioneiro, garantindo um engate de
roscas suficiente. Utilize apenas Rodas Alcoa com diametro dos
orificios de montagem adequado para permitir que a manga da
porca passe facilmente por ele.

Porcas com manga estdo disponiveis para:

Rodas com diametro dos orificios de montagem de 32 mm para
montagem com porca com manga:

e M22x 1,5 (métrica, Volvo a partir de 2005)
e 7/8”-11 BSF (Scania)
e 7/8”-14 UNF (Volvo até 2004)

Rodas com diametro dos orificios de montagem de 30 mm
para montagem com porca com manga:
e M20 x 1,5 (métrica)

Rodas com diametro dos orificios de montagem de 26 mm
para montagem com porca com manga:

e M18x 1,5 (métrica)

Foto 11-10

Para referéncia, consulte a Ficha de Especificagdes de Rodas Alcoa
para obter os diametros dos orificios de montagem. Em caso de
duvida, consulte a Howmet Aerospace.

Nota:

As rodas cujo orificio de montagem tem didmetro de 26 mm usam
prisioneiros longos com porcas padrdo (M22 x 1,5, 7/8”-11 BSF ou
7/8”-14 UNF) ou entdo prisioneiros padrdo com porcas com
mangas (M18 x 1,5). Verifique a especificagdo dos prisioneiros no
veiculo.

Para garantir uma montagem correta com porcas com mangas,
deve haver engate de roscas suficiente com o prisioneiro:

O comprimento de engate recomendado entre as roscas do
prisioneiro e da porca com manga € equivalente a 95% ou mais do
diametro do prisioneiro.

O ndmero minimo recomendado de engate de roscas entre o
prisioneiro e a porca com manga é:

e 14 voltas completas para M22 x 1,5 (métrica, Volvo a partir de
2005)

13 voltas completas para M20 x 1,5 (métrica)

12 voltas completas para M18 x 1,5 (métrica)

10 voltas completas para 7,8/8”-11 BSF (Scania)

12 voltas completas para 7/8”-14 UNF (Volvo até 2004)

Foto 11-11
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11.b.i. Como verificar se o engate de roscas € suficiente

Engate uma roda simples ou rodas duplas no cubo com pelo menos duas porcas prendendo as rodas. Aperte uma porca manualmente e
conte o ndimero de voltas completas até que a porca se encaixe perfeitamente.

N&o use porcas com manga ao centrar rodas guiadas pelo cubo

As mangas da porca NAO centram a(s) roda(s); esse sistema de montagem ainda requer guia por cubo ou eixo de centragem do cubo. O
comprimento da aba de guia para uma centragem suficiente deve ser de 5 mm ou mais para montagem simples ou 1x espessura do disco +
5 mm para montagem dupla, excluindo-se as bordas biseladas das abas de guia. Isso se aplica tanto a montagens simples quanto a
montagens duplas.

Figura 11-12 Figura 11-13

As rodas em montagem simples requerem porcas com manga curta  As rodas em montagem dupla requerem porcas com manga longa

Porcas de manga curta e longa estdo disponiveis na Howmet Aerospace com tamanhos de rosca apropriados para a maioria dos
veiculos comerciais europeus de servico médio e pesado. O torque necessario para obter a forca de fixagdo correta é recomendado
pelos fabricantes de caminh&es / reboques ou de eixos.

11.b.ii. Prisioneiros de rodas com parte sem rosca/ condicdo de “chegar ao fundo”

Os parafusos com uma parte sem rosca ou com ressalto exposto Esse espago (x) deve ser 2 mm menor do que a espessura do disco
podem causar fixagdo insuficiente ou nenhuma fixagdo da(s) da(s) roda(s) a acomodar. Determine esse espaco quando a porca
roda(s). As porcas com manga podem “chegar ao fundo” na parte “chega ao fundo” no prisioneiro sem uma roda montada.

sem rosca do prisioneiro ou no ressalto exposto antes mesmo de

as rodas serem fixadas corretamente. Ao montar uma roda de ago na posi¢do interna e uma Roda Alcoa®
Antes de montar as Rodas Alcoa® em cubos com prisioneiros com com porcas com manga na posicdo externa, é importante:

uma parte sem rosca ou com ressalto exposto, deve-se determinar

0 espago entre a arruela e a face de montagem do cubo. a) Determinar a quantidade de roscas engatadas conforme

indicado na Segdo 11.b.

b) Verificar se ndo esta ocorrendo uma condicdo de “chegar
ao fundo” ao usar porcas com manga longa conforme
descrito na Secdo 4.g.

-

Figura 11-14



Adverténcia

O uso de uma selecdo errada de rodas e pecas pode resultar na instalagdo incorreta das rodas.

A montagem incorreta das rodas pode levar a separagdo das rodas ou a perda de conjuntos do vefculo, causando ferimentos

graves ou morte.

Siga as prdticas corretas de instalagdo e manutengdo das rodas descritas nesta Secdo.

11.b.iii. Inspecdo dos prisioneiros da roda

Em servico, as dimensdes e a condigdo dos prisioneiros podem
mudar ao longo do tempo devido a condigdes ambientais,
reinstalagdes multiplas, torques inadequados e outros fatores.
Consulte o fabricante do seu veiculo, do cubo ou do prisioneiro
para obter recomendag¢des de manutencdo regular e préticas de
substituicdo de prisioneiros.

11.C.

Adverténcia

O uso de porcas cromadas, que tém revestimento cromado
nas superficies que entram em contato com a roda, pode
causar uma fixagdo reduzida e irregular da roda.

Essa condicdo pode fazer com que as rodas fiquem frouxas e
se soltem do veiculo, causando ferimentos graves ou morte.

Nunca use porcas com superficies de contato cromadas. Use
somente pecas recomendadas nas Rodas Alcoa®.

O design e as especificagdes das porcas, arruelas e prisioneiros
usados nas Rodas Alcoa® devem estar em conformidade com
anorma DIN 74361-3. Na Europa, as Rodas Alcoa® costumam
ser usadas com porcas de cabeca hexagonal que tém as
seguintes roscas:

e M22x15

e M20Xx15
M18 x 1,5
7/8” - 11 BSF
7/8” - 14 UNF

Verifique se ha prisioneiros empenados, rompidos, rachados ou
danificados e substitua-os. Ao substituir prisioneiros rompidos,
substitua sempre os prisioneiros de cada lado do prisioneiro
rompido. Se dois ou mais prisioneiros estiverem rompidos,
substitua todos os prisioneiros dessa posigdo da roda.

Todas as pegas de ajuste da roda devem ter a classificagdo 8 ou a
conversdo métrica correspondente a 10,9. Siga as recomendagdes
dos fabricantes das pecas ao substituir os prisioneiros.

Porcas bipartidas de cabeca hexagonal com manga para Rodas Alcoa®

/1N

AVISO

e As porcas de peca Unica ndo sdo aprovadas para uso em
nenhuma aplicagdo de Rodas Alcoa® em veiculos de
servico médio e pesado.

e Somente porcas bipartidas ou porcas bipartidas com
manga, com arruela de rotagdo livre integrada,
projetadas para sistemas de montagem com centragem
no cubo, devem ser usadas para fixar Rodas Alcoa® de
tipo europeu em veiculos de servico médio e pesado.

e As porcas bipartidas comuns que acompanham eixos de
caminhdo ou de reboque com rodas de ago também
podem ser usadas em Rodas Alcoa® com didmetros dos
orificios dos parafusos correspondentes, contanto que
o engate de roscas seja suficiente. Consulte a Se¢do
1n.a.

e Os seguintes tipos de porcas bipartidas de cabeca
hexagonal com manga estéo disponiveis na Howmet
Wheel e Transportation Products:

o M22x1,5 (métrica, Volvo a partir de 2005)
o M20ox15

o Mi8x1;5

o 7/87-11 BSF (Scania)

o 7/87-14 UNF (Volvo até 2004)

e Alguns veiculos vém com rosca direita e rosca
esquerda. Esses veiculos tém rosca direita do lado
direito e rosca esquerda do lado esquerdo. Se houver
“R” e “L” estampados nos prisioneiros e nas porcas,
isso indica rosca direita (R) e rosca esquerda (L).



54

No. de peca das
porcas com manga*1

GAX578032
GAX578032012
GAX578132
GAX578132017
GAX614230
GAX614330
GAX542026
GAX542126
GAX578432
GAX578532
GAX578232
GAX578332

Tabela 11-15

*1

Tamanho da rosca

M22 x 1,5
M22 x 1,5
M22 x 1,5
M22 x 1,5
M20 x 1,5
M20 x 1,5
M18 x 1,5
M18 x 1,5
7/8”-11 BSF
7/8”-11 BSF
7/8”-14 UNF
7/8”7-14 UNF

Para Manga Aplicacdo
Métrica, Volvo a partir de 2005  Curta Simples
Métrica, rosca esquerda Curta Simples
Métrica, Volvo a partir de 2005  Longa Dupla
Métrica, rosca esquerda Longa Dupla
Métrica Curta Simples
Métrica Longa Dupla
Métrica Curta Simples
Métrica Longa Dupla
Scania Curta Simples
Scania Longa Dupla
Volvo até 2004 Curta Simples
Volvo até 2004 Longa Dupla

No momento da edicdo deste manual, o portfdlio atual de

porcas com manga estava sujeito a mudancas. Consulte a
Howmet Aerospace ou distribuidores autorizados de

Rodas Alcoa® para obter a atualizagdo e a especificacdo.

*2 A extensdo o1 nos nimeros de pega das porcas com
manga indica as versdes com rosca esquerda.

AVISO

Embora as porcas com manga sejam projetadas para compensar
suficientemente o comprimento do prisioneiro, é necessaria uma
projecdo de prisioneiro minima, ou seja, um engate de roscas
minimo. Consulte a Sec&o 11.b.

Em caso de aplicagdo mista, com rodas de ago e Rodas Alcoa®,
podem ser usadas porcas de manga curta. Consulte as Se¢des
4.g,1.bii.e12.c



11.d.  Pecas de montagem de Rodas Alcoa® especificamente fabricadas para Volvo

Especificagdo da rosca do prisioneiro:

Adverténcia 71\

e No 4° trimestre de 2004 e 1° trimestre de 2005, 0s
veiculos Volvo mudaram a especificacdo da rosca dos
prisioneiros, passando de 7/8”-14 UNF para M22x 1,5.

e Ao reinstalar rodas de veiculos Volvo, verifique a
especificagdo correta da rosca do prisioneiro.

e Porcas com manga para reinstalar rodas de veiculos Volvo
estdo disponiveis na Howmet Aerospace.

NAO MISTURE Rodas Alcoa fabricadas especificamente para
Volvo e porcas com manga OEM Volvo com Rodas Alcoa e
porcas com manga para Rodas Alcoa.

Misturar Rodas Alcoa fabricadas especificamente para Volvo /
porcas OEM Volvo com Rodas Alcoa / porcas com manga

Orificios de montagem e porcas com manga: Alcoa pode resultar em instalagdo incorreta e separagdo das
rodas do veiculo durante a operagdo, causando ferimentos
1. Os veiculos Volvo também podem ser equipados com Rodas graves ou morte
Alcoa® de fabrica que tém um sistema de montagem diferente e,
consequentemente, pecas diferentes. Siga as préticas corretas de instalagio e manutencdo das
2. As Rodas Alcoa® fabricadas especificamente para Volvo possuem rodas descritas nesta Secéio

o logotipo / nome da Volvo na estampa da roda e tém nimero de
peca diferente.

3. As Rodas Alcoa® fabricadas especificamente para Volvo tém Para mais informagdes, consulte a empresa Volvo Trucks ou entre
orificios de montagem diferentes, também conhecidos como em contato com a Howmet Aerospace.
“orificios duplos”, ou seja, cada orificio de montagem vem com
dois diametros diferentes.

4. As Rodas Alcoa® fabricadas especificamente para Volvo sdo
instaladas com prisioneiros mais longos e porcas com manga OEM
Volvo que diferem das porcas com manga disponiveis na Howmet
Aerospace.

5. As Rodas Alcoa fabricadas especificamente para Volvo e para
pecas, prisioneiros e porcas Volvo estdo disponiveis somente na

empresa Volvo.

Foto 11-17

Da esquerda para a direita:

e Porca com manga Volvo original de fabrica para
montagem simples e dupla: adequada apenas para
rodas Volvo com “orificios duplos”

e Porca com manga da Howmet Aerospace para
montagem simples

e Porca com manga da Howmet Aerospace para
montagem dupla
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12. Porcas de roda

122. Aperto de porcas

Porcas de flange bipartidas M22 x 1,5, M20 x 1,5, M18 x 1,5 ou 7/8 - 11
BSF ou 7/8 - 14 UNF podem estar sujeitas a requisitos de torque
diferentes. Informe-se com o fabricante do veiculo ou do eixo
sobre os valores de torque corretos ou consulte o manual do
proprietario do veiculo.

IMPORTANTE

Verifique todas as pecas, incluindo as rodas, os prisioneiros e as
porcas. Verifique se ha tinta, sujeira, corrosdo ou danos. Verifique
as faces de montagem de rodas, cubos e tambores.

O atrito causado por tinta, sujeira, corrosdo ou danos nas porcas e/
ou prisioneiros pode absorver uma parte substancial do torque
aplicado na porca e reduzir a for¢a de fixaggo.

Remova a tinta, sujeira e ferrugem; substitua pecas danificadas. Siga
as sequéncias de aperto e os niveis de torque corretos.
Consulte a Segdo 10.a.

Lubrificagdo de porcas e prisioneiros:

Adverténcia A

N&o se deve aplicar lubrificante na arruela da porca, ou seja, na
superficie de contato da porca com a roda. A aplicagdo de
lubrificante em excesso na rosca do prisioneiro e/ou da porca
pode causar torque excessivo, além do limite de elasticidade do
prisioneiro.

O torque excessivo pode esticar os prisioneiros, fazendo-os
falhar. Uma falha nos prisioneiros pode fazer com que a roda
se solte do veiculo, causando ferimentos graves ou morte.

Siga as prdticas corretas de instalagdo e manutencgdo das rodas
descritas nesta Secdo.

IMPORTANTE

Os lubrificantes devem ser completamente removidos da arruela da
porca, ou seja, da superficie de contato da porca com a roda, se
aplicados acidentalmente.

Ndo permita que o éleo entre em contato com as superficies de
montagem da roda, do cubo ou do tambor. N&o use latas de aerossol
para a lubrificacdo da rosca dos prisioneiros. Consulte a Segdo 10.a.

Posicione uma das abas de guia do cubo na posi¢do de doze horas.
Depois de posicionar a roda nas abas de guia, aperte manualmente
todas as porcas de flange bipartidas, depois aperte com o torque
recomendado, seguindo a sequéncia apropriada exibida abaixo para o
seu tipo de roda.

Figura 12-2 - Oito Prisioneiros
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Figura 12-3 - Dez Prisioneiros



Foto 12-4

Chave dinamométrica

Depois de 5-50 milhas ou 8-80 quildmetros de operagdo, o
torque deve ser verificado novamente, a menos que suas
préticas de frota documentadas determinem o contrario.
Verifique o torque com frequéncia dai em diante.

As porcas devem ser mantidas apertadas, e os prisioneiros e
porcas devem ser verificados frequentemente.

As chaves de impacto, se utilizadas, devem ser cuidadosamente
ajustadas de modo a aplicar torques dentro dos limites
recomendados. A aplicagdo de torque nas porcas deve ser feita
nas sequéncias recomendadas.

Apds cada montagem da roda, o torque da porca deve ser
verificado com uma chave dinamométrica. Deve-se reaplicar
torque nas porcas, se necessario.

Nas trocas de pneus, as porcas e os prisioneiros devem ser
inspecionados para que se tenha certeza de que estdo em boas
condicdes. Se forem encontradas rachaduras e roscas
espanadas ou danificadas, retire essas porcas de servico.
Verifique os prisioneiros da roda da mesma maneira.

AVISO

Se as porcas precisarem de apertos frequentes, os prisioneiros
se romperem com frequéncia, as arruelas das porcas das rodas
se romperem ou os orificios dos parafusos estiverem sofrendo
martelamento, as pegas e as praticas de montagem devem ser

revisadas.

Torque insuficiente e excessivo

Advertéencia

Porcas com torque insuficiente permitem que as rodas
fiqguem frouxas, causando martelamento (deformagao) nos
orificios dos parafusos, causando fadiga de prisioneiros ou
afrouxando porcas, além de causarem rachaduras na area
dos orificios dos parafusos. O torque excessivo pode esticar
os prisioneiros, fazendo-os falhar, com perda da forca de
fixacdo.

Tanto o torque insuficiente como o torque excessivo
podem fazer a roda se soltar, causando ferimentos graves
ou morte.

Siga as préticas corretas de instalagdo e manutencdo das
rodas descritas nesta Segdo.
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12.b. Mantenha as porcas da roda apertadas

As porcas de flange bipartidas devem ser mantidas apertadas. Os
prisioneiros e as porcas devem ser verificados com frequéncia.
Nas trocas de pneus, as porcas e os prisioneiros devem ser
inspecionados para que se tenha certeza de que estdo em boas
condigdes. Se as porcas precisarem de aperto frequente ou os
prisioneiros se romperem com frequéncia, as pecas e as praticas
de montagem devem ser revisadas. Faixas de sujeira que se
irradiam das porcas podem indicar que elas estdo frouxas. Veja a
foto 12-5.

Para a instalacdo correta de porcas de flange bipartidas, duas
gotas de 6leo de motor devem ser aplicadas no ponto entre a
porca e a arruela integrada e duas gotas nas duas primeiras voltas
da rosca na ponta de cada prisioneiro. Consulte a Se¢do 10.a.

IMPORTANTE

Para aplicar o torque correto na porca, sempre consulte as
recomendacdes dos fabricantes do veiculo ou do eixo, antes de
usar a tabela a seguir: Tabela 12-6.

Rodas guiadas pelo cubo com porcas de flange bipartidas
(porcas com arruela integrada):

Tipo de montagem Nivel de Torque em Nm

Métrica M18 X 1,5 340 - 400

Métrica M20 x 1,5 380 - 450

Métrica *1 M22 x 1,5 610 - 675

Scania 7/8 - 11 BSF 540 - 660

Volvo *2 7/8 - 14 UNF 640 - 700
Tabela 12-6

*1 Incluindo Volvo a partir de 2005

*2 Volvo até 2004

Para mais detalhes, consulte a Secdo 11.d. “Pecas de montagem
de Rodas Alcoa® fabricadas especificamente para Volvo™.

AVISO

1. E extremamente importante apertar as porcas com o torque
especificado. O aperto insuficiente pode resultar em rodas
frouxas, pode danificar as rodas, prisioneiros e cubos e pode
resultar em perda de rodas. O aperto excessivo pode danificar
prisioneiros, porcas e rodas e também pode resultar em rodas
frouxas.

2. Todas as chaves dinamométricas, chaves pneumaticas e
quaisquer outras ferramentas devem ser calibradas
periodicamente para garantir que o torque correto seja
aplicado.

3. Consulte o fabricante original para saber a faixa de torques de
qualquer peca mencionada acima.

Foto 12-5



12.c. Montagem dupla com rodas de aco

Numa montagem dupla de rodas de ago com Rodas Alcoa®, siga as
recomendagdes do fabricante das rodas de ago quanto ao torque
correto e ao uso de lubrificantes de rosca para montar a roda.
Consulte a Secdo 4.g.

IMPORTANTE

As vezes, Rodas Alcoa® de aluminio para caminh3o sio montadas em

dupla com uma roda de ago interna. No caso desse tipo de aplicacdo,
recomenda-se utilizar um DiscMate for Rodas Alcoa® ou uma junta de
protecdo de ndilon para evitar a corrosdo galvanica.

Caso se use uma roda interna, deve-se ter extremo cuidado para
encaixa-la corretamente no cubo ou tambor antes de montar a roda
de aluminio externa.

E necessario escolher as pecas corretas, pois, para que a montagem
seja segura, é fundamental haver um comprimento de rosca adequado
para prender a roda de aluminio externa.

A Howmet Wheel e Transportation Products recomenda o uso de
porcas com manga para Rodas Alcoa para esse fim:

e Podem ser usadas porcas com manga curta
e Ao usar as porcas com manga, é hecessdrio o engate de
roscas minimo indicado na Secdo 11.b.

Adverténcia A

O uso de porcas com manga comprida em montagens
duplas mistas pode causar uma condicdo de “chegar ao
fundo”; consulte a Secdo 11.b.ii.

Uma condigdo “chegar ao fundo” pode levar a perda de
rodas, causando ferimentos graves ou morte.

Siga as prdticas corretas de instalagdo e manutencdo das
rodas descritas na Segdo 4.g.

Adverténcia A

Ao montar rodas de aco pintadas internas com rodas de
aluminio externas em aplicacdo dupla, tenha cuidado com o
acumulo excessivo de tinta na roda de ago interna.

A tinta excessiva pode reduzir a forca de fixagdo e permitir
que as rodas fiquem frouxas. Rodas que se separem do
veiculo podem causar ferimentos graves ou morte.

Siga as préticas corretas de instalagdo e manutengdo das
rodas descritas na Se¢des 10 e 11 e nesta Secdo.
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12.d. Conjuntos incorretos

Abaixo vdo exemplos de conjuntos de roda incorretos.

Figura 12-7

1. Roda de aluminio guiada

pelo cubo
Porca de base esférica
Area de contato insuficiente

e Ndo use porcas de base esférica ou conica em rodas guiadas
pelo cubo.

e Ndo use porcas de flange bipartidas comuns em rodas
posicionadas por prisioneiros / com base conica.

e Ndo use porcas com manga em rodas projetadas para uso
com prisioneiros prolongados.

e Ndo use porcas de flange bipartidas comuns em rodas
projetadas para uso com porcas com manga.

e Ndo use porcas com manga OEM Volvo em nenhum outro
tipo de roda.

e Ndo use porcas de flange bipartidas comuns em rodas
Alcoa® fabricadas especificamente para Volvo.

Figura 12-8

Roda de aluminio com posicionamento
por prisioneiros e base esférica

Porca de flange bipartida

Pouca (ou nenhuma) area de contato

Adverténcia

/1N

O uso de porcas de roda incorretas pode causar perda de
forca de fixacdo, rompimento de prisioneiros ou rachaduras
nas rodas.

A perda de forca de fixagdo, o rompimento de prisioneiros
ou as rachaduras nas rodas podem fazer as rodas
separarem-se do veiculo, causando ferimentos graves ou
morte.

Utilize apenas pecas projetadas especificamente para cada
tipo de roda. Consulte a Secdo 11 para saber os conjuntos
de pecgas adequados.



13. Rodas em servico

13.2. Inspecione minuciosamente e com frequéncia

A operagdo segura requer um exame minucioso das rodas e das
pecas de fixagdo a intervalos frequentes, tanto no veiculo como
fora dele.

As rodas que estdo em servico precisam ser inspecionadas a
intervalos regulares para assegurar um desempenho adequado e
seguro.

Nem sempre é possivel prever a vida Util de uma roda. As rodas
acabardo por se desgastar. Porém, geralmente, as rodas mais
antigas e as rodas que operam em condigdes extremas devem ser
examinadas com mais frequéncia para ver se hd sinais ébvios de
que devem ser retiradas de servico.

Examine frequentemente todas as areas expostas. Limpe as rodas,
inspecione as valvulas e procure rachaduras, corrosdo, desgaste
ou outros danos. Verifique também a roda dupla interna quando a
roda externa for removida.

Nas trocas de pneus, examine minuciosamente toda a roda. Preste

atencdo especial ao contorno do aro, as superficies do aro, aos
flanges de montagem e aos orificios de montagem.

13.b. Dano oculto

N&o exceda a carga méaxima da roda. O cliente deve comparar a
capacidade de carga do eixo do veiculo OEM com a capacidade
mdaxima de carga da roda e a pressdo de calibragem estampada
na roda. Consulte a Secdo 4.d.

Ndo calibre demais. Use a pressdo recomendada pelos
fabricantes de pneus / rodas, mas ndo exceda, em nenhuma
circunstancia, a pressdo de calibragem a frio indicada pelo
fabricante de pneus/rodas que se encontra no pneu e na roda.
Antes de montar o pneu, execute sempre uma verificagdo de
instalagdo da roda para confirmar a auséncia de quaisquer
obstrucdes. Veja: www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-
america/pt/manual-de-servico-e-seguranca-alcoa-rodas.asp

Alguns tipos de dano na roda podem estar ocultos por baixo do
pneu; portanto, cada vez que um pneu for retirado, proceda a um
exame completo da roda. Retire toda a graxa e toda a sujeira
acumulada na estrada. Use uma escova de aco ou palha de ago
para remover a borracha dos assentos dos tal&es.

Observe os orificios de montagem para verificar se ha aumento
ou alongamento, que podem ocorrer se as porcas ndo estiverem
apertadas. Raios de sujeira que irradiam dos orificios do parafuso
podem indicar porcas frouxas. Consulte a seccdo 12.b.

Foto 13-1
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Adverténcia

Rodas ou pneus danificados podem levar a uma separacdo explosiva de pneu e roda. A separagdo explosiva pode resultar em

ferimentos graves ou morte.

Verifique se os pneus e rodas estdo danificados antes de retira-los do veiculo.

Se for encontrado dano, o pneu deverd ser esvaziado totalmente antes de se afrouxarem as porcas. Retire de servico as rodas ou

pneus danificados.

13.C. Alteracdo de rodas

A Howmet Aerospace ndo aprova nenhum tipo de alteragdo nas
rodas, exceto pequenos polimentos cosméticos para fins de
aparéncia. Lixar efou esmerilhar é permitido para fins de
manutencdo da drea dos flanges do aro na roda. Consulte a Secdo

13.8.

AVISO

Lustro, polimento, lixamento, esmerilhamento ou outro tipo de
manuseio abrasivo de rodas com tratamento de superficie Dura-
Bright® removem o tratamento de superficie Dura-Bright®. Para
mais informagdes, consulte a Sec¢do 14.b.

As rodas ndo devem ser alteradas por meio de solda comum,
solda forte ou outras aplicagdes de calor - por exemplo, pintura a
po - na tentativa de consertar ou desempenar uma roda. N&o se
aprova o uso de placas adaptadoras ou travas de taldo em Rodas
Alcoa®.

As rodas ndo devem ser pintadas ou revestidas de qualquer
maneira que possa interferir nas superficies de montagem.

Qualquer roda que exiba sinais de alteragdo deve ser retirada de
servico e descartada.

A identificacdo da roda deve estar legivel. As rodas devem ser
retiradas de servico se essa identificagdo ndo atender aos
requisitos.

Adverténcia A

Solda comum, solda forte ou outro tipo de aquecimento de
qualquer drea de uma Roda Alcoa® enfraquecem a roda.
Rodas enfraquecidas ou danificadas podem levar a uma
separacado explosiva de pneu e roda ou a uma falha nas
rodas no veiculo.

Uma separagdo explosiva de pneu e roda ou uma falha nas
rodas no vefculo podem causar ferimentos graves ou morte.

Nunca tente aplicar solda comum ou forte nem aquecer
qualquer superficie das Rodas Alcoa®.

Consulte também a Secdo 13.d. Dano causado pelo calor.



13.d. Dano causado pelo calor

Adverténcia

O calor excessivo causado por incéndio, mau funcionamento do freio, falha no rolamento da roda, falha no pneu ou outros fatores
pode enfraquecer o metal e fazer o conjunto pneu / roda separar-se de forma explosiva.

Uma explosdo do conjunto pneu / roda pode causar ferimentos graves ou morte.

Retire de servico imediata e permanentemente qualquer roda que tenha sido exposta a calor excessivo.

As rodas devem ser inspecionadas para ver se houve exposic¢do a
calor excessivo antes de serem recolocadas em servico. Uma roda
que tenha sido submetida a calor excessivo pode parecer
carbonizada ou queimada. Uma roda que tenha sido exposta a
calor excessivo pode parecer estar em boas condi¢des se tiver sido
limpa.

Ndo use nenhuma roda que tenha sido superaquecida,
independentemente da aparéncia. Mesmo que uma roda ndo
pareca estar obviamente queimada, inspecione os rétulos, o taldo
do pneu, os componentes do freio e o DiscMate para Rodas
Alcoa® ou a junta de protecdo de ndilon para ver se ha sinais de
carbonizagdo, derretimento, bolhas ou queimaduras.

Qualquer roda que tenha rodado com um pneu vazio por mais
tempo do que o necessario para sair imediatamente da estrada
deve ser verificada para ver se ha danos causados por calor
excessivo.

Uma roda pode descolorir devido ao calor excessivo. Ela pode
exibir uma cor acinzentada e, ao ser polida, ndo fica com
acabamento brilhante como aconteceria com uma roda tipica.

Desde janeiro de 2009, 0 novo adesivo com o logotipo Alcoa®
Wheels na roda pode ndo exibir danos causados pelo calor.
Inspecione todos os componentes da extremidade do eixo para
detectar sinais de exposi¢do ao calor excessivo.

Verifique o revestimento dos freios a tambor ou as pastilhas dos
freios a disco, os DiscMates para Rodas Alcoa® ou as juntas de
protecdo de ndilon e os taldes dos pneus para ver se ha danos
causados pelo calor. Se um desses componentes mostrar sinais de
superaquecimento, todo o conjunto, incluindo a roda, deve ser
substituido.

As rodas fabricadas a partir de janeiro de 2009 tém um adesivo indicador de calor redondo de 1 polegada ou 2,5 cm localizado no flange
da roda, ao lado da estampa, juntamente com um adesivo igual localizado na cuba do lado do pneu, perto da vélvula, como exibido nas

fotos 13-2 € 13-3:

Foto 13-2 Indicador de calor no flange da roda

Indicador de Calor

Foto 13-3 Indicador de calor na cuba da roda

Indicador de Calor

Foto 13-5 Indicador de calor versdo 2 na cuba da roda, perto do
nudmero de série e do orificio da vélvula




Um decalque de logotipo escurecido, rachado ou com bolhas
numa Roda Alcoa® pode indicar que a roda foi exposta a calor
excessivo. Descoloragdo da roda e/ou carbonizagdo no DiscMate
para Rodas Alcoa® ou em outra junta de protegdo de nailon
também podem indicar que a roda foi exposta a calor excessivo.
Veja as fotos abaixo.

Foto 13-6

Foto 13-7

Foto 13-6 Adesivo carbonizado, anterior a 2009

Foto 13-7 Descoloragdo do aro com borracha carbonizada
Foto 13-8 Carbonizag¢do no DiscMate para Rodas Alcoa® ou
em outras juntas de protecdo de nailon

Foto 13-8

Se qualquer um desses rétulos redondos
apresentar sinais de bolhas, carbonizagdo,
escurecimento ou rachaduras, isso pode
indicar que a roda foi exposta a calor
excessivo.

Foto 13-9

perto)

Foto 13-10

Foto 13-9 Indicador de calor carbonizado préximo a estampa, 2009 em diante
Foto 13-10 Indicador de calor carbonizado préximo a estampa, 2009 em diante (visto de

Foto 13-11 Indicador de calor carbonizado dentro da cuba da roda, 2009 em diante

Foto 13-11

IMPORTANTE

Se alguma das condi¢Bes descritas e retratadas nesta pagina for
observada, retire a roda de servigo imediatamente e realize
verificagcdes de dimensdes de acordo com a Secdo 13.e.

Isso inclui qualquer dano no pneu causado por calor, descoloracdo
da roda e/ou das pegas do freio, bem como quaisquer rétulos
queimados ou carbonizados.

Ndo tente montar e calibrar um pneu numa roda que apresente as
condic®es descritas e retratadas nesta Segdo.



13.e. Verificacdes de dimensdes

Verificacao da circunferéncia do lado aberto

Adverténcia 4\ [ Adverténcia 4\

Rodas que tenham sido submetidas a uma separagdo de Rodas que tenham rodado com pneu vazio ou que

pneu e aro por alta pressao ou a danos excessivos causados apresentem outros danos fisicos podem ndo ter contorno e
por calor podem ndo ter contorno e dimensdes suficientes dimensdes suficientes para reter o taldo do pneu sob

para reter o taldo do pneu sob pressdo. pressdo.

Uma explosdo do conjunto pneu /roda pode causar Aros sem contorno e dimens&es adequados podem levar a
ferimentos graves ou morte. separacdo explosiva do pneu e do aro, causando ferimentos

graves ou morte.

Retire de servico imediata e permanentemente qualquer

roda que tenha sido exposta a alta pressdo, a separagdo do Qualquer roda que tenha estado em servico deve ser

pneu e do aro ou a calor excessivo. inspecionada antes da montagem. Siga os procedimentos de
verificagdo de dimensdo descritos nesta secdo a cada
inspecdo de roda.

13.e.i. Verificacdes de dimensdes

Melhor método de inspecio: com uma fita métrica
esférica para aro de roda

Foto 13-12 Foto 13-13

A foto mostra um exemplo de fita métrica esférica para aro de
roda.

Meca a circunferéncia do assento do taldo do lado aberto com
uma fita métrica esférica.

A circunferéncia do assento do taldo do lado aberto da roda deve
ser verificada a cada troca de pneu. O lado aberto é o lado oposto
a face do disco. No caso de rodas de base larga com flange central
ou rodas com offset (ou inset) inferior a 76 mm ou 3 polegadas,
os dois flanges do aro devem ser verificados. Todas as rodas
devem ser inspecionadas antes da montagem.



66

Foto 13-14
Dimensdo correta

Se a circunferéncia do assento do taldo ndo corresponder a
dimensdo necessdria indicada pela fita métrica esférica, retire a
roda de servico imediata e permanentemente e descarte-a.

13.e.ii. VerificacBes de dimensdes

Foto 13-15

Retire a roda de servigo

As fitas métricas esféricas utilizadas para medir a
circunferéncia da roda podem ser compradas na:

Tire and Rim Association Inc.
175 Montrose West Avenue
Copley, Ohio 44321

T +1 330 666 821

E tra@us-tra.org

W www.us-tra.org

O segundo melhor método de inspecio: se uma fita métrica esférica ndo estiver disponivel, use

um esquadro de carpinteiro

ACEITAVEL
A foto 13-16 mostra o esquadro de carpinteiro nivelado sobre
os dois flanges do aro.

Foto 13-16

INACEITAVEL

A foto 13-177 mostra uma roda com tamanho menor do que o
normal, na qual se pode colocar facilmente um cartdo de
crédito (aproximadamente 0,030 polegada ou 0,76 mm) entre
o esquadro e a roda.

Foto 13-17




ESSA TECNICA DE INSPECAO SE APLICA APENAS A RODAS DUPLAS OU COM FACE DE DISCO.

Verifique todas as rodas a cada troca de pneu para verificar se o Se aparecer uma distancia superior a espessura de um cartdo de
contorno do lado aberto do aro estd adequado. Coloque a perna crédito (calibre apalpador de 0,76 mm ou 0,030 polegada) entre a
longa de um esquadro de carpinteiro cruzando o centro do lado perna curta e o flange do aro, a roda deve ser retirada de servigo
do disco da roda. permanentemente e descartada.

Estenda a perna curta por sobre os dois flanges do aro da roda,
conforme exibido nas fotos. Repita esse processo em quatro
pontos equidistantes ao redor da roda. A perna curta deve tocar
os dois flanges do aro em cada ponto.

Foto 13-18 Foto 13-19
Roda que pode ser montada em posi¢&o dupla Roda que sé pode ser montada em posicdo simples

13.e.iii. VerificacBes de dimensdes
Terceiro melhor método de inspecio: rolar a roda conforme descrito abaixo

Foto 13-20 Foto 13-21 Foto 13-22
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Se ndo houver fita métrica esférica nem esquadro de carpinteiro,
role a roda sem pneu por, no minimo, 10 pés ou 3 metros sobre
uma superficie lisa, plana, horizontal e limpa, como um pavimento
de asfalto ou concreto. Se ela ndo rolar em linha reta, isso indica
uma possivel auséncia de contorno e dimensdes adequados. Retire
aroda de servico até que ela possa ser devidamente verificada
com uma fita métrica esférica.

Caso vocé ndo entenda plenamente nenhum dos métodos de
inspe¢do descritos nesta secdo, entre em contato com a Howmet
Aerospace.

13f.  Desgaste de pneus ou problemas de direcdo

Se vocé notar desgaste dos pneus ou problemas de direcgo, pode
ser (til verificar o alinhamento radial. Retire a roda do veiculo,
esvazie o pneu e remova-o. Consulte a Se¢do 8 sobre esvaziamento
e desmontagem de pneus sem camara e a Se¢do 7.c. sobre
calibragem e verificagdo dos assentos dos taldes.

Remonte a roda no veiculo sem o pneu. Certifique-se de seguir os
procedimentos de montagem adequados para garantir que a roda
esteja bem centrada no cubo. Coloque um relégio comparador
conforme ilustrado na foto 13-23 para examinar os assentos dos
taldes da roda. Gire a roda, observando a quantidade de variagdo
exibida no relégio comparador. As Rodas Alcoa® devem ser
testadas quanto ao alinhamento radial somente na superficie dos
talSes. Uma leitura total de 0,75 mm ou 0,03 polegada ou menos
no relégio é aceitavel.

O desgaste do pneu também pode ser causado por pneus
assentados incorretamente. Inspecione o pneu para ver se o
assentamento na roda estd correto. Os talées do pneu podem ndo
estar assentados corretamente. Se for esse o caso, retire a roda do
veiculo, esvazie e descole os assentos dos tales. Consulte a Se¢do
8 Esvaziamento e desmontagem de pneus sem camara.

Lubrifique adequadamente os assentos dos taldes e reassente
corretamente os taldes do pneu. Consulte a Se¢do 8.b.iii.
Lubrificantes e a Secdo 7.c. Calibragem e verificagdo do
assentamento dos talSes.

Volte a calibrar o conjunto de roda e pneu num dispositivo de
contencdo de seguranca ou numa gaiola de pneu. Consulte a Secdo
7.c. Calibragem e verificagdo do assentamento dos tales.

Foto 13-23




13.g. Desgaste dos flanges do aro

O desgaste dos flanges do aro ndo é uma condicdo coberta pela
garantia. Somente as rodas Dura-Flange® tém um prazo de
garantia de 24 meses contra um desgaste que crie uma aresta
afiada para a qual seja necessaria manutengdo.

O desgaste irregular na superficie dos flanges do aro é causado
por abrasdo do pneu. O desgaste dos flanges do aro ocorre com
maior frequéncia em aplicagdes com cargas pesadas ou cargas
que se movimentam.

Caso se observe desgaste excessivo dos flanges do aro, pense na
possibilidade de usar Rodas Alcoa® Dura-Flange®. Essas rodas
foram especialmente tratadas para reduzir o desgaste dos flanges
do aro de maneira significativa.

Para informacdes, consulte www.alcoawheels.com/alcoawheels/
south-america/pt/manual-de-servico-e-seguranca-alcoa-rodas.asp

Foto 13-24

Retire as rodas de servi¢o quando o desgaste dos flanges do
aro for excessivo. O desgaste excessivo pode ser determinado
usando-se um medidor de desgaste aprovado pela Howmet
Aerospace e os procedimentos detalhados na Secdo 13.g.ii.

Se o desgaste dos flanges do aro criar arestas afiadas e/ou
cortar o pneu, consulte “Procedimentos de manutengdo dos
flanges do aro / remocdo de arestas” na Segdo 13.giiii.

13.g.i. Instru¢cdes do medidor de desgaste dos flanges do aro de Rodas Alcoa®

Esses medidores devem ser usados apenas em Rodas Alcoa® e apenas para medir o desgaste dos flanges do aro. Ndo sdo ferramentas
para medir didmetro ou dngulo do assento de taldo. Outras regulamentacdes podem se aplicar a rodas de aco e outras rodas de aluminio.

Figura 13-25 Figura 13-26

Aro aceitdvel Aro aceitdvel

Figura 13-27
Aro NAO aceijtavel

Medidor de
aro

Medidor de arg

Medidor de arg

Aro da roda

Uma abertura nesta area
indica um aro aceitavel

Aro da roda

Uma abertura nesta area
indica um aro aceitavel

Aro da roda

Auséncia de abertura nesta
drea indica desgaste excessivo

69



70

13.g.ii. Determinacdo do desgaste dos
flanges do aro

Foto 13-28 PROPRIO PARA USO

ETAPA1

Retire o conjunto pneu/roda do veiculo e remova o pneu da roda
de acordo com a Se¢do 8, Esvaziamento e desmontagem de pneus
sem camara de Rodas Alcoa®.

ETAPA 2

Depois que a roda for separada do pneu, verifique se a
circunferéncia do assento do taldo do lado aberto estd aceitavel.
Consulte a Secdo 13.e. Verificagdes de dimensdes. picture 13-20 NOT SERVICEABLE
Verifique os flanges da roda com o Medidor de Desgaste dos
Flanges do Aro de Rodas Alcoa® para determinar se as rodas
devem ser retiradas de servigo devido a desgaste excessivo dos
flanges do aro. Veja as fotos 13-28 e 13-29.

Foto 13-29 IMPROPRIO PARA USO

Para fazer essa determinagdo, consulte as instrugdes do medidor
de desgaste dos flanges do aro de Rodas Alcoa®, Se¢do 13.g., e as
ilustrac®es acima.

Os Medidores de Desgaste dos Flanges do Aro estdo disponiveis
na Howmet Aerospace: entre em contato com a Howmet
Aerospace.

ETAPA3

Se o medidor do flange do aro mostrar que a roda é prépria para uso, examine a borda do flange da roda para ver se hé arestas afia-
das usando um medidor de afiagdo de borracha. Esses medidores séo feitos prendendo-se um pedaco da parede lateral de um pneu
ou um pedago de borracha apropriado num bloco de madeira.

Foto 13-30: Um medidor de afiagdo de borracha ou um Foto 13-31: Passe o medidor de afiagdo ao longo da roda na area
pedaco de borracha apropriado preso num bloco de do desgaste para determinar se esse desgaste estd afiado a ponto
madeira. de cortar ou danificar a borracha do medidor de afiagdo.




Ao passar o medidor de afiagdo ao longo da roda na drea do
desgaste, determine se o desgaste estd afiado o suficiente para
cortar ou danificar a borracha do medidor de afiacdo. Se a
borracha for cortada, siga as instrucdes de remocdo de arestas
descritas na Secdo 13.giiii.

AVISO

Examine o pneu para ver se ha cortes na drea dos tal8es e nas
paredes laterais. Se ndo tiver ocorrido nenhum dano nessas areas,
coloque o pneu novamente em servigo. Pneus cortados devem
ser retirados de servico. O pneu deve ser inspecionado nesse
momento para ver se ha algum outro dano e deve ser tratado de
acordo com os procedimentos normais de pneu recomendados
pelo fabricante do pneu.

AVISO

Verifique a roda a cada troca de pneu ou, no minimo, UMA VEZ
POR ANO para ver se ha desgaste nos flanges do aro e quaisquer
arestas afiadas. Se vocé seguir essa pratica, reduzird
significativamente a possibilidade de um flange do aro cortar o
pneu.

Caso o flange corte a borracha do medidor de afiagdo ou pareca
estar quase afiado o suficiente para corta-la, a aresta poderd ser
removida de acordo com os procedimentos de remocdo de
arestas apresentados nas paginas seguintes. Se a borracha ndo for
cortada, a roda podera colocada novamente em servico sem
trabalho adicional referente a desgaste dos flanges do aro.

/1N

Precaucao

Ndo passe mdos ou dedos desprotegidos por areas
desgastadas nos flanges do aro de rodas usadas.

As dreas desgastadas nos flanges do aro sdo afiadas e
podem cortar as mdos ou os dedos. Os cortes podem
causar infecgdo.

Sempre use luvas a0 manusear rodas usadas ou ao testar
a afiagdo das arestas.

13.g.iii. Procedimentos de manutencdo dos flanges do aro / remocdo de arestas

Existem muitas ferramentas disponiveis para remover a aresta afiada da roda, causada pelo desgaste dos flanges do aro. Aqui vdo alguns

exemplos de ferramentas comumente usadas:

Foto 13-32 Lima
Uma lima pode ser usada de forma muito eficaz para
remover a aresta afiada.

Foto 13-33 Lixadeira elétrica ou pneumatica
Método bastante rapido e eficaz para remover a aresta afiada.
Os operadores devem tomar todo cuidado para manter a borda

uniforme ao usar essas ferramentas.
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Foto 13-34 Retifica elétrica ou pneumatica

Outro método rapido e eficaz para remover a aresta afiada
causada pelo desgaste dos flanges do aro. Tenha cuidado porque
o disco da retifica pode “travar” com o aluminio que é removido.
Evite fazer sulcos na roda.

Precaucao

Foto 13-35 Esmerilhadeira

Usada com um disco de lixa, uma pedra de corte ou um rebolo,
trata-se de uma versdo de uma esmerilhadeira elétrica. Esta
ferramenta também é muito répida e eficaz. Remova o metal da

maneira mais uniforme possivel e ndo faca sulcos na roda.

A remocdo de arestas afiadas com ferramentas manuais, elétricas ou pneumaticas gera limalha de metal e faiscas. Muitas
ferramentas elétricas e pneumaticas tém arestas afiadas. Algumas ferramentas elétricas e pneumaticas produzem rufdo excessivo e

podem se aquecer durante o uso.

A limalha de metal pode ser pontuda e, quando lancada pela agdo de ferramentas elétricas ou pneumaticas, pode causar graves
lesGes na pele ou nos olhos. O ruido excessivo das ferramentas elétricas e pneumaticas pode prejudicar a audi¢do. Arestas afiadas
podem causar cortes, e superficies quentes podem causar queimaduras. Cortes e queimaduras podem causar infecggo.

Sempre use equipamento de seguranca apropriado, como dculos de protecdo, luvas, roupas protetoras e protecdo auditiva ao usar

ferramentas manuais, elétricas ou pneumaticas.

Foto 13-36 Aresta afiada antes da remog&o

Foto 13-37 Aresta afiada removida




ETAPA 4

Estas fotos mostram o resultado da remogdo da aresta. Qualquer
que seja a ferramenta escolhida, passe-a pela circunferéncia da
roda, removendo apenas material suficiente para eliminar a aresta
afiada. Deve ser uma quantidade pequena de metal.

Execute esse trabalho nos dois flanges se houver sinais de afiagdo.
Certifique-se de que a remocdo da aresta seja a mais uniforme
possivel. Evite fazer sulcos na roda.

ETAPA 5

Apds a remocdo da aresta, passe o medidor de afiagdo (Secdo
13.2.i. ETAPA 3) ao longo da drea de remocdo da aresta para
verificar se restou alguma parte afiada.

Se a borracha continuar sendo cortada, execute as etapas
novamente para remover a aresta afiada. Remova sempre a
quantidade minima de material necesséria para eliminar a aresta
afiada.

ETAPA 6

Verifique a altura do flange do aro com o Medidor de Desgaste do
Flange do Aro de Rodas Alcoa® para certificar-se de que tenha
restado uma altura suficiente para apoiar o pneu com seguranga. A
ETAPA 2 da Seg&o 13.g.ii. mostra como o medidor deve ser usado.
Passe o medidor pela circunferéncia da roda e certifique-se de que
nenhuma drea do flange esteja abaixo do que o indicador indica
como aceitdvel. Se todo o flange da roda estiver dentro dos limites
do medidor de desgaste dos flanges do aro, a roda pode ser
colocada novamente em servico.

ETAPA 7

Sempre inspecione a roda para ver se ha alguma outra condicdo
que justifique retira-la de servigo. Consulte todos os paragrafos
desta Secdo (13).

IMPORTANTE

Siga sempre os procedimentos de montagem seguros
recomendados neste manual e use uma gaiola de pneu ou sistema
de contencdo de seguranca aprovado ao calibrar um conjunto
pneu / roda.

AVISO

O desgaste do flange do aro pode obrigar ao uso de pesos de roda
adesivos ou “de grudar”, caso o aro esteja impréprio para prender
bem um peso do tipo encaixe.

Use o Medidor de Desgaste dos Flanges do Aro de Rodas Alcoa®
somente em Rodas Alcoa®.

Adverténcia A

Solda comum ou forte no flange do aro ou em qualquer
area de uma Roda Alcoa® enfraquece a roda. Rodas
enfraquecidas ou danificadas podem levar a uma separagdo
explosiva de pneu e roda ou a uma falha nas rodas no
veiculo.

Uma separagdo explosiva de pneu e roda ou uma falha nas

rodas do vefculo podem causar ferimentos graves ou morte.

Nunca tente aplicar solda comum ou forte em nenhuma
superficie de uma Roda Alcoa®.

Adverténcia A

Colocar rodas novamente em servico com uma altura de
flange inadequada, conforme determinado pelo Medidor de
Desgaste dos Flanges do Aro de Rodas Alcoa®, pode levar a
uma separagdo explosiva de pneu e roda.

Uma separagdo explosiva de pneu e roda ou uma falha nas

rodas do veiculo podem causar ferimentos graves ou morte.

Rodas com uma altura do flange que fique abaixo do
Medidor de Desgaste dos Flanges do Aro tém uma altura de
flange inadequada para apoiar o pneu no aro. Retire de
servico imediata e permanentemente qualquer roda que
esteja com a altura do flange do aro inadequada.

Adverténcia A

O calor excessivo causado por incéndio, mau
funcionamento do freio, falha no rolamento da roda, falha
no pneu ou outros fatores pode enfraquecer o metal e
fazer o conjunto pneu / roda separar-se de forma
explosiva.

Uma explosdo do conjunto pneu / roda pode causar
ferimentos graves ou morte.

Retire de servico imediata e permanentemente qualquer
roda que tenha sido exposta a calor excessivo.

/3
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13.g.iv. g.iv. Dura-Flange®

Caso se observe frequentemente um desgaste excessivo dos
flanges do aro, pense na possibilidade de usar Rodas Alcoa® Dura-
Flange®. Essas rodas sdo especialmente tratadas para reduzir o
desgaste dos flanges do aro de maneira significativa. Somente as
rodas Dura-Flange® tém garantia que cobre o desgaste dos flanges
do aro. Dura-Flange® tem garantia de 24 meses contra desgaste
que crie uma aresta afiada para a qual seja necessaria manutencgdo
de acordo com a Secdo 13.g.iii. Procedimentos de manuten¢do dos
flanges do aro / remocdo de arestas.

AVISO
Pequenos desgastes ou pequenos furos ndo sdo uma condigdo
coberta pela garantia.

O recondicionamento da borda ndo pode ser realizado em Rodas
Alcoa® Dura-Flange®, nem mesmo com os métodos descritos na
Secdo 13.g.iii sobre manutencdo dos flanges do aro. Procedimentos
de manutencdo dos flanges do aro / remogdo de arestas.

O folheto sobre as Rodas Alcoa® Dura-Flange® estd disponivel em:
www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-america/pt/catalogos.asp

Foto 13-38 Furos aceitaveis

P

13.h. Verificagdes de rodas rachadas ou danificadas

Inspecione visualmente as rodas para ver se ha rachaduras ou
danos. Retire de servigo rodas que tenham danos conhecidos ou
suspeita de danos. Consulte as Se¢des a seguir para referéncia.

Adverténcia

/1N

Rodas rachadas ou danificadas podem apresentar falha ou
sair do veiculo.

Rodas que falhem ou saiam do veiculo com este em
movimento podem causar ferimentos graves ou morte.

Retire de servico imediata e permanentemente as rodas
rachadas ou danificadas.



13.h.i. Area de montagem

Rachaduras nos orificios dos parafusos geralmente sdo As fotos abaixo mostram rachaduras a partir do orificio do parafuso.

causadas por instalagdo incorreta (consulte as Se¢des 10 e 11), As causas sdo:

carga excessiva ou apoio insuficiente do flange de montagem e Presenga de tinta, sujeira e corrosdo nas faces de contato da

(consulte a Secdo 13.h.i.) pelo cubo ou tambor de freio. Retire a roda e do cubo, ao instalar

roda de servico e Diametro da superficie de apoio da roda menor do que o
normal

e Superficie de apoio ndo plana
e Pecas de fixagdo ou montagem incorretas, consulte a Segdo 11
e Torque insuficiente, consulte as Se¢des 10 e 12

Retire a roda de servico e descarte-a.

Foto 13-39 Foto 13-40

Foto 13-41 Foto 13-42

Inspecione minuciosamente a area de contato do cubo / tambor para ver se ha rachaduras ou outros danos.
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A superficie do cubo / tambor deve estar plana dentro de todo o diametro de apoio da roda recomendado abaixo para suportar adequadamente
o disco da roda.

Aplicavel a Rodas Alcoa® do tipo em que a montagem ¢é guiada pelo cubo:

@ furacdo em Nl Tamanho @ backup @ backup @ backup DIN recfmbeiijkaudpo
mm parafusos - ISO 4107 em mm SAE J694 em mm 74361-3 em mm e g
205 6 M18 x 1,5 250 - 251 245 - 250 250 245 - 251
245 6 M18 x 1,5 290 - 291 290 285 - 291
275 8 M20 x 1,5 320 - 321 315 - 320 320 315 - 321
275 8 M22x 1,5 334-343 320 334-343
225 10 M22 x 1,5 270 273 - 279
335 10 M22 x 1,5 385 - 386 380 - 385 385 380-386

Tabela 13-44

e Devido a drea de contato limitada dos cubos em forma de estrela, é importante a manutencao e limpeza adequadas do cubo,
da roda e das pegas de montagem.

e De acordo com a recomendagdo da Associacdo dos Fabricantes Europeus de Rodas, EUWA, as rodas usadas em cubos em
forma de estrela devem ser verificadas a cada 50.000 km para ver se hd rachaduras na face de fixagdo interna e externa.

e Caso sejam detectadas rachaduras, as rodas devem ser retiradas de servico imediata e permanentemente.



13.h.ii. Orificios dos parafusos

Tanto as rodas posicionadas por prisioneiros como as rodas guiadas pelo cubo podem sofrer danos se rodarem frouxas. Verifique se as
bases esféricas estdo deformadas ou ovalizadas nas rodas posicionadas por prisioneiros.

e Em rodas guiadas pelo cubo, verifique se os orificios dos parafusos estdo alongados e se hd danos na face do disco
e Em rodas posicionadas por prisioneiros, o excesso de torque pode causar danos nas bases esféricas

Retire as rodas danificadas de servigo e descarte-as.

INACEITAVEL
No caso de rodas guiadas pelo cubo, normalmente, se houver marcas de rosca no didmetro interno dos orificios dos
parafusos, isso indica que a roda estava rodando frouxa.

Foto 13-44 Foto 13-45

13.h.iii. Orificios de ventilacdo e area do disco

Exceder a capacidade de carga da roda pode causar danos no
orificio de ventilagdo. Uma rachadura se origina no orificio de
ventilagdo e se propaga pela drea do disco.

Inspecione os dois lados da area do disco para ver se ha
rachaduras nos orificios de ventilagdo. Se forem encontradas
rachaduras, retire a roda de servico e descarte-a

Foto 13-46 Foto13-47
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13.h.iv. Area do aro (calha do aro, area do orificio da valvula e assentos dos tal&es)

Verifique toda a drea do aro para ver se ha entalhes, sulcos e rachaduras.

Pode haver perda de ar devido a rachaduras em areas de toda a
calha do aro, em volta do orificio da vélvula e nas areas dos
assentos dos taldes. Retire a roda de servico.

Rachadura na calha do aro

Possiveis causas de rachaduras na calha do aro:
e Capacidade de carga ou de calibragem excedida

e Aro danificado por corrosdo
e Dano causado por ferramenta de pneu

e Dano causado por pegas externas presas entre a pinca de
freio estatico e a roda em rotagdo

e O aro é muito estreito para o pneu usado

Foto 13-48 Foto 13-49




Rachadura no orificio da valvula

PPossiveis causas de rachaduras no orificio da valvula:

e Capacidade de carga ou de calibragem excedida
e Acabamento aspero na superficie do orificio da vélvula
e Aperto excessivo da porca da vélvula

e Corrosdo, veja as fotos 13-54 e 13-55

Foto 13-50 Foto 13-51

Foto 13-53

Foto 13-54 Foto 13-55




8o

Rachadura nos assentos dos talées
As rachaduras nos assentos dos talées podem resultar de uma capacidade de carga ou de calibragem excedida, de corrosdo ou de danos
causados por ferramenta de pneu.

Foto 13-56 Foto 13-57

Nota:
Rachaduras na area do aro normalmente sdo causadas pela

Adverténcia

sobrecarga das rodas. Caso se observe esse tipo de dano na

roda, a Howmet Wheel e Transportation Products recomenda

® ® A g A
0 uso de Rodas Alcoa® WorkHorse". O uso de cAmaras internas em rodas sem camara esconde

vazamentos lentos. Vazamentos lentos podem indicar a
presenca de rachaduras ou danos nas rodas, os quais
causam falhas na roda.

Consulte os nimeros de peca na Ficha de Especificagdes de
Rodas Alcoa®.

Falhas nas rodas podem causar acidentes capazes de

resultar em ferimentos graves ou morte.
Para obter mais informagdes, consulte:
https;//www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-america/pt/ Nuifiea use cEimars inErma numa Rech Aldes® sam
catalogos.asp camara. Rodas rachadas ou danificadas devem ser
retiradas de servico imediata e permanentemente e

devem ser descartadas.

13..  Corrosdo

Certas situagdes podem levar a corrosdo, como o transporte de gado ou o
transporte relacionado a alimentos, sujeitos a limpeza frequente com
desinfetantes. Alguns dos produtos corrosivos mais comuns sdo: sal e
compostos de cloreto de magnésio e cloreto de calcio utilizados na remogdo
de neve, além dos materiais altamente 4cidos ou alcalinos.

Se o ar usado para encher pneus sem camara ou o préprio pneu ndo
estiverem secos, as areas da roda cobertas pelo pneu podem sofrer forte
corrosdo.

Corrosdo na calha do aro, nos assentos dos taldes (consulte a Seccdo 13.h.iv.),
no orificio da vélvula e no orificio do cubo é frequentemente causada por
umidade presa. Uma corrosdo leve deve ser removida completamente por
meio de escova de ago, e o aro deve ser protegido com um lubrificante de
pneus que ndo seja a base de dgua nem de metal. Retire de servico qualquer
roda que apresente forte corrosgo.



13.i.i. Corrosdo no orificio do cubo e no disco ou na face de montagem da roda

Foto 13-58 Foto 13-59

Apds a remogdo da corrosdo:

O diametro do orificio do cubo pode ser, no méaximo, 0,5 mm
maior do que o didmetro do orificio do cubo indicado na Ficha de
Especificages de Rodas Alcoa®.

De ambos os lados do disco da roda, ou seja, nas areas de contato
com o cubo ou com a roda dupla, a espessura do disco pode ser,
no maximo, 0,5 mm menor do que a espessura do disco indicada
na Ficha de Especifica¢ces de Rodas Alcoa®.

Retire de servico rodas que apresentem forte corrosdo no orificio
do cubo.

13.i.ii. Corrosdo na calha do aro

Foto 13-60 Foto 13-61
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Foto 13-62

Precaucao 71\

O uso de vedantes ou balanceadores liquidos em Rodas
Alcoa® pode causar corrosdo extremamente répida
na superficie do aro da roda.

Rodas fortemente corroidas séo inadequadas para servigo.
Rodas Alcoa® corroidas pelo uso de balanceadores

liquidos ou vedantes liquidos ndo serdo trocadas pela
garantia limitada da Howmet.

13.1.iii. Corrosdo no orificio da valvula

Foto 13-63 Foto 13-64

Foto 13-65

Precaucao 71\

O uso de balanceadores de pneu liquidos ou de vedantes liquidos em Rodas Alcoa® pode causar corrosdo extremamente rapida na area
do orificio da vélvula.

Areas de orificio de valvula fortemente corroidas sdo inadequadas para servico.

Rodas Alcoa® corrofdas pelo uso de balanceadores liquidos ou vedantes liquidos ndo serdo trocadas pela garantia limitada da Howmet.



13j.  Inspecdo e remocdo regular da corrosdo

Além das recomendagdes apresentadas na Segdo 14, Cuidados e
Manutencdo, deste manual, a manutengdo de rodas de aluminio é
necessaria para garantir uma vida (til segura e confiavel.

A limpeza e a remogdo frequentes da corrosdo de rodas de
aluminio n&do sé contribuem para o aspecto visual do veiculo, como
também - o que é mais importante - para a operacdo segura e
confidvel do veiculo durante a vida Util das rodas.

As Rodas Alcoa® Semi-Brilho, Mirror Polished e LvL ONE® n3o s3o
revestidas. A liga altamente resistente a corrosdo que é usada nas
rodas de aluminio forjadas reduz a oxidagdo ao minimo. O acimulo
de corrosdo pode ocorrer em todas as superficies se as rodas ndo
passarem por limpeza regularmente.

As Rodas Alcoa® Dura-Bright® tém um tratamento de superficie
que protege a superficie das rodas contra a oxidagdo. O
tratamento pode ficar danificado ou desgastado durante a vida Util.
A parte interna das rodas Dura-Bright® ndo reversiveis ndo tem

Foto 13-67

Foto 13-68

tratamento de superficie. Consequentemente, ocorrerd oxidagdo
com actimulo de corrosdo.

Se as rodas ndo passarem por limpeza regularmente, o acimulo
excessivo de corrosdo pode contribuir para falha nas rodas, ao
gerar microrrachaduras novas ou acelerar as microrrachaduras
existentes.

Qualquer acimulo excessivo de corrosdo deve ser removido nos
intervalos de inspecdo do veiculo, antes de colocar as rodas
novamente em servico ou nas trocas ou consertos do pneu.

LIMPEZA DAS FACES DE CONTATO (disco da roda e cubo ou
tambor):

Depois de limpar as faces de contato, a drea do disco (orificios dos

parafusos) da roda e a drea de montagem do cubo devem ser
secas, limpas, lisas e planas antes da montagem.

Foto 13-69

Para obter a documentagdo, entre em contato com a Howmet
Aerospace pelo telefone 0800 724 7632 ou visite a pagina:
www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-america/pt/manual-de-
servico-e-seguranca-alcoa-rodas.asp

LIMPEZA DE FACE(S) NAO DE CONTATO:

Para rodas com acabamento Semi-Brilho, Mirror Polished e LvL
ONE®, visite: www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-america/pt/
opcoes-de-acabamento.asp

Para rodas com tratamento de superficie Dura-Bright®, visite:
https;//www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-america/pt/
durabright-evo.asp

Para mais informagdes sobre cuidados e manutengao de superficies
ndo tratadas (Semi-Brilho, Mirror Polished e LvL ONE®) e de Rodas
Alcoa® com tratamento de superficie Dura-Bright®, consulte as
paginas seguintes da Secdo 14 deste manual.
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14. Cuidados e Manutencao

Limpeza regular

Limpe as rodas regularmente com vapor ou dgua a alta pressdo. Ndo utilize produtos de limpeza

alcalinos fortes ou dcidos fortes. Ndo use acido fluoridrico. Ndo use ferramentas ou produtos

abrasivos para limpar ou polir Rodas Alcoa®.

14.2. Manutencdo contra corrosao em rodas com acabamento Semi-Brilho, Mirror
Polished e LvL ONE® (sem tratamento de superficie Dura-Bright®)

Essas rodas podem ser identificadas pelo logotipo azul da Alcoa® no adesivo:

i»‘"‘a

Foto 14-1

Foto 14-2

Use ALclean e ALpolish da Howmet Aerospace

Rodas Alcoa com acabamento Semi-Brilho, Mirror Polished e
LvL ONE® ndo sdo revestidas. A liga altamente resistente a
corrosdo que é usada nas Rodas Alcoa reduz a oxidagdo ao
minimo. Manter brilho original das rodas é facil com AlLclean e
ALpolish. A manutencdo regular e frequente manterd suas rodas
brilhantes e lustrosas por anos.

Para referéncia, consulte: https:;//www.alcoawheels.com/
alcoawheels/south-america/pt/home.asp

As informagGes a seguir valem para Rodas Alcoa® sem tratamento de
superficie Dura-Bright®.

Consulte a Segdo 14.b. para obter instrugdes especificas sobre cuidados
e limpeza de Rodas Alcoa® com tratamento de superficie Dura-Bright®.

Para Rodas Alcoa® com acabamento Semi-Brilho, Mirror Polished ou
LvL ONE®:

1. Limpe frequentemente com vapor ou dgua a alta pressao.
O uso de um detergente suave acelerara o processo de
limpeza. Ndo utilize produtos de limpeza alcalinos fortes ou
acidos fortes. Ndo use acido fluoridrico.

2. Quando os pneus forem retirados, a roda toda deve passar por

limpeza e inspegdo. Consulte as Se¢des 5, 6 e 13.

Usando Bristle Discs para Rodas Alcoa® ou uma escova de ago,
remova qualquer produto estranho do lado do aro onde fica o
pneu. N3o use Bristle Discs para Rodas Alcoa® nem escova de
aco para remover sujeira e corrosao da superficie aparente da
roda.

Visite: https;//www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-america/
pt/onde-comprar.asp

3. Para manter a aparéncia original das suas Rodas Alcoa®,
recomendam-se os seguintes procedimentos:

a) Depois de instalar rodas novas e antes de operar seu
veiculo, use ALbrush para Rodas Alcoa® ou uma
escova de fibras macias para lavar as superficies
expostas das rodas com uma solugdo de detergente
suave e 4gua morna.

b) Enxague completamente com dgua limpa.

c) Seque para evitar manchas de dgua.

d) Limpe suas Rodas Alcoa toda semana para manter a
aparéncia delas.



14.b. Manutenc@o e limpeza de rodas com tratamento de superficie Dura-Bright® XBR®

e Dura-Bright® EVO

Essas rodas podem ser identificadas pelo logotipo da Alcoa® no
adesivo, que € preto no caso do tratamento Dura-Bright®XBR® e
preto e verde no caso do Dura-Bright® EVO.

ALCOA

DURA-BRIGHT® WHEELS
XBR® Technology

Foto 14-3

As rodas Dura-Bright® sdo faceis de limpar e permanecem
brilhantes e lustrosas quando recebem a devida manutencdo.

®

A melhor maneira de manter as rodas Dura-Bright® é com Dura-

Bright® Wheel Wash, com um produto comum de lavagem de
carro ou com um detergente (quase neutro).

Se aterra e a sujeira grudadas na superficie ndo safrem com

IMPORTANTE

ALpolish.

Foto 14-5

ALCOA

DURA-BRIGHT® EVC

Foto 14-4

agua fria, experimente d4gua morna e passe uma toalha macia ou
um pano de camurca. Se a terra e a sujeira permanecerem, use
uma lavadora de alta pressdo com Dura-Bright® Wheel Wash ou
com dgua morna e um detergente suave.

Dilua sempre o detergente de acordo com as recomendagdes do
fabricante; nunca use detergente puro, sem diluir com dgua.

Para maiores informagdes, acesso nosso site.

Visite: www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-america/pt/contato.asp

Rodas Alcoa® Dura-Bright® NAO devem ser polidas com polidores padréo, como



IMPORTANTE

N&o use produtos acidos fortes ou alcalinos fortes em rodas com
tratamento Dura-Bright®.

O 4cido fluoridrico nunca deve ser usado em rodas com
tratamento Dura-Bright®.

O valor do pH pode ser encontrado na FISPQ (Ficha de
Informacdo de Seguranca de Produto Quimico). Se o produto de
limpeza estiver em forma concentrada, entre em contato com seu
fornecedor de produtos de limpeza para obter os niveis de pH.

Veja um exemplo de como testar o valor do pH com fitas
indicadoras de pH (foto a direita).

Nota: o Dura-Bright® Wheel Wash para Rodas Alcoa® pode ser
usado sem diluir.

Exemplos de Rodas Alcoa® com tratamento de superficie Dura-Bright® expostas a um produto de limpeza forte ou submetidas a limpeza a
uma temperatura muito alta:

Foto 14-7 Foto 14-8
Veja na préxima pagina como limpar Rodas Alcoa® com tratamento de superficie Dura-Bright® XBR® e Dura-Bright® EVO em 5

etapas.



14.b.i.
XBR® e Dura-Bright® EVO

ETAPA 1
Antes de limpar, deixe as rodas esfriarem a uma temperatura
abaixo de 35°C ou 95°F.

ETAPA 2

Enxague completamente as rodas para remover quaisquer sujeiras
e detritos soltos e visiveis. Enxaguar as rodas com 4gua ajuda a
evitar arranhdes e abrasdo. Use uma mangueira de dgua ou
lavadora de pressdo para remover terra, areia, etc.

ETAPA 3
Use Wheel Wash para Rodas Alcoa® Dura-Bright® ngo diluido, um
produto comum de lavagem de carro ou um detergente (quase
neutro). Acrescente o produto comum de lavagem de carro ou um
detergente suave (por exemplo, detergente de louga comum) a
dgua na proporcdo de dilui¢do indicada antes de aplicar nas rodas.
N&o utilize produtos de limpeza alcalinos fortes ou acidos fortes.
N&o use acido fluoridrico.

ETAPA 4
Limpe as rodas. Aplique generosamente Wheel Wash para Rodas
Alcoa® Dura-Bright®, sabdo ou detergente na superficie da roda
com o AlLbrush para Rodas Alcoa ou com uma escova de fibras
macias. Ndo use ferramentas nem esponjas abrasivas (por exemplo,
Scotch-Brite® da 3M).

ETAPA 5
Enxague completamente as rodas com dgua limpa e remova todo o
resto de sabdo e sujeira. Seque as rodas com um pano macio sem
detritos.

Manutencdo e limpeza de rodas com tratamento de superficie Dura-Bright®

Foto 14-9

Foto 14-10

Foto 14-12

Foto 14-13
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14.b.ii. Cuidados e dicas adicionais para Rodas Alcoa® com tratamento de
superficie Dura-Bright® XBR® e Dura-Bright® EVO

Uma vez em servico, as Rodas Alcoa® com tratamento de AVISO

superficie Dura-Bright® podem sofrer entalhes ou arranhes por Para a manutencéo de Rodas Alcoa® com tratamento de
detritos da estrada e/ou por danos mecanicos. Se isso ocorrer, superficie Dura-Bright® que estiveram e estdo sujeitas a
continue seguindo as instrugdes normais de lavagem e limpeza danos, desgaste e descoloragdo do tratamento de superficie
apresentadas acima. Dura-Bright®, entre em contato com a Howmet Aerospace:

www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-america/pt/
A drea de montagem das Rodas Alcoa® com tratamento de contato.asp
superficie Dura-Bright® pode ficar arranhada, marcada ou
descolorida quando montadas contra outra roda, cubo ou
tambor. Podem ser usados protetores de superficie de
montagem de roda, como os DiscMates para Rodas Alcoa® ou
outras juntas de protecdo de nailon.

1. Condi¢Bes normais ndo exigem rotinas especiais

As rodas Dura-Bright® podem ser mantidas limpas com Dura-Bright® Wheel Wash para Rodas Alcoa®, sabdo e dgua ou com produtos
de lavagem levemente acidos, do tipo que também pode ser usado com seguranga nas superficies pintadas dos veiculos.

2. Condicdes que podem exigir uma pratica de manutencdo adicional

Marcas de manuseio e sinais de uso

Rodas Alcoa® com tratamento de superficie Dura-Bright® que apresentam marcas de manuseio ou sinais de uso, como arranhdes,
enta-lhes, amassados ou sulcos, acumulam a poeira dos discos do freio nas partes das superficies em que o tratamento esta faltando.
Essas superficies terdo a aparéncia de que ndo foram tratadas com Dura-Bright®.

Foto 14-14 Foto 14-15



Desgaste

Rodas Alcoa® com tratamento de superficie Dura-Bright®
montadas em veiculos usados em estradas de cascalho ou em
estradas de asfalto onde areia, pedras ou outros materiais
desgastam o tratamento de superficie Dura-Bright® exibirdo uma
reducdo gradual da camada de tratamento. Devido a falta de
cobertura total do tratamento de superficie Dura-Bright®, a poeira
dos discos de freio se acumulard gradualmente na drea dos flanges
do aro.

Descoloragao

Rodas Alcoa® com tratamento de superficie Dura-Bright®
instaladas em eixos com freios a disco poderdo exibir uma
descoloragdo gra-dual ao longo do tempo. As rodas desenvolverdo

uma opacidade acastanhada, cobreada ou dourada préxima ou Foto 14-16 Foto 14-17

deslocada em relacdo aos orificios de ventilagdo, dependendo da
direcdo de rotagdo, principalmente nos eixos dianteiros. Essa
descoloracdo é causada pela sedimentacdo de elementos residuais
das pastilhas dos freios a disco.

As condi¢des mencionadas acima podem surgir mais rapidamente
apds um periodo de inverno ou quando os intervalos entre uma
limpeza e outra sdo mais longos. Recomenda-se limpeza mais
frequente com dgua e sabdo.

Foto 14-18

Essas condi¢Bes, ou seja, marcas de manuseio, desgaste e/ou descoloragdo, ndo sdo cobertas pela garantia.
Somente o aparecimento de bolhas, a descamagcéo e o desprendimento do tratamento Dura-Bright®, bem como a corrosao
filiforme, sdo garantidos por um periodo de 60 meses a partir da data de fabricac&o.

3. Pratica de manutencdo adicional

e Rodas ou partes de rodas que apresentem as condi¢des
descritas acima podem exigir manutenc&o adicional.

e O uso de AlLclean com ALbrush é recomendado para
remover a poeira do disco do freio, a corrosdo ou a
descoloracdo, assim como nas superficies comuns ndo
tratadas.

e O tratamento Dura-Bright® ndo serd afetado pelo uso de
ALclean se este for usado em ocasides limitadas e por
tempo limitado.
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ATENGAO

Leia as instrugdes de seguranga no rétulo
do frasco de 1litro ou da lata de 5 ou 25
litros de ALclean.

As Fichas de Dados de Seguranca estdo
disponiveis mediante solicitagdo.

Foto 14-19 Foto 14-20
Frasco de 1 litro de ALclean Escova de fibras macias ALbrush

Para maiores informagdes, acesse nosso site.
www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-america/pt/contato.asp

Como proceder:

1. Verifique se a roda ndo estd quente. A temperatura
recomendada para a roda é abaixo de 35°C ou 95°F.

2. Retire todas as capas de porca, se houver.

3. Remova completamente a poeira e a areia com 4gua,
usando uma mangueira ou uma lavadora de alta pressdo.
Ndo seque a roda.

4. Cologue uma pequena quantidade (10 ml ou 0,6 polegada

cubica) de ALclean ndo diluido no ALbrush e escove a roda

suavemente 2 a 3 vezes com intervalos curtos, por um total
de 2 a3 minutos.

Enxague a roda completamente com dgua fria ou morna.

Repita as etapas 4 e 5 até que o pé dos discos do freio, a

corrosdo e/ou a descoloragdo sejam removidos.

7. Quando a roda estiver seca, coloque as capas das porcas de
volta.

o w

Para a limpeza normal de rodas Dura-Bright®, continue a usar
Alcoa® Dura-Bright® Wheel Wash ou sab&o e agua com
frequéncia, conforme descrito na Se¢do 14.b.i.

Execute a manutencdo adicional usando ALclean, conforme
descrito nas etapas 1a 7, apenas em algumas ocasides.



14.c. Manutencdo de rodas Dura-Flange®

Essas rodas podem ser identificadas pela abreviatura “DF” apds
o nlimero de peca de 6 digitos. As rodas Dura-Flange® tém
adesivo da Alcoa® com logotipo azul e dois adesivos adicionais
onde estd impresso “Dura-Flange® Rim Wear Protected”.

1. As rodas com tratamento Dura-Flange® no flange do aro
tém uma garantia de 24 meses contra desgaste que crie
uma aresta afiada para a qual seja necessdria manutengdo.

2. Pequenos desgastes ou pequenos furos ndo sdo uma
condigdo coberta pela garantia. Consulte a Secdo 13.g.iv.

3. O recondicionamento da borda ndo pode ser realizado
em rodas Dura-Flange®, inclusive com os métodos
descritos na Secdo 13.giiii.

A limpeza da superficie das rodas tratadas com Dura-Flange®
pode ser feita como descrito na Segdo 14.a. ou na Segdo 14.b,,
conforme o caso.

Foto 14-21

Foto 14-22
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15. Glossario de termos comuns e

conversao

15a. Glossdrio de termos comuns

15° — Angulo da superficie do talfo do pneu, usado em pneus sem
camara e rodas para veiculos de servico médio e pesado.

AREA DO DISCO - Face vertical da roda que apoia o aro.

ASSENTO DO TALAO - Superficie do aro onde o pneu se
assenta.

CC - Centimetro cubico.

CALHA DO ARO - Cuba ou parte central do aro da roda que
permite a instalagdo de um pneu sem camara.

CALIBRAGEM MAXIMA - O maior valor de pressio de ar
permitido, medido a temperatura ambiente (fria), aprox. 20°C
(Celsius) ou 68°F (Fahrenheit).

DIAMETRO DA FURAGAO - Circulo definido pelos centros dos
orificios dos parafusos (orificios de montagem) de uma roda,
sendo que a dimensdo do diametro € indicada em polegadas ou
milimetros.

DC - Abreviatura de drop center, ou calha do aro. Veja “CALHA
DO ARO”.

DISCMATE - Junta de protecdo de ndilon que fica entre o cubo
ou tambor de freio e a roda e/ou entre duas rodas para ajudar a
reduzir a corrosdo.

DOT - Abreviatura de Department of Transportation, ou
Departamento de Transporte, érgdo do governo federal dos
EUA voltado ao transporte.

ET - Abreviatura de Einpresstiefe. Comumente encontrada em
rodas de ago. Significa Offset (ou Inset) em alemdo. Veja INSET.

FACE DE MONTAGEM DE RODA - Area de montagem, diametro
da superficie de apoio, a parte da face da roda que entra em
contato com o cubo ou o tambor do freio.

FMVSS - Federal Motor Vehicle Safety Standards, ou Normas de
Seguranca Federais de Veiculos Automotores (EUA)

FLANGE DO ARO - Parte do aro que se estende acima do
assento do taldo, que ajuda a segurar o taldo do pneu.
ARO - A parte da roda que apoia o pneu.

GUIA/ PINO OU ABA DE GUIA - Superficies / partes salientes de
um cubo, usadas para centrar uma roda guiada pelo cubo.

HDS ou METADE DO ESPACAMENTO DUPLO - Medida para o
uso de rodas em aplicagdo dupla. Metade da distancia entre as
duas linhas centrais do conjunto pneu / roda. Essa dimensdo € a
mesma que a dimensdo do OUTSET.

HMA - Abreviatura de Halber Mittenabstand. Metade do
Espacamento Duplo em alemdo. Veja “HDS”.

INSET ou OFFSET - Distancia da superficie de montagem da roda
até a linha de centro do aro quando a linha de centro é colocada
no interior da superficie de montagem. Medida utilizada em
aplicagdo de roda simples. Dimensdo indicada em polegadas ou
milimetros.

kg - Abreviatura de quilograma (medida de peso), equivalente a
1.000 gramas.

kPa - Abreviatura de kilopascal. 100 kPa equivalem a 1 bar (medida
de pressdo).

LADO ABERTO - Lado da roda oposto a face do disco. Lado
profundo de uma roda que pode ser montada em aplicagdo dupla.

LADO FECHADO - Face do disco, lado superior ou face de beleza
de uma roda que pode ser montada em aplicagdo dupla.

LBF-FT - Abreviatura de libra-forca pé (medida de torque).

LIBRA-FORCA PE / NEWTON METRO - Medida da quantidade de
torque aplicada a uma porca ou outra peca. Pode ser medida com
uma chave dinamomeétrica.

LINHA DE CENTRO DO ARO - Linha na dire¢do do eixo radial da
roda que se estende através do ponto médio entre os flanges do
aro.

mm - Abreviatura de milimetro. 1.000 mm equivalem a 1 metro.

MONTAGEM GUIADA PELO CUBO - Sistema de montagem de
roda que usa o cubo para centrar a roda (em aplicagdo simples)
ou as duas rodas (em aplicagdo dupla) e porcas bipartidas do
flange para prender a(s) roda(s).

MONTAGEM COM POSICIONAMENTO POR PRISIONEIROS E
BASE ESFERICA - Sistema de montagem de roda que usa
prisioneiros e porcas de base esférica para centrar e prender a
roda. Ndo se aplica a rodas centradas no cubo.

NEWTON METRO / LIBRA-FORCA PE - Medida da quantidade de
torque aplicada a uma porca ou outra pega. Pode ser medida com
uma chave dinamométrica.



Nm - Abreviatura de Newton metro (medida de torque).

OFFSET - Também conhecido como INSET. Veja tanto INSET
como OUTSET.

ORIFICIO - Veja “ORIFICIO DO CUBO”.
ORIFICIO CENTRAL - Veja “ORIFICIO DO CUBO”.

ORIFICIO DO CUBO - Orificio central de uma roda de disco, sendo
que a dimensdo do didmetro é indicada em polegadas ou
milimetros.

ORIFICIOS DOS PARAFUSOS ou orificios de montagem - Orificios
no disco da roda pelos quais passam os parafusos (prisioneiros).

OUTSET - Distancia da superficie de montagem da roda até a linha
de centro do aro quando a linha de centro do aro é montada fora
da face do cubo. Essa dimensdo é a mesma que a dimensdo da
METADE DO ESPACAMENTO DUPLO. Veja “HDS” e “HMA”.
Dimensdo indicada em polegadas ou milimetros.

PARTE INTERNA DO PNEU - Espago delimitado pelo pneu e o aro
daroda.

PCD - Pitch Circle Diameter, ou Diametro da Circunferéncia
Primitiva, é a medida do diametro da circunferéncia imaginaria que
passa pelo centro de todos os orificios dos parafusos da roda (veja
“DIAMETRO DA FURACAQ”).

pol. - Abreviatura de polegada (medida de distancia). 1 polegada
equivale a 25,4 mm.

PORCA CEGA INTERNA - Porca usada para montar a roda interna
num sistema de roda dupla posicionada por prisioneiros. Ndo se
aplica a rodas guiadas pelo cubo.

PORCA COM MANGA LONGA - Porca adaptada com uma manga
de extensdo longa, usada para prender rodas duplas (veja também
PORCA COM MANGA CURTA).

PORCA DO FLANGE BIPARTIDA - Combinagdo de porca e arruela
em 2 pecas, usada para proteger as rodas guiadas pelo cubo.

PORCA DO FLANGE DE PEGA UNICA - Combinaggo de porca e
arruela numa Unica peca. Ndo é recomendada para uso em
nenhuma aplicagdo com Rodas Alcoa®.

PORCA CEGA EXTERNA - Porca usada para prender a roda
externa posicionada por prisioneiros num par de rodas duplas e
rosqueada na porca interna. Ndo se aplica a rodas guiadas pelo
cubo.

PORCA COM MANGA CURTA - Porca adaptada com uma manga
de extensdo curta, usada para prender uma roda simples (Veja
também PORCA COM MANGA LONGA).

PRISIONEIRO - Parafuso roscado que se estende a partir da
superficie do cubo ao qual a roda é presa pelas porcas.

psi - Abreviatura de pounds per square inch, ou libras por polegada
quadrada (medida de pressdo). 100 psi equivalem a 690 kPa.

REVERSIVEL - Termo aplicado a uma roda de disco que pode ser
invertida no cubo sem alterar a posicdo da linha de centro do pneu.

RESSALTO DE SEGURANCA - Parte pequena e saliente da roda,
situada na extremidade inferior de um assento de taldo, perto da
cuba. Evita que o taldo do pneu escorregue para a cuba quando os
pneus sdo operados com pressdo baixa ou decrescente.

RODA DE DISCO - Conjunto de 1 pega (forjado) ou de 2 pecas
(soldado) formado por um disco e um aro.

RODA DUPLA - Qualquer roda que pode ser colocada com o lado
do disco em contato com o lado do disco de outra roda,
resultando num conjunto de roda dupla interna e externa.

TORQUE - Quantidade de forca usada para apertar porcas.
Normalmente indicado em Libras-forca pé ou Newtons metro e
medido com uma chave dinamométrica (medida de torque).

TPMS - Abreviatura de Tyre Pressure Monitoring System, ou
Sistema de Monitoramento da Pressdo dos Pneus, sistema
eletronico destinado a monitorar a pressdo do ar dentro dos pneus
dos veiculos.

TALAO DO PNEU - Superficie do pneu que entra em contato com
0s assentos dos taldes do aro da roda.
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10. Centro da Roda
11. Apoio do taldo
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15.b. Fatores de conversdo

Polegadas em milimetros
Polegadas x 25,4 = milimetros

Milimetros em polegadas
Milimetros x 0,03937 = polegadas

CC em polegadas clbicas
CC x 0,06102374 = polegadas cUbicas

Polegadas cubicas em CC
Polegadas cubicas x 16,38708 = CC

15.C. Termos comuns

Bar em kPa
Bar x 100 = kPa

kPa em bar
kPa x 0,01 = bar

psi em kPa
psi x 6,8948 = kPa

kPa em psi
kPa x 0,145 = psi

Libras em quilogramas
Libras x 0,4536 = kg

Quilogramas em libras
kg x 2,2046 = libras

Libras-forca pé em Newtons metro
Lbf-ft x 1,35582 = Nm

Newtons metro em Libras-forca Pé
Nm x 0,737562 = Ibf-ft

<«———Fspacamento Duplo ——
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16. Contato

Howmet Aerospace

Rua Olimpiadas, 205, 4° andar - Itaim Bibi
CEP 04551-000 - Sdo Paulo - SP
www.alcoarodas.com.br

Tel. 0800 724 7632
E-mail  soaalcoarodas@howmet.com
Site www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-america/pt/home.asp

Para contato em territérios especificos, consulte: www.alcoawheels.com/alcoawheels/south-america/pt/home.asp

Termo de Isencdo de Responsabilidade:

Este livreto foi compilado com muito cuidado. No entanto, ndo se pode dar nenhuma garantia de que as informagdes aqui contidas estdo
completas, corretas e atualizadas.

A Howmet Aerospace ndo pode ser responsabilizada pelo contetido deste livreto ou pelas consequéncias da sua utilizagdo.
Portanto, ndo se pode derivar nenhum direito das informagdes apresentadas neste livreto.

A Howmet Aerospace reserva-se o direito de alterar as informagdes contidas neste livreto a qualqguer momento, sem aviso prévio e sem
declarar os motivos.

Copyright © 2020
Howmet Aerospace
Todos os direitos reservados
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